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Cutting Tool Solutions

Estimados y Valiosos Clientes,

El Equipo TMIX de Soluciones en Herramienta de Corte - ha ampliado nuestra linea de
herramientas redondas de corte y porta fresas (cortadores) para asegurarnos de que
usted obtenga las herramientas de productividad necesarias para esos trabajos dificiles
de maquinado.

TMX Herramientas de Corte - SERVICIO, CALIDAD, y PROBADAS

Nuestros Expertos en Herramientas de Corte TMX estan aqui para:

e Apoyar el compromiso entre su equipo y las soluciones de aplicacion en los
mercados Automotriz, Médico, Moldes y Matrices, Aero, Mecanizado Ligero y
Mantenimiento en General

e Sacar provecho de sus inversiones para impulsar el crecimiento y la innovacion

e Optimizar los entornos de aplicaciones tradicionales para maximizar la eficiencia

El Equipo TMX de Herramienta de Corte, le ayudara a seleccionar las
herramientas adecuadas para el trabajo:

e Brocas ¢ Fresas (Cortadores) Verticales
* Rimas ¢ Machuelos y Dados (Tarraja)
e Brocaladores y Avellanadores * Fresas (Cortadores) Circulares y Sierras

Nuestro objetivo final esta en la transformacion y el perfeccionamiento para usted.

Saludos cordiales,,

El Equipo TMIX de Soluciones en Herramienta de Corte

QUALITY'
ASSURANCE

1075 Worcester Street, Natick, MA 01760-1589 C%
Internacional: +1-508-653-8897 * U.S.A.: 800-992-4766 * Fax +1-508-653-5110 * www.toolmex.com LAB
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Las érdenes de productos en existencia o en bodega son despachadas el
dia en que usted efectud su orden. Ordene hasta las 3 PM hora del Este
Lunes-Viernes y le despacharemos su orden en el mismo dfa.

24/7: Siempre Abierto - www.toolmex.com - ordene en linea - a toda hora-donde sea

La informacion contenida aqui, esta sujeta a cambios sin previo aviso. Nosotros hacemos lo mejor para mantener en bodega los inventarios comple-
tos y surtidos de todas las lineas regulares. Los items en liquidacion pueden estar agotados y seran reemplazados por otras mercancias, sujetas a las
ventas anteriores. Las fotos y los dibujos mostrados son una representacion general. Toolmex Corporation no se hace responsable por los errores

técnicos o editoriales u omisiones contenidos aqui.
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BROCAS - EQUIVALENTES DE TAMANOS
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Equivalente Decimal del Tamafo de la Broca

Tomao |y (ilenel | Tamao |y, |l | Tomalo |y |Eileniel | Tamao |y | Eauflerte
- 0.10 .0039 45 2.08 .0820 4 5.31 2090 15/32 11.91 4688
- 0.20 .0079 44 2.18 .0860 3 5.41 2130 - 12.00 4724
- 0.25 .0098 43 2.26 .0890 7132 5.56 2188 31/64 12.30 4844
- 0.30 0118 42 2.37 .0935 2 5.61 2210 12 12.70 5000
80 0.34 .0135 3/32 2.38 .0938 1 5.79 .2280 - 13.00 5118
79 0.37 .0145 41 2.44 .0960 A 5.94 2340 33/64 13.10 5156
1/64 0.40 .0156 40 2.50 .980 15/64 5.95 2344 17132 13.49 5312
78 0.41 .0160 39 2.53 .0995 - 6.00 2362 35/64 13.89 5469
77 0.46 .0180 38 2.58 1015 B 6.05 2380 - 14.00 5512
- 0.50 .0197 37 2.64 .1040 C 6.15 2420 9/16 14.29 5625
76 0.51 .0200 36 2.71 .1065 D 6.25 2460 37/64 14.68 5781
75 0.53 .0210 7164 2.78 .1094 1/4 6.35 2500 - 15.00 5906
74 0.57 0225 35 2.79 1100 E 6.35 2500 19/32 15.08 5938
- 0.60 .0236 34 2.82 1110 F 6.53 2570 39/64 15.48 .6094
73 0.61 .0240 33 2.87 1130 G 6.63 .2610 5/8 15.88 .6250
72 0.64 .0250 32 2.95 .1160 17164 6.75 .2656 - 16.00 .6299
71 0.66 .0260 - 3.00 1181 H 6.76 .2660 41/64 16.27 .6406
- 0.70 .0276 31 3.05 .1200 | 6.91 2720 21/32 16.67 .6562
70 0.71 .0280 118 3.18 1250 - 7.00 2756 - 17.00 6693
69 0.74 .0292 30 3.26 1285 J 7.04 2770 43/64 17.07 6719
- 0.75 .0295 29 3.45 1360 K 7.14 2810 11116 17.46 6875
68 0.79 .0310 28 3.57 .1405 9132 7.14 2812 45/64 17.86 7031
1132 0.79 0313 9/64 3.57 1406 L 7.37 .2900 - 18.00 .7087
- 0.80 0315 27 3.66 1440 M 7.49 2950 23132 18.26 7188
67 0.81 0320 26 3.73 1470 19/64 7.54 2969 47/64 18.65 7344
66 0.84 .0330 25 3.80 .1495 N 7.67 .3020 - 19.00 .7480
65 0.89 .0350 24 3.86 1520 5116 7.94 3125 3/4 19.05 .7500
- 0.90 .0354 23 3.91 1540 - 8.00 .3150 49/64 19.45 .7656
64 0.91 .0360 5132 3.97 1562 0 8.03 3160 24/32 19.84 7812
63 0.94 .0370 22 3.99 1570 P 8.20 3230 - 20.00 7874
62 0.97 .0380 - 4.00 1575 21/64 8.33 3281 51/64 20.24 7969
61 0.99 .0390 21 4.04 11590 Q 8.43 3320 13/16 20.64 8125
- 1.00 .0394 20 4.09 1610 R 8.61 3390 - 21.00 8269
60 1.02 .0400 19 422 1660 11132 8.73 3438 53/64 21.03 8282
59 1.04 0410 18 431 11695 S 8.84 .3480 27132 21.43 8438
58 1.07 .0420 11/64 437 1719 - 9.00 .3543 55/64 21.84 .8594
57 1.09 .0430 17 439 1730 T 9.09 .3580 - 22.00 .8661
56 1.18 .0465 16 4.50 1770 23/64 9.13 .3594 718 22.23 .8750
3/64 1.19 .0469 15 457 .1800 U 9.35 .3680 57/64 22.62 .8906
55 1.32 .0520 14 4.62 11820 3/8 9.53 3750 - 23.00 19055
54 1.40 .0550 13 4.70 11850 v 9.56 3770 29/32 23.02 9062
53 1.51 .0595 3116 4.76 1875 w 9.80 3860 59/64 23.42 9219
116 1.59 10625 12 4.80 11890 25/64 9.92 3906 15/16 23.81 9375
52 1.61 0635 1 4.85 1910 - 10.00 3937 - 24.00 9449
51 1.70 .0670 10 4.91 1935 X 10.08 .3970 61/64 24.21 9531
50 1.78 .0700 9 498 1960 Y 10.26 4040 31/32 24.61 9688
49 1.85 .0730 - 5.00 1968 13/32 10.32 .4062 - 25.00 .9842
48 1.93 .0760 8 5.05 1990 z 10.49 4130 63/64 25.00 9844
5/64 1.98 .0781 7 5.1 2010 27/64 10.72 4219 1 25.40 1.0000
47 1.99 0785 13/64 5.16 12031 - 11.00 4331
- 2.00 0787 6 5.18 .2040 716 1.1 4375
46 2.06 0810 5 5.22 .2055 29/64 11.51 4531
BROCAS Servicio al Cliente e Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
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Tabla de Brocas y Machuelos

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

Tamaiio Tamaiio % de Rosca Tamaiio Tamaiio % de Rosca
Machuelo Broca Probable Machuelo Broca Probable
0- 80 3/64 71-81 3/8-24 Q 71-79
M1.6 x .35 1.25 mm 67-77 M10x 1.5 8.4 mm 76 - 82

1-64 53 59-67 6-14 U 70-75
M2 x .4 1116 72-79 716 - 20 25/64 65-72
1-72 53 67-75 M12 x 1.75 13/32 69-74
2-56 51 62 - 69 12-13 27164 73-78
2-64 50 70-79 12-20 29/64 65-72
M2.5 x .45 2.05 mm 69 -77 M14x2 15/32 76 - 81
3-48 5/64 70-77 916 -12 31/64 68-72
3-56 46 69-78 9116 -18 33/64 58 - 65
4-40 44 65-71 5/8 - 11 17132 75-79
4-48 42 61-68 5/8 37/64 58 - 65
M3x.5 40 70-79 M16 x 2 35/64 76 - 81
5-40 39 65-72 3/4-10 21132 68-72
5-44 38 63-71 3/4-16 11116 7 -71
M3.5x.6 33 72-81 M20 x 2.5 11116 74-78

6-32 36 71-78 7/18-9 49/64 72-76
6-40 33 69 -77 7/8-14 13/16 62-67
M4 x .7 3.25 mm 74 - 82 M24 x 3 53/64 72-76
8-32 29 62 - 69 1-8 718 73-71
8-36 29 70-78 1-12 59/64 67-72
10-24 25 69 -75 1-14 15/16 61-67
10-32 21 68 -76 1-1/8-7 63/64 72-76
M5 x .8 4.2 mm 69 -77 118-12 1-3/64 66-72
12-24 17 66 -72 M30x 3.5 1-3/64 75
12-28 15 70-78 -14-7 1-7/64 76
M6 x 1 10 76 - 84 1-1/4-12 1-11/64 72
1/4-20 7 70 -75 1-3/18-6 1-7/32 72
1/4-28 3 72-80 1-3/8-12 1-19/64 72
5/16-18 F 72-77 M36 x 4 1-1/4 82
5/16 - 24 | 67-75 1-12-6 1-11/32 72
M8 1.25 6.7 mm 74 - 80 1-1/12-12 1-27/64 72
3/8-16 5/16 72-71

Cutting Tool
Solutions
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8 Velocidades y Avances para Brocas de Carburo
o~ Velocidad de Corte SFM Velocidad de Corte SFM Velocidad de Corte SFM
o . X i (pie x minuto) (pie x minuto) (pie x minuto)
(7, ) Grupo de Materiales Tipo de Materiales
Brocas con Refrigeracion 8XD | Brocas con Refrigeracion 8XD | Brocas de Carburo Tipo
O Brocas de Carburo 5XD Brocas de Carburo 5XD "Jobber"
o Acero Estructural 263 - 328 197 - 230 197 - 230
: Acero Libre de Corte 328 -393 197 - 230 197 - 230
(a'a] Acero no Aleado 263 - 295 197 - 230 197 - 230
Acero
o Acero Duro Cementado no Aleado 295 -328 197 - 230 197 - 230
< Acero Endurecido Cementado Aleado 164 - 246 164 - 197 164 - 197
9 Acero Nitrurado 230- 262 131 - 164 131-164
L Acero Inoxidable / Acero Inoxidable, Acero Austenitico
() Resistente al Acido Sulfurado, Martensitico %8-131 66-82 66-82
w Acero Aleado 197 - 262 131-164 131-164
< . . Acero de Herramienta 131-164 131-164 131-164
Acero de Alta Resistencia -
U Acero de Alta Velocidad 98- 131
(@) Acero para Muelles 98- 131 66- 82 66- 82
(' Fundicion (Hierro Fundido) 328 - 426 230 - 263 230 - 263
(] Materiales Fundidos Grafito Esferoidal y Fundicion Maleable 263 - 238 197 - 230 197 - 230
LLl Fundicion Templada 66 - 98 32-49 32-49
g Aleaciones de Aluminio 574 - 656 492 - 590 492 - 590
o Aluminio y Aleaciones de Aluminio Forjado 574 - 656 492 - 590 492 - 590
N Aleaciones de Aluminio | Aleaciones de Aluminio Fundido < 10%si 525 - 590 328 - 427 328 - 427
Aleaciones de Aluminio Fundido > 10%si 525- 590 328 -427 328-427
< i . Aleaciones Finas 66 - 82 15 15
@) Aleaciones Especiales : : :
— Ti y Aleaciones de Ti 66 - 98 15-20 15-20
= Aleaciones Bajas en Cobre 246 - 295 60-70 60-70
Y Metales no Ferrosos Laton 524 - 590 130-150 130-150
E Bronce 246 - 295 100-110 100-110
< Aleaciones de Magnesio Aleaciones de Magnesio 574 - 656 120-150 120-150
% Presion minima recomendada de refrigerante:
w Para didametro 1/4" = 400 PSI
i3 " _
Para didmetro 1/2" =200 PSI
i3 " _

E Para diametro 3/4" = 150 PSI
Ll
('

Tasa de Avance IPR (Pulgada por Revolucion)

Materal Avance (pulgada/rev) Dia.
0.079 0.118 0.197 0.236 0.315 0.394 0.472 0.63 0.787 1
Acero 0.002 0.004 0.005 0.006 0.007 0.009 0.009 0.011 0.012 0.014
AEBUsAE Zﬂ?ﬂ;"a [ Resistente | 45, 0.002 0.003 0004 | 0005 0006 | 0006 | 0008 | o0o0t0 | 0012
Material Fundido 0.003 0.004 0.006 0.007 0.008 0.009 0.009 0.011 0.012 0.014
Aleaciones de Aluminio 0.004 0.005 0.007 0.009 0.010 0.012 0.012 0.014 0.016 0.017
Aleaciones de Titanio 0.001 0.002 0.002 0.003 0.004 0.004 0.004 0.006 0.007 0.008
No Ferroso 0.002 0.003 0.004 0.005 0.007 0.008 0.008 0.010 0.012 0.014
Aleaciones de Magnesio 0.003 0.004 0.005 0.007 0.008 0.010 0.010 0.011 0.012 0.014
Puntos de inicio recomendados
BROCAS Servicio al Cliente e Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
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Broca de 2 Filos Tipo "Jobber"

Caracteristicas y Usos:

¢ Disefiada para altas tasas de avance con buena
remocion de viruta

o Excelentes resultados en materiales muy abrasivos

* Para la mayoria de aplicaciones de uso general

e Gran resistencia al calor y al desgaste para
taladrado de materiales abrasivos que generan alta
temperatura

2 Filos

EdEaES

Tolerancia: Dia. del Mango (Zanco) h6, Dia. de Corte h7

Hasta 30
HRe

Cutting Tool

Solutions
Aluminio | Aceroal | Acero Acero ':lr:(c‘::tlell Acero Fundicién| Titanio
Aleado | Carbén | Aleado | Duro Inoxidable
Aleado
. Excelente O Bueno

Ver Velocidades y Avances en la pagina 8

Series 1-200
Tamafios Series’ 1-202
;rfwcgt?incil Numérico Letra Métrico DE:cli]r?llél Filo Total F}rlancncgzgl,is Numéricas
Sin Recubrimiento
Longitud Numero de Parte

- 80 - 34 1350 3/16" 3/4" - 1-202-080

- 79 - 37 .0145 3/16" 3/4" - 1-202-079
1/64" - - 40 .0156 3/16" 3/4" 1-200-0016 -

- 78 - Al .0160 3/16" 3/4" - 1-202-078

- 77 - .46 .0180 3/16" 3/4" - 1-202-077

- 76 - .51 .0200 1/4" 718" = 1-202-076

- 75 - .53 .0210 1/4" 718" - 1-202-075

- 74 - .57 .0225 1/4" 7/8" - 1-202-074

- 73 - .61 .0240 1/4" 7/8" - 1-202-073

- 72 - .64 .0250 5/16" 1" - 1-202-072

- 71 - .66 .0260 5/16" 1" - 1-202-071

- 70 - 1 .0280 12" 1-1/4" - 1-202-070

- 69 - 74 .0292 12" 1-1/4" - 1-202-069

- 68 - .79 .0310 12" 1-1/4" - 1-202-068
1/32" - - - .0312 12" 1-1/4" 1-200-0031 -
.80mm - - .80 .3150 10mm 30mm 1-200-0032 =

- 67 - .81 .0320 12" 1-1/4" - 1-202-067

- 66 - .84 .0330 12" 1-1/4" - 1-202-066

- 65 - .89 .0350 5/8" 1-3/8" - 1-202-065

- 64 - 91 .0360 5/8" 1-3/8" - 1-202-064

- 63 - .94 .0370 5/8" 1-3/8" - 1-202-063

- 62 - 97 .0380 5/8" 1-3/8" - 1-202-062

- 61 - .99 .0390 5/8" 1-3/8" - 1-202-061
1.00mm - - 1.00 .0393 12mm 34mm 1-200-0039 -

- 60 - 1.02 .0400 3/4" 1-12" - 1-202-060

- 59 - 1.04 .0410 3/4" 112" - 1-202-059

- 58 - 1.07 .0420 3/4" 1-172" - 1-202-058

- 57 - 1.09 .0430 3/4" 112" - 1-202-057
1.10mm - - 1.10 .0433 14mm 36mm 1-200-0043 -

- 56 - 1.18 .0465 3/4" 1-12" - 1-202-056
3/64" - - 1.19 .0469 3/4" 1-12" 1-200-0047 -
1.20mm - - 1.20 .0472 16mm 38mm 1-200-0048 -
1.30mm - - 1.30 .0512 16mm 38mm 1-200-0051 -

- 55 - 1.32 .0520 3/4" 1-12" - 1-202-055

- 54 - - .0550 3/4" 1-12" - 1-202-054
1.40mm - - 1.40 .0551 18mm 40mm 1-200-0055 -

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

BROCAS
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Brocas de Carburo Sélido

Cutting Tool
Solutions

CQ) Broca de 2 Filos Tipo "Jobber" (continuacion)
6 Series 1-200 .
g i i Filo Total Frocdionales Se':l-:;ség;azsoz
O I;r:llccé::?':::il Numérico Letra Métrico [f:cli]rlr‘:é\l y Métricos
Sin Recubrimiento

oc Longitud Numero de Parte
: 1.50mm - - 1.50 .0591 18mm 40mm 1-200-0059 -
(2] - 53 - 1.51 .0595 3/4" 1-172" - 1-202-053
5 116" - - 1.59 .0625 3/4" 1-112" 1-200-0063 -

1.60mm - - 1.60 .0630 20mm 43mm 1-200-0064 -
U - 52 - 1.61 .0635 3/4" 1-112" - 1-202-052
LLl 1.70mm - - 1.70 .0669 20mm 43mm 1-200-0067 -
Q - 51 - - .0670 3/4" 1-12" - 1-202-051
w - 50 - 1.78 .0700 718" 1-3/4" - 1-202-050
< 1,80mm - - 1.80 .0709 22mm 46mm 1-200-0071 -
U - 49 - 1.85 .0730 7/8" 1-3/4" - 1-202-049
O 1.90mm - - 1.90 .0748 22mm 46mm 1-200-0075 -
o - 48 - 1.93 .0760 718" 1-3/4" - 1-202-048
m 5/64" - - 1.98 .0781 7/8" 1-3/4" 1-200-0078 -

- 47 - 1.99 .0785 7/8" 1-3/4" - 1-202-047
2.0mm - - 2.00 .0787 24mm 49mm 1-200-0079 -

- 46 - 2.06 .0810 7/8" 1-3/4" - 1-202-046

- 45 - 2.08 .0820 718" 1-3/4" - 1-202-045
2.10mm - - 2.10 .0827 24mm 49mm 1-200-0083 -

- 44 - 2.18 .0860 1" 2" - 1-202-044
2.20mm - - 2.20 .0866 27mm 53mm 1-200-0087 -

- 43 - 2.26 .0890 1" 2" - 1-202-043
2.30mm - - 2.30 .0906 27mm 53mm 1-200-0091 -

- 42 - 2.37 .0935 1" 2" - 1-202-042
3/32" - - 2.38 .0938 1" 2" 1-200-0094 -
2.40mm - - 2.40 .0945 30mm 57mm 1-200-0095 -

- 41 - 2.44 .0960 1" 2" - 1-202-041

- 40 - 2.49 .0980 1" 2" - 1-202-040
2.50mm - - 2.50 .0984 30mm 57mm 1-200-0099 -

- 39 - 2.53 .0995 1-1/4" 2-1/4" - 1-202-039

- 38 - 2.58 1015 1-1/4" 2-1/4" - 1-202-038
2.60mm - - 2.60 1024 30mm 57mm 1-200-0100 -

- 37 - 2.64 1040 1-1/4" 2-1/4" - 1-202-037
2.70mm - - 2.70 .1063 33mm 61mm 1-200-0101 -

- 36 - 2.71 .1065 1-1/4" 2-1/4" - 1-202-036
7/64" - - 2.78 .1094 1-1/4" 2-1/4" 1-200-0109 -

- 35 - 2.79 .1100 1-1/4" 2-1/4" - 1-202-035
2.80mm - - 2.80 1102 33mm 6Tmm 1-200-0110 -

- 34 - 2.82 1110 1-1/4" 2-1/4" - 1-202-034

- 33 - 2.87 1130 1-1/4" 2-1/4" - 1-202-033
2.90mm - - 2.90 1142 33mm 61mm 1-200-0114 -

- 32 - 2.95 1160 1-1/4" 2-1/4" - 1-202-032
3.00mm - - 3.00 1181 33mm 61mm 1-200-0118 -

- 31 - 3.05 1200 1-1/4" 2-1/4" = 1-202-031
3.10mm - - 3.10 1220 36mm 65mm 1-200-0122 -

1/8" - - 3.18 1250 1-1/4" 2-1/4" 1-200-0125 -
3.20mm - - 3.20 1260 36mm 65mm 1-200-0126 -

- 30 - 3.26 1285 1-1/4" 2-1/4" - 1-202-030
3.30mm - - 3.30 1299 36mm 65mm 1-200-0130 -
3.40mm - - 3.40 .1339 39mm 70mm 1-200-0134 -

- 29 - 3.45 .1360 1-3/8" 2-12" - 1-202-029
3.50mm - - 3.50 1378 39mm 70mm 1-200-0138 -

BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Carburo Soélido

Broca de 2 Filos Tipo "Jobber" (continuacion)

Cutting Tool
Solutions

Series 1-200
i i j F Tan_lar'\olses Sel\rlfxzsé:i;azsoz
I;r:’tl:céltc;:lz:: Numérico Letra Métrico DEgclilrer;I Filo Total ;aﬁé:rr;sos
Sin Recubrimiento
Longitud Numero de Parte
- 28 - 3.57 1405 1-3/8" 2-172" - 1-202-028
9/64" - - 3.57 .1406 1-3/8" 2-172" 1-200-0141 -
3.60mm - — 3.60 1417 39mm 70mm 1-200-0142 —
— 27 — 3.66 1440 1-3/8" 2-112" - 1-202-027
3.70mm - - 3.70 1457 39mm 70mm 1-200-0146 -
— 26 — 3.73 1470 1-3/8" 2-172" - 1-202-026
- 25 - 3.80 1495 1-3/18" 2-112" - 1-202-025
3.80mm - - 3.80 1496 43mm 75mm 1-200-0150 -
- 24 - 3.86 1520 1-3/8" 2-112" - 1-202-024
3.90mm - - 3.90 1535 43mm 75mm 1-200-0154 -
- 23 - 3.91 1540 1-3/8" 2-1/2" - 1-202-023
5/32" - - 3.97 1562 1-3/8" 2-112" 1-200-0156 -
— 22 — 3.99 1570 1-3/8" 2-1/2" - 1-202-022
4.00mm — — 4.00 1575 43mm 75mm 1-200-0158 -
— 21 - 4.04 1590 1-3/8" 2-1/2" - 1-202-021
— 20 — 4.09 1610 1-3/8" 2-112" - 1-202-020
4.10mm - - 4.10 1614 43mm 75mm 1-200-0161 -
4.20mm = = 4.20 .1654 43mm 75mm 1-200-0165 =
- 19 - 422 .1660 1-5/8" 2-3/4" - 1-202-019
4.30mm - - 4.30 1693 47mm 80mm 1-200-0169 -
- 18 - 431 .1695 1-5/8" 2-3/4" - 1-202-018
11/64" - - 437 1719 1-5/8" 2-3/4" 1-200-0172 -
- 17 - 439 1730 1-5/8" 2-3/4" - 1-202-017
4.40mm — - 4.40 1732 47mm 80mm 1-200-0173 -
— 16 - — 1770 1-5/8" 2-3/4" - 1-202-016
4.50mm - - 4.50 1772 47mm 80mm 1-200-0177 -
- 15 - 457 .1800 1-5/8" 2-3/4" - 1-202-015
4.60mm - - 4.60 1811 47mm 80mm 1-200-0181 -
= 14 = 4.62 .1820 1-5/8" 2-3/4" - 1-202-014
4.70mm = = 4.70 .1850 47mm 80mm 1-200-0185 -
- 13 - - .1850 1-5/8" 2-3/4" - 1-202-013
3/16" - - 4.76 1875 1-5/8" 2-3/4" 1-200-0187 -
4.80mm - - 4.80 .1890 52mm 86mm 1-200-0189 -
— 12 - — .1890 1-5/8" 2-3/4" - 1-202-012
- 1 - 4.85 1910 1-5/8" 2-3/4" - 1-202-011
4.90mm — - 4.90 1929 52mm 86mm 1-200-0193 -
— 10 — 4.91 1935 1-5/8" 2-3/4" - 1-202-010
- 9 - 4.98 .1960 1-3/4" 3" - 1-202-009
5.00mm = = 5.00 1968 52mm 86mm 1-200-0197 -
= 8 = 5.05 .1990 1-3/4" 3" - 1-202-008
5.10mm - = 5.10 .2008 52mm 86mm 1-200-0201 -
= 7 = 5.11 2010 1-3/4" 3" - 1-202-007
13/64" - - 5.16 .2031 1-3/4" 3" 1-200-0203 -
- 6 - 5.18 .2040 1-3/4" 3" - 1-202-006
5.20mm - - 5.20 .2047 52mm 86mm 1-200-0205 -
- 5 - 5.22 .2055 1-3/4" 3" - 1-202-005
5.30mm - - 5.30 .2087 52mm 86mm 1-200-0209 =
- 4 - 5.31 .2090 1-3/4" 3" - 1-202-004
5.40mm — 5.40 2126 57mm 93mm 1-200-0213 -
— — 5.41 2130 1-3/4" 3" - 1-202-003
5.50mm - - 5.50 2165 57mm 93mm 1-200-0217 -

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

BROCAS
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Brocas de Carburo Sélido

Cutting Tool
Solutions

8 2 Flute Jobber Length Drills (continued)
S
Series 1-200 Series 1-202 Series 1-201
. Tamaios Fraccional - Taman
2 BFEI(:JC: #;oz Numérico Letra Métrico [;eq_Jiv. Filo Total ’ ayo'\;ét?ii;: - Numéricas a'-e'?raos
" f ecimal
O Jobber Sin Recubrimiento
[a'a Longitud Numero de Parte
> 7132" - - 5.55 2187 1-3/4" 3" 1-200-0219 = =
(a'a)] 5.60mm - - 5.60 2205 57mm 93mm 1-200-0221 = =
oc - 2 - 5.61 2210 1-3/4" 3" - 1-202-002 -
< 5.70mm - - 5.70 2244 57mm 93mm 1-200-0225 - -
9 _ 1 - 5.79 2280 1-3/4" 3" = 1-202-001 =
Ll 5.80mm - - 5.80 2283 57mm 93mm 1-200-0228 - -
Q 5.90mm - - 5.90 2323 57mm 93mm 1-200-0232 - -
7, - - A 5.94 .2340 2" 3-1/4" = = 1-201-001
< 15/64" - - 5.95 2344 2" 3-1/4" 1-200-0234 = =
J 6.00mm - - 6.00 12362 57mm 93mm 1-200-0236 = =
O - - B 6.04 .2380 2" 3-1/4" = = 1-201-002
6.10mm - - 6.10 12402 63mm 101Tmm 1-200-0240 = =
g - - C 6.15 2420 2" 3-1/4" - - 1-201-003
6.20mm - - 6.20 2441 63mm 101mm 1-200-0244 - =

- - D 6.25 .2460 2" 3-1/4" - - 1-201-004
6.30mm - - 6.30 .2480 63mm 101mm 1-200-0249 - -

1/4" - E 6.35 .2500 2" 3-1/4" 1-200-005 - 1-201-005
6.40mm - - 6.40 2520 63mm 10Tmm 1-200-0252 - -
6.50mm - - 6.50 2559 63mm 10Tmm 1-200-0256 = =

- - F 6.53 2570 2" 3-1/4" = = 1-201-006
6.60mm - - 6.60 .2598 63mm 10Tmm 1-200-0260 = =

- - G 6.63 2610 2-1/8" 3-1/2" = = 1-201-007
6.70mm - - 6.70 2638 63mm 101mm 1-200-0264 - -
17/64" - - 6.75 2656 2-1/8" 3-12" 1-200-0266 - -

- - H 6.76 .2660 2-1/8" 3-1/2" - - 1-201-008
6.80mm - - 6.80 2677 69mm 109mm 1-200-0267 - -
6.90mm - - 6.90 2717 69mm 109mm 1-200-0272 - -

- - | 6.91 2720 2-1/8" 3-1/2" - - 1-201-009
7.00mm - - 7.00 2756 69mm 109mm 1-200-0276 = =

- - J 7.04 2770 2-1/8" 3-1/2" = = 1-201-010
7.10mm - - 7.10 2795 69mm 109mm 1-200-0280 = =

- - K 7.14 2810 2-1/8" 3-1/2" = = 1-201-011
9/32" - - 7.14 2812 2-1/8" 3-1/2" 1-200-0281 = =
7.20mm - - 7.20 2835 69mm 109mm 1-200-0284 - -
7.30mm - - 7.30 2874 69mm 109mm 1-200-0287 - =

- - L 7.37 .2900 2-1/8" 3-1/2" - - 1-201-012
7.40mm - - 7.40 2913 69mm 109mm 1-200-0291 - -

- - M 7.49 2950 2-3/8" 3-3/4" - - 1-201-013
7.50mm - - 7.50 2953 69mm 109mm 1-200-0295 - -
19/64" - - 7.54 .2969 2-3/8" 3-3/4" 1-200-0297 - -
7.60mm - - 7.60 2992 75mm 117mm 1-200-0300 - -

- - N 7.67 .3020 2-3/8" 3-3/4" - - 1-201-014
7.70mm - - 7.70 .3031 75mm 117mm 1-200-0303 - -
7.80mm - - 7.80 .3071 75mm 117mm 1-200-0307 = =
7.90mm - - 7.90 3110 75mm 117mm 1-200-0311 = =

516" - - 7.94 3125 2-3/8" 3-3/4" 1-200-0313 = =
8.00mm - - 8.00 3150 75mm 117mm 1-200-0315 = =

- - 0 8.03 3160 2-3/8" 3-3/4" - - 1-201-015
8.10mm - - 8.10 3189 75mm 117mm 1-200-0319 - -
8.20mm - - 8.20 3228 75mm 117mm 1-200-0323 - -

- - P 8.21 .3230 2-3/8" 3-3/4" - - 1-201-016

BROCAS Servicio al Cliente e Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
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Brocas de Carburo Soélido

Broca de 2 Filos Tipo "Jobber" (continuacion)

Cutting Tool
Solutions

Series 1-200 Series 1-201
Fraccional - » Equiv. Filo Total Tamaios fra_ccionales Tamaiios
y Métrico Numérico Letra Métrico Decimal y Métricos Letra
Sin Recubrimiento
Longitud Numero de Parte
8.30mm - - 8.30 .3268 75mm 117mm 1-200-0327 -
21/64" - - 833 3281 2-112" 4" 1-200-0328 -
8.40mm - - 8.40 .3307 75mm 117mm 1-200-0331 -

- - Q 8.43 .3320 2-172" 4" - 1-201-017
8.50mm - - 8.50 .3346 75mm 117mm 1-200-0335 -
8.60mm - - 8.60 .3386 81mm 125mm 1-200-0339 -

- - 8.61 .3390 2-112" 4" - 1-201-018
8.70mm - - 8.70 .3425 81Tmm 125mm 1-200-0343 -

11/32" - - 8.73 3438 2-112" 4" 1-200-0344 -
8.80mm - - 8.80 .3465 81mm 125mm 1-200-0346 -

- - S 8.84 .3480 2-112" 4" - 1-201-019
8.90mm - - 8.90 .3504 81mm 125mm 1-200-0350 -
9.00mm - - 9.00 .3543 81mm 125mm 1-200-0354 -

- - T 9.09 .3580 2-12" 4" - 1-201-020
9.10mm - - 9.10 .3583 8Tmm 125mm 1-200-0358 -
23/64" - - 9.13 .3594 2-3/4" 4-1/4" 1-200-0359 -
9.20mm - - 9.20 .3622 81mm 125mm 1-200-0362 -
9.30mm - - 9.30 .3661 81mm 125mm 1-200-0366 -

- - U 9.35 .3680 2-3/4" 4-1/4" - 1-201-021
9,40mm - - 9.40 .3701 8Tmm 125mm 1-200-0370 -
9.50mm - - 9.50 .3740 81Tmm 125mm 1-200-0374 -

3/8" = - 9.53 .3750 2-3/4" 4-1/4" 1-200-0375 -

- - \ 9.58 3770 2-3/4" 4-1/4" - 1-201-022
9.60mm - - 9.60 .3780 87mm 133mm 1-200-0378 -
9.70mm - - 9.70 .3819 87mm 133mm 1-200-0382 -
9.80mm - - 9.80 .3858 87mm 133mm 1-200-0386 -

- - 9.81 .3860 2-7/8" 4-1/2" - 1-201-023
9.90mm - - 9.90 .3898 87mm 133mm 1-200-0390 -
25/64" - - 9.92 .3906 2-7/8" 4-12" 1-200-0391 -
10.00mm - - 10.00 3937 87mm 133mm 1-200-0394 -

- - X 10.08 .3970 2-7/8" 4-112" - 1-201-024
10.20mm - = 10.20 4016 87mm 133mm 1-200-0402 -

= = Y 10.26 .4040 2-7/8" 4-112" = 1-201-025
10.30mm = = 10.30 .4055 87mm 133mm 1-200-0405 =

13/32" - - 10.32 4062 2-7/8" 412" 1-200-0406 -

- - 10.49 4130 2-7/18" 4-1/2" - 1-201-026

10.50mm - - 10.50 4134 87mm 133mm 1-200-0413 -
27/64" - - 10.72 4219 2-7/8" 4-1/2" 1-200-0422 -
11.00mm - - 11.00 4331 94mm 142mm 1-200-0433 -
716" - - 11.11 4375 2-7/8" 412" 1-200-0437 -
11.50mm - - 11.50 4528 94mm 142mm 1-200-0452 -
29/64" - - 11.51 4531 3" 4-3/4" 1-200-0453 -
15/32" - - 11.91 4688 3" 4-3/4" 1-200-0469 -
12.00mm - - 12.00 4724 10Tmm 15Tmm 1-200-0472 -
31/64" - - 12.30 4844 3" 4-3/4" 1-200-0484 -
12.50mm — - 12.50 4920 10Tmm 151Tmm 1-200-0492 -
12" - - 12.70 .5000 3" 4-3/4" 1-200-0500 -
12.90mm - - 12.90 .5079 10Tmm 151mm 1-200-0508 -
13.00mm - - 13.00 5118 101mm 151mm 1-200-0512 -
17/32" - - 13.49 5313 4" 6" 1-200-0531 -
13.50mm - - 13.50 5315 108mm 160mm 1-200-0532 -
SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS
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BROCAS DE CARBURO SOLIDO

Cutting Tool
Solutions

Broca de 2 Filos Tipo "Jobber" (continuacion)

Brocas de Carburo Sélido

Series 1-200
Tamaiios Fraccionales

;r:nccéltmil Numéric Letra Métrico I:feqcli‘rlr‘mlél il Uiz y Métricos
Sin Recubrimiento
Longitud Numero de Parte
14.00mm - - 14.00 5512 108mm 160mm 1-200-0551
9/16" - - 14.29 .5625 4" 6" 1-200-0563
14.50mm - - 14.50 .5709 114mm 169mm 1-200-0571
15.00mm - - 15.00 .5906 114mm 153mm 1-200-0591
19/32" - - 15.08 5937 4" 6" 1-200-0594
15.50mm - - 15.50 .6102 120mm 178mm 1-200-0610
5/8" - - 15.88 .6250 4" 6" 1-200-0625
16.00mm - - 16.00 .6299 120mm 178mm 1-200-0630
16.50mm - - 16.50 .6496 125mm 184mm 1-200-0650
21/32" - - 16.67 .6562 4" 6" 1-200-0656
17.00mm - - 17.00 .6693 125mm 184mm 1-200-0669
116" - - 17.46 .6875 4" 6" 1-200-0687
17.50mm - - 17.50 .6890 130mm 191mm 1-200-0689
18.00mm - - 18.00 .7087 130mm 191mm 1-200-0709
23/32" - - 18.25 7187 4" 6" 1-200-0719
18.50mm - - 18.50 7283 130mm 191mm 1-200-0728
19.00mm - - 19.00 .7480 130mm 191mm 1-200-0748
3/4" - - 19.05 .7500 4" 6" 1-200-0750
25/32 - - 19.87 7812 4" 6" 1-200-0782
20.00mm - - 20.00 7874 130mm 191mm 1-200-0787
718" - - 22.22 .8750 4" 6" 1-200-0875
1" - - 24.40 1.0000 4" 6" 1-200-1000
BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com




Brocas de Carburo Soélido

Cutting Tool
Solutions

Broca 5XD de 2 Filos Alto Desempefio y Refrigeracion Interna

Caracteristicas y Usos: Niauel
o El anaulo de 140° ; | fluio d Aluminio |Aceroal | Acero | Acero iquel /
g proporciona excelente flujo de Aleado | Carbon | Aleado | Duro | 'Mconel
viruta completamente sobre el filo de corte Ll

e Los agujeros del refrigerante dan como resultado () (@) o () (D o D (D)

altas tasas de avance
o El recubrimiento TiAIN proporciona resistencia al
desgaste en materiales abrasivos y de alta temperatura Ver Velocidades y Avances en la pagina 8

[/
Hasta 55
HRc

Tolerancia: Dia. del Mango (Zanco) h6, Dia. de Corte h7

Acero

Inoxidable Fundicion| Titanio

@ Excelente @ Bueno

2 Filos

VNY3LNI NOIDVYHIOIH43d NOD OdITOS OHNaHVD 3d SYO0ud

Series 1-215
Dlam;ggade = N?;z';:t(rz::fl) Longitud del Filo Longitud Total D&ZT:;{:;;:%XW I
Numero de Parte

114 114 2-5/64 3-9/16 1-215-250
17164 5116 2-5/64 3-9/16 1-215-266
9/32 5116 2-5/64 3-9/16 1-215-281
19/64 5116 2-5/64 3-9/16 1-215-297
5116 5116 2-5/64 3-9/16 1-215-313
21/64 3/8 2-3/8 4-3/64 1-215-328
11/32 3/8 2-3/8 4-3/64 1-215-344
23/64 3/8 2-3/8 4-3/64 1-215-359

3/8 3/8 2-3/8 4-3/64 1-215-375
25/64 716 2-25/32 4-3/64 1-215-390
13/32 716 2-25/32 4-5/8 1-215-406
27/64 716 2-25/32 4-5/8 1-215-422
7116 716 2-25/32 4-5/8 1-215-438
29/64 12 3-1/32 4-7/8 1-215-453
15/32 12 3-1/32 4-7/8 1-215-469
31/64 12 3-1/32 4-7/8 1-215-484

12 12 3-1/32 4-7/8 1-215-500
33/64 9/16 3-1/32 4-7/8 1-215-516
17132 9/16 3-1/32 4-7/8 1-215-531
35/64 9/16 3-1/32 4-7/8 1-215-547
9/16 9/16 3-1/32 4-7/8 1-215-563
37/64 5/8 3-17/64 5-1/4 1-215-579
19/32 5/8 3-17/64 5-1/4 1-215-594
39/64 5/8 3-17/64 5-1/4 1-215-609

5/8 5/8 3-17/64 5-1/4 1-215-625
41/64 1116 3-5/8 5-5/8 1-215-640
21/32 1116 3-5/8 5-5/8 1-215-656
43/64 1116 3-5/8 5-5/8 1-215-672
11116 1116 3-5/8 5-5/8 1-215-687
45/64 3/4 3-31/32 6 1-215-703
23/32 3/4 3-31/32 6 1-215-719
47/64 3/4 3-31/32 6 1-215-734

3/4 3/4 3-31/32 6 1-215-750

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS



BROCAS DE CARBURO SOLIDO CON REFRIGERACION INTERNA

Cutting Tool
Solutions

Brocas de Carburo Solido con Refrigeracion

Broca 5XD de 2 Filos Alto Desempefio con Refrigeraciéon Interna (continuacion)

Series 1-225

Dia. Dia. . - . i
Br oaca Mango ?Zan ) Longitud Filo Longitud Total Recu?alz;n“inezttrcl)cgiAlN
Métrico Numero de Parte
3 4 28 66 1-225-0304
3.1 4 28 66 1-225-0314
33 4 28 66 1-225-0334
35 4 28 66 1-225-0354
3.7 4 28 66 1-225-0374
3.8 4 36 74 1-225-0384
4 4 36 74 1-225-0404
4.2 6 36 74 1-225-042
45 6 36 74 1-225-045
48 6 44 82 1-225-048
5 6 44 82 1-225-050
5.1 6 44 82 1-225-051
5.2 6 44 82 1-225-052
5.5 6 44 82 1-225-055
5.8 6 44 82 1-225-058
6 6 44 82 1-225-060
6.3 8 53 91 1-225-063
6.5 8 53 91 1-225-065
6.8 8 53 91 1-225-068
7 8 53 91 1-225-070
7.5 8 53 91 1-225-075
7.8 8 53 91 1-225-078
8 8 53 91 1-225-080
85 10 61 103 1-225-085
8.8 10 61 103 1-225-088
9 10 61 103 1-225-090
9.2 10 61 103 1-225-092
9.5 10 61 103 1-225-095
9.8 10 61 103 1-225-098
10 10 61 103 1-225-100
10.2 12 71 118 1-225-102
10.5 12 71 118 1-225-105
10.8 12 71 118 1-225-108
1" 12 71 118 1-225-110
11.5 12 71 118 1-225-115
11.8 12 71 118 1-225-118
12 12 71 118 1-225-120
12.3 14 77 124 1-225-123
12.5 14 77 124 1-225-125
12.8 14 77 124 1-225-128
13 14 77 124 1-225-130
13.5 14 77 124 1-225-135
14 14 77 124 1-225-140
14.5 16 83 133 1-225-145
15 16 83 133 1-225-150
15.5 16 83 133 1-225-155
16 16 83 133 1-225-160
16.5 18 93 143 1-225-165
17 18 93 143 1-225-170
17.5 18 93 143 1-225-175
18 18 93 143 1-225-180
20 20 101 153 1-225-200
BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897  U.S.A.: 800-992-4766
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Brocas de Carburo Solido con Refrigeracion

Broca 8XD de 2 Filos Alto Desempeno y Refrigeracion Interna

Caracteristicas y Usos:

o El 4ngulo de 140° proporciona excelente flujo de
viruta completamente sobre el filo de corte

e Los agujeros del refrigerante dan como resultado
altas tasas de avance

o El recubrimiento TiAIN proporciona resistencia al

desgaste en materiales abrasivos y de alta temperatura

2 Filos

Hasta 55

HRe

Tolerancia: +.000/-.0005 Métrico=h7

Cutting Tool

Solutions
Aluminio | Aceroal | Acero | Acero 'I\Ir:‘c‘gslell Acero Fundicién!| Titanio
Aleado | Carbon | Aleado | Duro Aleado Inoxidable

© e @

©

O

O

@ Excelente @ Bueno

Ver Velocidades y Avances en la pagina 8

Diadmetro de la Diametro del . . . Series 1-228 Dia. Métrico
Broca eosleante) Longitud del Filo | Longitud Total Rec111br|m|ento TiAIN
Numero de Parte
3.5 4 34 72 1-228-0354
3.7 4 34 72 1-228-0374
3.8 4 43 81 1-228-0384
4 4 43 81 1-228-0404
4.2 6 43 81 1-228-042
4.5 6 43 81 1-228-045
4.8 6 57 95 1-228-048
5 6 57 95 1-228-050
5.1 6 57 95 1-228-051
5.2 6 57 95 1-228-052
5.5 6 57 95 1-228-055
5.8 6 57 95 1-228-058
6 6 57 95 1-228-060
6.3 8 76 114 1-228-063
6.5 8 76 114 1-228-065
6.8 8 76 114 1-228-068
7 8 76 114 1-228-070
7.5 8 76 114 1-228-075
7.8 8 76 114 1-228-078
8 8 76 114 1-228-080
8.5 10 95 142 1-228-085
8.8 10 95 142 1-228-088
9 10 95 142 1-228-090
9.2 10 95 142 1-228-092
9.5 10 95 142 1-228-095
9.8 10 95 142 1-228-098
10 10 95 142 1-228-100
10.2 12 114 162 1-228-102
10.5 12 114 162 1-228-105
10.8 12 114 162 1-228-108
1 12 114 162 1-228-110
11.5 12 114 162 1-228-115
11.8 12 114 162 1-228-118
12 12 114 162 1-228-120
12.3 14 133 178 1-228-123
12.5 14 133 178 1-228-125
12.8 14 133 178 1-228-128
13 14 133 178 1-228-130
13.5 14 133 178 1-228-135
14 14 133 178 1-228-140
14.5 16 152 203 1-228-145
15 16 152 203 1-228-150
15.5 16 152 203 1-228-155
16 16 152 203 1-228-160

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

BROCAS
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BROCAS TIPO "JOBBER" AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca Fraccional de Pulgada 'y
Juegos de Brocas

Dia. Pulgadas . . .,
Diametros Fraccionales - Mango (Zanco) Recto Longing Longid HueIICe
Fraccional Decimal Filo Total Parte HSS GP
e Longitud " r
o UC;OQ Zunderajlo}?gepn ()xido Ne 1/64 .0156 3/16 3/4 5-160-005
9 gro 132 0312 17 1-3/8 5-160-010
Acero de Alta Velocidad "HSS", punta 118 3/64 0469 34 1-3/4 5-160-015
e Norma ANSI 116 .0625 78 1-7/8 5-160-020
5/64 .0781 1 2 5-160-025
Se vende en las siguientes cantidades por 3132 0938 1-1/4 2-1/4 5-160-030
empaque: 7164 1094 1172 2-5/8 5-160-035
1/64" hasta 17/64" = 10/sobre 178 1250 1-5/8 2-3/4 5-160-040
6/32" hasta 1/2" = 5/sobre 9/64 .1406 1-3/4 2-718 5-160-045
mas de 1/2" = 1/por tubo 5/32 .1562 2 3-1/8 5-160-050
11/64 1719 2-1/8 3-1/4 5-160-055
3/16 1875 2-5/16 3-112 5-160-060
13/64 .2031 2-7116 3-5/8 5-160-065
7132 .2188 2-112 3-3/4 5-160-070
15/64 2344 2-5/8 3-7/18 5-160-075
1/4 .2500 2-3/4 4 5-160-080
17/64 .2565 2-718 4-1/8 5-160-085
9/32 2812 2-15/16 4-1/4 5-160-090
19/64 .2969 3-1/16 4-3/8 5-160-095
5/16 3125 3-3/16 4-1/12 5-160-100
21/64 .3281 3-5/16 4-5/8 5-160-105
11/32 .3438 3-7/16 4-3/4 5-160-110
23/64 .3594 3-1/2 4-718 5-160-115
3/8 .3750 3-5/8 5 5-160-120
25/64 .3906 3-3/4 5-1/8 5-160-125
13/32 4062 3-718 5-1/4 5-160-130
27164 4219 3-15/16 5-1/2 5-160-135
7116 4375 4-116 5-5/8 5-160-140
29/64 4531 4-3/16 5-5/8 5-160-145
15/32 .4688 4-5/16 5-3/4 5-160-150
31/64 4844 4-3/8 5-7/8 5-160-155
12 .5000 4-112 6 5-160-160
33/64 .5156 4-13/16 6-5/8 5-160-165
17/32 5313 4-13/16 6-5/8 5-160-170
35/64 .5469 4-13/16 6-5/8 5-160-175
9/16 .5625 4-13/16 6-5/8 5-160-180
37/64 .5781 4-13/16 6-5/8 5-160-185
19/32 .5938 5-3/16 7-1/4 5-160-190
39/64 .6094 5-3/16 7-1/4 5-160-195
5/8 .6250 5-3/16 7-1/4 5-160-200
41/64 .6406 5-3/16 7-1/4 5-160-205
21/32 .6563 5-3/16 7-1/4 5-160-210
43/64 .6719 5-5/8 7-5/8 5-160-215
11/16 .6875 5-5/8 7-5/8 5-160-220
45/64 .7031 5-5/8 7-5/8 5-160-221
23/32 .7188 5-5/8 7-5/8 5-160-222
47164 7344 5-5/8 7-5/8 5-160-223
3/4 .7500 5-5/8 7-5/8 5-160-225
49/64 .7656 6-1/8 8-1/8 5-160-226
Juegos de Brocas Fraccionales 25032 7812 6-1/8 8118 DalGl220
Tjal:r:;r;o Tamanocsollr:jcl:#%os enel FEde Nu'rlrll_:esr;;)"d"eG I;ﬁrte
13 Piece 1/16" to 1/4" by 64ths Metal Case 5-160-600
15 Piece 1/16" to 1/2" by 32nds Plastic Case 5-160-905
29 Piece 1/16" to 1/2" by 64ths Plastic Case 5-160-705

See page 225 for all our drill sets

BROCAS

Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool

Solutions
Broca Numérica y Juegos de Brocas
Tamaiios Numéricos - Mango (Zanco) Recto
e Longitud "Jobber" e Disefiada para taladrado de alta produccién en un rango amplio de materiales

e Uso general "GP" punta 118 ® Buen desempefio en varias condiciones de trabajo
Oxido Negro Acero de Alta Velocidad "HSS"

oo
o
2
W
=
. . . . 1
Tamafio| Decimal Longitud Filo Lo{‘(?;;rd Nu'rlr;-lesrg"d"eGl;ﬁrte Tamano| Decimal Longitud Filo LOT'?,";rd Nu'r'rlr‘iesr;'d“eG:irte O
80 .0135 1/8 3/4 5-170-400 35 1100 1-12 2-5/8 5-170-175 :
79 .0145 118 3/4 5-170-395 34 1110 1-1/2 2-5/8 5-170-170 O
78 .0160 3/16 7/8 5-170-390 33 1130 1-1/2 2-5/8 5-170-165 ve)
77 .0180 3/16 7/8 5-170-385 32 1160 1-5/8 2-3/4 5-170-160 o)
76 .0200 3/16 7/8 5-170-380 31 1200 1-5/8 2-3/4 5-170-155 m
75 .0210 1/4 1 5-170-375 30 1285 1-5/8 2-3/4 5-170-150 ’;
74 .0225 1/4 1 5-170-370 29 1360 1-3/4 2-7/8 5-170-145
73 .0240 5/16 1-1/8 5-170-365 28 1405 1-3/4 2-7/18 5-170-140 >
72 .0250 5/16 1-1/8 5-170-360 27 1140 1-7/18 3 5-170-135 >
7 .0260 3/8 1-1/4 5-170-355 26 1470 1-7/18 3 5-170-130 <
70 .0280 3/8 1-1/4 5-170-350 25 .1495 1-7/8 3 5-170-125
69 .0292 12 1-3/8 5-170-345 24 .1520 2 3-1/8 5-170-120
68 .0310 112 1-3/8 5-170-340 23 1540 2 3-1/8 5-170-115
67 .0320 112 1-3/8 5-170-335 22 1570 2 3-1/8 5-170-110
66 .0330 12 1-3/8 5-170-330 21 .1590 2-1/8 3-1/4 5-170-105
65 .0350 5/8 1-112 5-170-325 20 1610 2-1/8 3-1/4 5-170-100
64 .0360 5/8 1-12 5-170-320 19 .1660 2-1/8 3-1/4 5-170-095
63 .0370 5/8 1-1/2 5-170-315 18 1695 2-1/8 3-1/4 5-170-090
62 .0380 5/8 1-1/2 5-170-310 17 1730 2-3/16 3-3/8 5-170-085
61 .0390 1116 1-5/8 5-170-305 16 1770 2-3/16 3-3/8 5-170-080
60 .0400 1116 1-5/8 5-170-300 15 .1880 2-3/16 3-3/8 5-170-075
59 .0410 1116 1-5/8 5-170-295 14 .1820 2-3/16 3-3/8 5-170-070
58 .0420 1116 1-5/8 5-170-290 13 1850 2-5/16 3-12 5-170-065
57 .0430 3/4 1-3/4 5-170-285 12 .1890 2-5/16 3-112 5-170-060
56 .0465 3/4 1-3/4 5-170-280 11 1910 2-5/16 3-112 5-170-055
55 .0520 7/18 1-7/8 5-170-275 10 1935 2-7116 3-5/8 5-170-050
54 .0550 7/18 1-7/8 5-170-270 9 .1960 2-7116 3-5/8 5-170-045
53 .0595 7/8 1-7/8 5-170-265 8 .1990 2-7116 3-5/8 5-170-040
52 .0635 7/8 1-7/18 5-170-260 7 2010 2-7/16 3-5/8 5-170-035
51 .0670 1 2 5-170-255 6 .2040 2-112 3-3/4 5-170-030
50 .0700 1 2 5-170-250 5 .2055 2-112 3-3/4 5-170-025
49 .0730 1 2 5-170-245 4 .2090 2-172 3-3/4 5-170-020
48 .0760 1 2 5-170-240 3 2130 2-12 3-3/4 5-170-015
47 .0785 1 2 5-170-235 2 2210 2-5/8 3-7/18 5-170-010
46 .0810 1-1/8 2-1/8 5-170-230 1 .2280 2-5/8 3-7/18 5-170-005
el 0820 1178 2118 Ealliles Se vende en las siguientes cantidades por empaque:
44 :0860 1-178 2-1/8 5-170-220 Todos los didmetros numéricos son de 10/ paquete
43 .0890 1-1/4 2-1/4 5-170-215
42 .0935 1-1/4 2-1/4 5-170-210
4 .0960 1-3/8 2-3/8 5-170-205 J o]
n 0980 38 308 5170200 Juegos de Brocas Numéricas
39 039 1-3/8 2:3/8 5:170-195 Tamafio | Tamaiios Incluidos en el Estuche |Numero de Parte
38 1015 1-7/16 2-112 5-170-190 Juego Conjunto "HSS" "GP"
37 .1040 1-7116 2-112 5-170-185 60 Piezas Completo 1 a 60 Metal 5-170-505
36 1065 1-716 212 U Ver pégina 35 para todos nuestros juegos de brocas

Se vende en las siguientes cantidades por empaque:
Todos los didmetros numéricos son de 10/ paquete

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca Alfabética y Juegos de Brocas

Diémetros en Letras - Mango (Zanco) Recto S

e |Longitud "Jobber"
* Uso general "GP" punta 118 Oxido Negro Acero de Alta Velocidad "HSS"

>

<

<

o

g o Norma ANSI

8

= Tamaio | il | LGndad | Lo

o A 2340 2-5/8 3-7/8 5-180-005

(a8 B .2380 2-3/4 4 5-180-010

|: C 2420 2-3/4 4 5-180-015

w) D 2460 2-3/4 4 5-180-020

< E .2500 2-3/4 4 5-180-025

U F 2570 2-7/18 4-1/8 5-180-030

o G 2610 2-7/18 4-1/8 5-180-035

m H 2660 2-7/18 4-1/8 5-180-040

m | 2720 2-7/18 4-1/8 5-180-045
J 2770 2-7/18 4-1/8 5-180-050
K 2810 2-15/16 4-1/4 5-180-055
L 2900 2-15/16 4-1/4 5-180-060
M 2950 3-1/16 4-3/8 5-180-065
N 3020 3-1/16 4-3/8 5-180-070
0 3160 3-3/16 4-1/2 5-180-075
P 3230 3-5/16 4-5/8 5-180-080
Q 3320 3-7/16 4-3/4 5-180-085
R 3390 3-7/16 4-3/4 5-180-090
S 3480 3-1/2 4-7/8 5-180-095
T .3580 3-1/2 4-7/8 5-180-100
V] .3680 3-5/8 5 5-180-105
Vv 3770 3-5/8 5 5-180-110
w .3860 3-3/4 5-1/8 5-180-115
X .3970 3-3/4 5-1/8 5-180-120
Y 4040 3-7/8 5-1/4 5-180-125
z 4130 3-7/8 5-1/4 5-180-130

Se vende en las siguientes cantidades por empaque:
A hasta | = 10/sobre
J hasta Z = 5/sobre

Juegos de Brocas de 26 Piezas

Tamaiios Incluidos en el Numero de Parte
ESliea Estuche "HSS" "GP"
Ato Z Complete included 5-180-505

Juegos de Brocas "Master" 115 Piezas 3-en-1

Numero de
Tamanos Incluidos en el Equipo | Estuche Parte
"HSS" "GP"

Fraccional: 1/16" a 1/4" por 64avos
Numéricos: #1 a #60 Completo incluido 5-199-005
Letras: A hasta Z Completo

Ver pagina 39 para juegos de brocas adicionales

BROCAS Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool

Solutions
Broca Métrica y Juegos de Brocas o
Diametros Métricos - Mango (Zanco) Recto O
e Uso general "GP" punta 118 * Oxido Negro g
Acero de Alta Velocidad "HSS", 1SO e Longitud "Jobber" 7
Dia. Dia. nggFlitlzd LO.I'."(?tgrd Numero de Dia. Dia. Lznglitlgd Lo_lr_g;:ld Numero de :I
mm pulgada e . Parte mm pulgada s . Parte v
0.30 .0118 3 19 5-161-018 2.75 .1083 33 61 5-161-087 O
0.35 .0138 4 19 5-161-021 2.80 1102 33 61 5-161-088 =
0.40 .0157 5 20 5-161-024 2.85 1122 33 61 5-161-089 b
0.45 .0177 5 20 5-161-026 2.90 1142 33 61 5-161-090 O
0.50 .0197 6 22 5-161-028 2.95 1161 33 61 5-161-091 v )
0.55 .0217 7 24 5-161-031 3.00 1181 33 61 5-161-092 v o)
0.60 .0236 7 24 5-161-034 3.10 1220 36 65 5-161-093 m
0.65 .0256 8 26 5-161-037 3.15 .1240 36 65 5-161-094 ’i
0.70 .0276 9 28 5-161-040 3.20 .1260 36 65 5-161-095 =
0.75 .0295 9 28 5-161-043 3.25 .1280 36 65 5-161-0955 >
0.80 .0315 10 30 5-161-045 3.30 1299 36 65 5-161-096 >
0.85 .0335 10 30 5-161-047 3.40 .1339 39 70 5-161-097 <
0.90 .0354 11 32 5-161-049 3.50 1378 39 70 5-161-098
0.95 .0374 11 32 5-161-051 3.55 1397 39 70 5-161-099
1.00 .0394 12 34 5-161-053 3.60 1417 39 70 5-161-100
1.05 .0413 12 34 5-161-054 3.70 .1457 39 70 5-161-101
1.10 .0433 14 36 5-161-055 3.75 1476 39 75 5-161-102
1.15 .0452 14 36 5-161-056 3.80 .1496 43 75 5-161-103
1.20 .0472 16 38 5-161-057 3.90 .1535 43 75 5-161-104
1.25 .0492 16 38 5-161-058 4.00 1575 43 75 5-161-105
1.30 .0512 16 38 5-161-059 4.10 1614 43 75 5-161-106
1.35 .0531 18 40 5-161-060 4.20 .1654 43 75 5-161-107
1.40 .0551 18 40 5-161-061 4.25 1673 43 75 5-161-1075
1.45 .0570 18 40 5-161-062 4.30 .1693 47 80 5-161-108
1.50 .0591 18 40 5-161-063 4.40 1732 47 80 5-161-109
1.55 .0610 20 43 5-161-064 4.50 1772 47 80 5-161-110
1.60 .0630 20 43 5-161-065 4.60 1811 47 80 5-161-111
1.65 .0650 20 43 5-161-066 4.70 .1850 47 80 5-161-112
1.70 .0669 20 43 5-161-067 4.75 .1870 47 80 5-161-1125
1.75 .0689 22 46 5-161-068 4.80 .1890 52 86 5-161-113
1.80 .0709 22 46 5-161-069 4.90 .1929 52 86 5-161-114
1.85 .0728 22 46 5-161-070 5.00 .1969 52 86 5-161-115
1.90 .0748 22 46 5-161-071 5.10 .2008 52 86 5-161-116
1.95 .0767 24 46 5-161-072 5.20 .2047 52 86 5-161-117
2.00 .0787 24 49 5-161-073 5.25 .2067 52 86 5-161-118
2.05 .0807 24 49 5-161-074 5.30 .2087 52 86 5-161-119
2.10 .0827 24 49 5-161-075 5.40 2126 57 93 5-161-120
2.15 .0846 27 53 5-161-076 5.50 .2165 57 93 5-161-121
2.20 .0866 27 53 5-161-077 5.60 .2205 57 93 5-161-122
2.25 .0886 27 53 5-161-078 5.70 2244 57 93 5-161-123
2.30 .0906 27 53 5-161-079 5.75 2264 57 93 5-161-1230
2.35 .0925 27 53 5-161-0795 5.80 .2283 57 93 5-161-124
2.40 .0945 30 57 5-161-080 5.90 2323 57 93 5-161-125
2.45 .0964 30 57 5-161-081 6.0 .2362 57 93 5-161-126
2.50 .0984 30 57 5-161-082 6.1 .2402 63 101 5-161-127
2.55 .1003 30 57 5-161-083 6.2 .2441 63 101 5-161-128
2.60 1024 30 57 5-161-084 6.25 .2461 63 101 5-161-129
2.65 .1043 30 57 5-161-085 6.3 .2480 63 101 5-161-130
2.70 .1063 33 61 5-161-086 6.4 .2520 63 101 5-161-131
- . i 6.5 .2560 63 101 5-161-132
Se vende en las siguientes cantidades por empaque:
hasta 6.7 mm = 10/sobre 6.6 .2598 63 101 5-161-133
6.8 mm hasta 13.00 mm = 5/sobre 67 2638 63 101 5-161-134
mas de 13.00 mm = 1/tubo 6.8 .2677 69 109 5-161-135

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS



Cutting Tool
Solutions

<>t Broca Métrica y Juegos de Brocas (continuacién)
< Diametros Métricos — Mango (Zanco) Recto '
= e Uso general "GP" punta 118 Acero de Alta Velocidad "HSS", Norma ISO
(2 e Oxido Negro
L
a Dié. Dis. | Longitud | "I | Numero Dié. Dis. | Longitud | "I | Nimero
8 mm pulgada de Filo - de Parte mm pulgada de Filo — de Parte
— 6.9 2717 69 109 5-161-136 11.4 4488 94 142 5-161-185
= 7.0 2756 69 109 5-161-137 11.5 4528 94 142 5-161-186
o 7.1 2795 69 109 5-161-138 11.6 4567 9 142 5-161-187
o 7.2 2835 69 109 5-161-139 11.7 4606 94 142 5-161-188
— 7.25 .2854 69 109 5-161-140 11.8 4646 94 142 5-161-189
- 7.3 2874 69 109 5-161-141 11.9 4685 101 151 5-161-190
w 7.4 2913 69 109 5-161-142 12.0 4724 101 151 5-161-191
< 7.5 2953 69 109 5-161-143 121 4764 101 151 5-161-192
@) 7.6 2992 75 117 5-161-144 12.2 4803 101 151 5-161-1935
o 7.7 .3031 75 117 5-161-145 12.25 4823 101 151 5-161-193
o 7.8 3071 75 117 5-161-146 123 4843 101 151 5-161-194
[aa) 7.9 3110 75 117 5-161-147 12.4 4882 101 151 5-161-195
8.0 3150 75 117 5-161-148 12.5 4921 101 151 5-161-196
8.1 3189 75 117 5-161-149 126 4961 101 151 5-161-197
8.2 .3228 75 117 5-161-150 12.8 .5039 101 151 5-161-199
8.25 3248 75 117 5-161-151 12.9 5079 101 151 5-161-200
8.3 3268 75 117 5-161-152 13.0 5118 101 151 5-161-201
8.4 3307 75 117 5-161-153 13.1 5187 101 151 5-161-202
8.5 3346 75 117 5-161-154 13.2 5197 101 151 5-161-203
8.6 .3386 81 125 5-161-155 13.3 .5236 101 160 5-161-204
8.7 3425 81 125 5-161-156 13.4 5276 101 160 5-161-205
8.8 3465 81 125 5-161-157 13,5 5315 108 160 5-161-206
8.9 .3504 81 125 5-161-158 13.6 .5354 108 160 5-161-207
9.0 3543 81 125 5-161-159 13.7 5394 108 160 5-161-208
9.1 .3583 81 125 5-161-160 13.75 5413 108 160 5-161-209
9.2 3622 81 125 5-161-161 13.8 5433 108 160 5-161-210
9.25 3642 81 125 5-161-162 13.9 5472 108 160 5-161-211
9.3 3661 81 125 5-161-163 14.0 5512 108 160 5-161-212
9.4 3701 81 125 5-161-164 14.25 5610 114 169 5-161-213
9.5 .3740 81 125 5-161-165 14.5 .5709 114 169 5-161-214
9.6 3780 87 133 5-161-166 14.75 5807 114 169 5-161-215
9.7 3819 87 133 5-161-167 15.0 5906 114 169 5-161-216
9.8 3858 87 133 5-161-168 15.25 6004 120 178 5-161-217
9.9 3898 87 133 5-161-169 15.5 6102 120 178 5-161-218
10.0 .3937 87 133 5-161-170 15.75 .6201 120 178 5-161-219
10.1 3976 87 133 5-161-171 16.0 6299 120 178 5-161-220
10.2 4016 87 133 5-161-172 16.25 .6398 125 184 5-161-221
10.25 4035 87 133 5-161-173 16.5 6495 125 184 5-161-222
103 4055 87 133 5-161-174 16.75 6594 125 184 5-161-223
10.4 4094 87 133 5-161-175 17.0 .6693 125 184 5-161-224
10.5 4134 87 133 5-161-176 17.25 6791 130 191 5-161-225
10.6 4173 87 133 5-161-177 17.5 6890 130 191 5-161-226
10.7 4213 94 142 5-161-178 17.75 6988 130 191 5-161-227
10.8 4252 9% 142 5-161-179 18.0 .7087 130 191 5-161-228
10.9 4291 9% 142 5-161-180 18.25 7185 135 198 5-161-229
11.0 4331 9 142 5-161-181 18.5 7283 135 198 5-161-230
11.1 4370 94 142 5-161-182 18.75 .7382 135 198 5-161-231
11.2 4409 94 142 5-161-183 19.0 7480 135 198 5-161-232
113 4449 9 142 5-161-184 19.25 7579 140 205 5-161-233
Se vende en las siguientes cantidades por empaque: 19.5 1677 140 205 5:161-234
hasta 6.7 mm = 10/sobre 19.75 7776 140 205 5-161-235
6.8 mm hasta13.00 mm = 5/sobre 20.0 7874 140 205 5-161-236
mas de 13.00 mm = 1/tubo
BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca Tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento
TiN con Punta 118°

La broca bésica de uso general en la industria, esta mejor que nunca, recubierta
de TiN, ofrece la abilidad de aumentar velocidades y avances con mayor vida (il
extendida. Brocas de color amarillo fuerte

e Series 5-131 Fraccionales — pagina 24
e Series 5-132 Numéricas— pagina 25

o Series 5-133 Alfabéticas — pagina 26
e Series 5-134 Métricas — pagina 27

Broca Tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento
TiN para Trabajo Pesado con Punta Afilada de 135°
Para aplicaciones rudas que no requieren las propiedades de retencion de calor del W

cobalto, esta broca para trabajo pesado, es una gran alternativa econémica de

cobalto, el recubrimiento TiN ofrece resistencia al desgaste y al calor, asi como mayor dureza superficial, dando como
resultado la capacidad de funcionar a altas velocidades y avances. Ademas del recubrimiento TiN, la caracteristica de la
punta afilada reduce el caminado con su capacidad auto-centrante. Brocas de color amarillo fuerte

e Series 5-141 Fraccionales — pagina 29
e Series 5-142 Numéricas — pagina 30
* Series 5-143 Alfabéticas — pagina 31
e Series 5-144 Métricas — pagina 32

Broca Tipo "Jobber" de Cobalto para Trabajo Pesado con Punta
Afilada de 135° = T— T —————

El Cobalto permite aumentar la resistencia al calor. Se recomienda para la perforacion de las aleaciones en alta
temperatura, como titanio y aleaciones de Niquel alto.

¢ #53(.0595") y mas pequenas tienen soélo punta de 135 - sin muesca
e Las brocas de cobalto son de color ambar/paja

o Series 5-158 Fraccionales — pagina 34
e Series 5-175 Numéricas— pagina 35

o Series 5-185 Alfabéticas — pagina 36 TAOLMEN> |
e Series 5-174 Métricas — pagina 37

Todas las brocas "Jobber" se venden en las siguientes cantidades por empaque:

Fraccionales: hasta 17/64" = 10/sobre Numéricas: Todas = 10/sobre
9/32" hasta 1/2" = 5/sobre
mas de 1/2" = 1/tubo Métricas: hasta 6.7 mm = 10/sobre
6.8 mm hasta 13.00 mm = 5/sobre
Letter: A hasta | = 10/sobre mas de 13.00 mm = 1/tubo

J hasta Z = 5/sobre

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS
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Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento TiN

g para Uso General con Punta de 118° N
E Diametros Fraccionales
E Se vende en las siguientes cantidades por empaque:
E 1/64" hasta 17/64" = 10/sobre
— 6/32" hasta 1/2" = 5/sobre
z mas de 1/2" = 1tubo
m ) . . . )
- Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero
U Fraccional | Decimal Filo Total de Parte
Ll 1/64 .0156 3/16 3/4 5-131-0016
o 1/32 .0313 112 1-3/8 5-131-0031
H 3/64 .0469 3/4 1-3/4 5-131-0047
(0] 116 .0625 718 1-7/18 5-131-0063
4] 5/64 .0781 1 2 5-131-0078
_I 3/32 .0938 1-1/4 2-1/4 5-131-0094
= 7/64 1094 1-172 2-5/8 5-131-0109
> 1/8 1250 1-5/8 2-3/4 5-131-0125
< 9/64 1406 1-3/4 2-7/8 5-131-0141
< 5/32 1563 2 3-1/8 5-131-0156
Q 11/64 1719 2-1/8 3-1/4 5-131-0172
< 3/16 1875 2-5/16 3-1/2 5-131-0187
Q 13/64 .2031 2-7/16 3-5/8 5-131-0203
S 7132 2188 2-1/2 3-3/4 5-131-0219
U 15/64 2344 2-5/8 3-7/8 5-131-0234
(@) 14 2500 2-34 4 5-131-0250
—l 17/64 .2656 2-7/8 4-1/8 5-131-0266
~ 9/32 2813 2-15/16 4-1/4 5-131-0281
> 19/64 .2969 3-1/16 4-3/8 5-131-0297
< 5/16 3125 3-3/16 4-1/2 5-131-0313
|— 21/64 .3281 3-5/16 4-5/8 5-131-0328
- 11/32 .3438 3-7/16 4-3/4 5-131-0344
< 23/64 .3594 3-1/2 4-7/18 5-131-0359
O 3/8 .3750 3-5/8 5 5-131-0375
o 25/64 .3906 3-3/4 5-1/8 5-131-0391
Ll 13/32 4063 3-7/8 5-1/4 5-131-0406
U 27/64 4219 3-15/16 5-3/8 5-131-0422
< 7116 4375 4-1/16 5-172 5-131-0437
= 29/64 4531 4-3/16 5-5/8 5-131-0453
oc 15/32 4688 4-5/16 5-3/4 5-131-0469
Ll 31/64 4844 4-3/8 5-7/18 5-131-0484
m 17 5000 4172 6 5-131-0500
(o] 33/64 5156 4-13/16 6-5/8 5-131-0515
o 17/32 5313 4-13/16 6-5/8 5-131-0531
? 35/64 5156 4-13/16 6-5/8 5-131-0547

9/16 .5625 4-13/16 6-5/8 5-131-0563
2 37/64 5781 4-13/16 6-5/8 5-131-0578
— 19/32 .5938 5-3/16 7-1/8 5-131-0594
I_ 39/64 .6094 5-3/16 7-1/8 5-131-0609
(V] 5/8 .6250 5-3/16 7-1/8 5-131-0625
< 41/64 .6406 5-3/16 7-1/8 5-131-0641
U 21/32 6563 5-3/16 7-1/8 5-131-0656
O 43/64 6719 5-5/8 7-5/8 5-131-0672
e 1116 .6875 5-5/8 7-5/8 5-131-0687
(a'a]

BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897  U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool

Solutions
. n n M n n - - -

Broca tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento TiN o
para Uso General con Punta de 118° - T g
Diametros Numéricos >
W
Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de —
Numérico | Decimal Filo Total Parte Numérico | Decimal Filo Total Parte %
80 .0135 1/8 3/4 5-132-0013 40 .0980 1-3/8 2-3/8 5-132-0098 O
79 .0145 1/8 3/4 5-132-0014 39 .0995 1-3/8 2-3/8 5-132-0099 -
78 .0160 3/16 7/8 5-132-0016 38 1015 1-716 2-112 5-132-0101 b
77 .0180 3/16 718 5-132-0018 37 .1040 1-7116 2-172 5-132-0104 O
76 .0200 3/16 7/8 5-132-0020 36 .1065 1-7116 2-112 5-132-0106 o)
75 .0210 1/4 1 5-132-0021 35 .1100 1-1/2 2-5/8 5-132-0110 o
74 .0225 1/4 1 5-132-0022 34 1110 1-172 2-5/8 5-132-0111 g
73 .0240 5/16 1-1/8 5-132-0024 33 1130 1-1/2 2-5/8 5-132-0113 =
72 .0250 5/16 1-1/8 5-132-0025 32 1160 1-5/8 2-3/4 5-132-0116 >

71 .0260 3/8 1-1/4 5-132-0026 31 .1200 1-5/8 2-3/4 5-132-0120
70 .0280 3/8 1-1/4 5-132-0028 30 1285 1-5/8 2-3/4 5-132-0128 Q
69 .0292 112 1-3/8 5-132-0029 29 .1360 1-3/4 2-7/8 5-132-0136 v
68 .0310 112 1-3/8 5-132-0031 28 1405 1-3/4 2-7/8 5-132-0140 O

67 .0320 112 1-3/8 5-132-0032 27 1440 1-7/8 3 5-132-0114
66 .0330 112 1-3/8 5-132-0033 26 1470 1-7/8 3 5-132-0147 >
65 .0350 5/8 1-1/2 5-132-0035 25 1495 1-7/8 3 5-132-0149 :I
64 .0360 5/8 1-1/2 5-132-0036 24 1520 2 3-1/8 5-132-0152 >

63 .0370 5/8 1-1/2 5-132-0037 23 .1540 2 3-1/8 5-132-0154
62 .0380 5/8 1-1/2 5-132-0038 22 1570 2 3-1/8 5-132-0157 <
61 .0390 1116 1-5/8 5-132-0039 21 .1590 2-1/8 3-1/4 5-132-0159 m
60 .0400 1116 1-5/8 5-132-0040 20 1610 2-1/8 3-1/4 5-132-0161 5

59 .0410 1116 1-5/8 5-132-0041 19 .1660 2-1/8 3-1/4 5-132-0166
58 .0420 1116 1-5/8 5-132-0042 18 .1695 2-1/8 3-1/4 5-132-0169 Q
57 .0430 3/4 1-3/4 5-132-0043 17 1730 2-3/16 3-3/8 5-132-0173 U
56 .0465 3/4 1-3/4 5-132-0046 16 1770 2-3/16 3-3/8 5-132-0177 >
55 .0520 7/8 1-7/8 5-132-0052 15 .1800 2-3/16 3-3/8 5-132-0188 U

54 .0550 7/8 1-7/8 5-132-0055 14 1820 2-3/16 3-3/8 5-132-0182
53 .0595 7/8 1-7/8 5-132-0059 13 .1850 2-5/16 3-112 5-132-0185 >
52 .0635 7/8 1-7/8 5-132-0063 12 .1890 2-5/16 3-112 5-132-0189 >
51 .0670 1 2 5-132-0067 11 1910 2-5/16 3-172 5-132-0191 <
50 .0700 1 2 5-132-0070 10 1935 2-7116 3-5/8 5-132-0193 =
49 .0730 1 2 5-132-0073 9 .1960 2-7116 3-5/8 5-132-0196 L
48 .0760 1 2 5-132-0076 8 .1990 2-7116 3-5/8 5-132-0199 Al
47 .0785 1 2 5-132-0078 7 .2010 2-7116 3-5/8 5-132-0201 U;

46 .0810 1-1/8 2-1/8 5-132-0081 6 .2040 2-112 3-3/4 5-132-0204
45 .0820 1-1/8 2-1/8 5-132-0082 5 .2055 2-112 3-3/4 5-132-0205 a
44 .0860 1-1/8 2-1/8 5-132-0086 4 .2090 2-112 3-3/4 5-132-0209 a)
43 .0890 1-1/4 2-1/4 5-132-0089 3 2130 2-112 3-3/4 5-132-0213 (el
42 .0935 1-1/4 2-1/4 5-132-0093 2 2210 2-5/8 3-718 5-132-0221 (v}
4 .0960 1-3/8 2-3/8 5-132-0096 1 .2280 2-5/8 3-7/8 5-132-0228 =
Se vende en las siguientes cantidades por empaque: g
Todos los diametros numéricos en 10/paquete —
m
=
o
:!
=

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento TiN

g para Uso General con Punta de 118° e
Diametros Alfabéticos (Letras) '
<
E Se vende en las siguientes cantidades por empaque:
E A hasta | = 10/sobre
— J hasta Z = 5/sobre
e
a Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Nimero de
: Letra Decimal Filo Total Parte
tu) A 2340 2-5/8 3-7/8 5-133-0234
o B 2380 2-3/4 4 5-133-0238
= C 2420 2-3/4 4 5-133-0242
w D 2460 2-3/4 4 5-133-0246
w F 2570 2-7/8 4-1/8 5-133-0257
- G 2610 2718 4178 5-133-0261
= H 2660 2718 4-1/8 5-133-0266
> | 2720 278 4-1/8 5-133-0272
< ) 2770 2718 4118 5-133-0277
< K 2810 2-15/16 4-1/4 5-133-0281

L .2900 2-15/16 4-1/4 5-133-0290
a M 2950 31116 4-3/8 5-133-0295
< N 3020 3-1116 4-3/8 5-133-0302
e 0 3160 3-3/16 4112 5-133-0316
(@) p 3230 3-5/16 4-5/8 5-133-0323
O Q 3320 37116 4-3/4 5-133-0332
.| R 3390 3-716 4-3/4 5-133-0339
L S 3480 3-112 4-7/8 5-133-0348
> T 3580 3-112 4-7/8 5-133-0358
< U 3680 3-5/8 5 5-133-0368
- v 3770 3-5/8 5 5-133-0377
— w 3860 3-3/4 5-1/8 5-133-0386
< X 3970 3-3/4 5-1/8 5-133-0397
O Y 4040 3-7/8 5-1/4 5-133-0404
o z 4130 3-7/8 5-1/4 5-133-0413
Ll
<
(2’
LLl
(a'a)]
(aa]
2
@)
o
[
<
8
o
(a'a)]

BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento TiN

oo
para Uso General con Punta de 118° 8
Diametros Métricos - Q
Se vende en las siguientes cantidades por empaque: thru 6.7 mm = 10/sobre >
6.8 mm thru 13.00 mm = 5/sobre W
mas de 13.00 mm = 1/tubo _|
Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de 9
Métrico Decimal Filo Total Parte Métrico Decimal Filo Total Parte O
.30 .0118 3 19 5-134-0012 3.00 1181 33 61 5-134-0118 :
.35 .0138 4 19 5-134-0014 3.10 1220 36 65 5-134-0122 O
.40 .0157 5 20 5-134-0016 3.15 1240 36 65 5-134-0124 (v
45 .0177 5 20 5-134-0018 3.20 1260 36 65 5-134-0126 (vv]
.50 .0197 6 22 5-134-0020 3.25 1280 36 65 5-134-0128 m
.55 .0217 7 24 5-134-0022 3.30 1299 36 65 5-134-0130 x
.60 .0236 7 24 5-134-0024 3.40 1339 39 70 5-134-0133 H
.65 .0256 8 26 5-134-0026 3.50 1378 39 70 5-134-0138 >
.70 .0276 9 28 5-134-0028 3.60 1417 39 70 5-134-0142 n
75 .0295 9 28 5-134-0029 3.70 1457 39 70 5-134-0146 m
.80 .0315 10 30 5-134-0031 3.75 1476 39 75 5-134-0148 w
.85 .0335 10 30 5-134-0033 3.80 1496 43 75 5-134-0150 O
.90 .0354 11 32 5-134-0035 3.90 1535 43 75 5-134-0153
.95 .0374 11 32 5-134-0037 4.00 1575 43 75 5-134-0157 >
1.00 .0394 12 34 5-134-0039 4.10 1614 43 75 5-134-0161 ™
1.05 .0413 12 34 5-134-0041 4.20 1654 43 75 5-134-0165 _l
1.10 .0433 14 36 5-134-0043 4.25 1673 43 75 5-134-0167 >
1.15 .0453 14 36 5-134-0045 4.30 1693 47 80 5-134-0169 <
1.20 .0472 16 38 5-134-0047 4.40 1732 47 80 5-134-0173 m
1.25 .0492 16 38 5-134-0049 4.50 1772 47 80 5-134-0172 -
1.30 .0512 16 38 5-134-0051 4.60 1811 47 80 5-134-0181 o
1.35 .0531 18 40 5-134-0053 4.70 .1850 47 80 5-134-0185 n
1.40 .0551 18 40 5-134-0055 4.75 1870 47 80 5-134-0187 —
1.45 .0571 18 40 5-134-0057 4.80 1890 52 86 5-134-0189 U
1.50 .0591 18 40 5-134-0059 4.90 1929 52 86 5-134-0193 >
1.55 .0610 20 43 5-134-0061 5.00 1969 52 86 5-134-0197 U
1.60 .0630 20 43 5-134-0063 5.10 .2008 52 86 5-134-0201
1.65 .0650 20 43 5-134-0065 5.20 .2047 52 86 5-134-0205 >
1.70 .0669 20 43 5-134-0067 5.25 .2067 52 86 5-134-0207 >
1.75 .0689 22 46 5-134-0069 5.30 .2087 52 86 5-134-0209 <
1.80 .0709 22 46 5-134-0071 5.40 2126 57 93 5-134-0213 =
1.85 .0728 22 46 5-134-0073 5.50 .2165 57 93 5-134-0216 I
1.90 .0748 22 46 5-134-0075 5.60 .2205 57 93 5-134-0220 w
1.95 .0768 24 49 5-134-0077 5.70 2244 57 93 5-134-0224 wn
2.00 .0787 24 49 5-134-0079 5.75 2264 57 93 5-134-0226 H
2.05 .0807 24 49 5-134-0081 5.80 2283 57 93 5-134-0228 w
2.10 .0827 24 49 5-134-0083 5.90 2323 57 93 5-134-0232 m
2.15 .0846 27 53 5-134-0085 6.00 .2362 57 93 5-134-0236 n
2.20 .0866 27 53 5-134-0087 6.10 .2402 63 101 5-134-0240 C
2.25 .0886 27 53 5-134-0089 6.20 2441 63 101 5-134-0244 (v
2.30 .0906 27 53 5-134-0091 6.25 .2461 63 101 5-134-0246 w
2.35 .0925 27 53 5-134-0092 6.30 .2480 63 101 5-134-0248 —
2.40 .0945 30 57 5-134-0094 6.40 2520 63 101 5-134-0252 g
2.45 .0965 30 57 5-134-0096 6.50 .2559 63 101 5-134-0256 —
2.50 .0984 30 57 5-134-0098 6.60 .2598 63 101 5-134-0260 m
2.55 .1004 30 57 5-134-0100 6.70 .2638 63 101 5-134-0264 z
2.60 1024 30 57 5-134-0102 6.75 .2657 69 109 5-134-0266 _I
2.65 .1043 30 57 5-134-0104 6.80 2677 69 109 5-134-0268 o
2.70 .1063 33 61 5-134-0106 6.90 2717 69 109 5-134-0272 _|
2.75 .1083 33 61 5-134-0108 7.00 2756 69 109 5-134-0276 —
2.80 1102 33 61 5-134-0110 7.10 2795 69 109 5-134-0279 Z
2.85 1122 33 61 5-134-0112 7.20 .2835 69 109 5-134-0283
2.90 1142 33 61 5-134-0114 7.25 .2854 69 109 5-134-0285
2.95 1161 33 61 5-134-0116 7.30 2874 69 109 5-134-0287

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento TiN

— ° ] »
= para Uso General con Punta de 118° (continuacion)
e - - .
iametros Métricos
N Dismetros Mt S S ———
Z Se vende en las siguientes cantidades por empaque: hasta 6.7 mm = 10/sobre
w 6.8 mm hasta 13.00 mm = 5/sobre
— mas de 13.00 mm = 1/tubo
E Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de
oc Métrico Decimal Filo Total Parte Métrico Decimal Filo Total Parte
g 7.40 2913 69 109 5-134-0291 11.90 4685 101 151 5-134-0468
W] 7.50 2953 69 109 5-134-0295 12.00 4724 101 151 5-134-0472
T 7.60 2992 75 117 5-134-0299 12.10 4764 101 151 5-134-0476
o 7.70 3031 75 117 5-134-0303 12.20 4803 101 151 5-134-0480
o 7.80 3071 75 117 5-134-0307 12.25 4823 101 151 5-134-0482
:h 7.90 3110 75 117 5-134-0311 12.30 4843 101 151 5-134-0484
w 8.00 3150 75 117 5-134-0315 12.40 4882 101 151 5-134-0488
I 8.10 3189 75 117 5-134-0319 12.50 4921 101 151 5-134-0492
H 8.20 3228 75 117 5-134-0323 12.60 4961 101 151 5-134-0496
> 8.25 3248 75 117 5-134-0325 12.80 5039 101 151 5-134-0504
< 8.30 3268 75 117 5-134-0327 12.90 .5079 101 151 5-134-0508
< 8.40 3307 75 117 5-134-0331 13.00 5118 101 151 5-134-0512
- 8.50 3346 75 117 5-134-0335 13.10 5157 101 151 5-134-0516
?‘ 8.60 .3386 81 125 5-134-0337 13.20 .5197 101 151 5-134-0520
1T 8.70 3425 81 125 5-134-0342 13.30 5236 101 151 5-134-0524
m 8.80 3465 81 125 5-134-0346 13.40 5276 101 151 5-134-0528
[(a'a] 8.90 .3504 81 125 5-134-0350 13.50 .5315 108 160 5-134-0531
(@) 9.00 3543 81 125 5-134-0354 13.60 5354 108 160 5-134-0535
_—\ 9.10 .3583 81 125 5-134-0358 13.70 .5394 108 160 5-134-0539
= 9.20 3622 81 125 5-134-0362 13.75 .5413 108 160 5-134-0541
(@] 9.25 3642 81 125 5-134-0364 13.80 5433 108 160 5-134-0543
o. 9.30 .3661 81 125 5-134-0366 13.90 .5472 108 160 5-134-0547
= 9.40 3701 81 125 5-134-0370 14.00 5512 108 160 5-134-0551
W 9.50 3740 81 125 5-134-0374 14.25 5610 114 169 5-134-0561
< 9.60 3780 87 133 5-134-0376 14.50 5709 114 169 5-134-0571
) 9.70 3819 87 133 5-134-0382 14.75 5807 114 169 5-134-0581
o 9.80 .3858 87 133 5-134-0386 15.00 .5906 114 169 5-134-0591
o 9.90 .3898 87 133 5-134-0389 15.25 .6004 120 178 5-134-0600
[aa) 10.00 3937 87 133 5-134-0394 15.50 .6102 120 178 5-134-0610
10.10 .3976 87 133 5-134-0398 15.75 .6201 120 178 5-134-0620
10.20 4016 87 133 5-134-0402 16.00 .6299 120 178 5-134-0630
10.25 4035 87 133 5-134-0403 16.25 .6398 125 184 5-134-0640
10.30 4055 87 133 5-134-0405 16.50 6496 125 184 5-134-0649
10.40 4094 87 133 5-134-0409 16.75 6594 125 184 5-134-0659
10.50 4134 87 133 5-134-0413 17.00 .6693 125 184 5-134-0669
10.60 473 87 133 5-134-0417 17.26 6794 130 191 5-134-0679
10.70 4213 94 142 5-134-0421 17.50 .6890 130 191 5-134-0689
10.80 4252 94 142 5-134-0425 17.75 .6988 130 191 5-134-0699
10.90 4291 94 142 5-134-0429 18.00 .7087 130 191 5-134-0709
11.00 4331 9% 142 5-134-0433 18.25 7185 135 198 5-134-0718
11.10 4370 9% 142 5-134-0437 18.50 7283 135 198 5-134-0728
11.20 4409 9% 142 5-134-0441 18.75 7382 135 198 5-134-0738
11.30 4449 9% 142 5-134-0445 19.00 7480 135 198 5-134-0748
11.40 4488 9% 142 5-134-0449 19.25 7579 140 205 5-134-0758
11.50 4528 9% 142 5-134-0453 19.50 7677 140 205 5-134-0768
11.60 4567 9% 142 5-134-0457 19.75 7776 140 205 5-134-0778
11.70 4606 9% 142 5-134-0461 20.00 7874 140 205 5-134-0787
11.80 4646 9% 142 5-134-0465
BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool

Solutions
. n 1] . n n - - -
Broca Tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento TiN o
para Trabajo Pesado con Punta Afilada de 135° . e _— g
Diametros Fraccionales >
wn
Se vende en las siguientes cantidades por empaque: 1/64" hasta 17/64" = 10/sobre —|
6/32" hasta1/2" = 5/sobre %
mas de 1/2" = 1/tubo O
Facional | Epilerte | Longitd | lopgitd | Namero =
116 0625 718 1-7/8 5-141-0063 8
5/64 0781 1 2 5-141-0078 o
3132 0938 1-1/4 2-1/4 5-141-0094 m
7/64 .1094 1-112 2-5/8 5-141-0109 > v |
1/8 1250 1-5/8 2-3/4 5-141-0125 =
9/64 11406 1-3/4 2-7/8 5-141-0141 >
5/32 .1563 2 3-1/8 5-141-0156 >
11/64 1719 2-1/8 3-1/4 5-141-0172 <
316 1875 2-5/16 3-112 5-141-0187 -
13/64 2031 2-7/16 3-5/8 5-141-0203 :E
7132 2188 2-112 3-3/4 5-141-0219 n
15/64 2344 2-5/8 3-7/8 5-141-0234 w
1/4 .2500 2-3/4 4 5-141-0250 =
17/64 2656 2-7/8 4-1/8 5-141-0266 v
132 2813 2-15/16 4-1/4 5-141-0281 m
19/64 12969 3-1/16 4-3/8 5-141-0297 N
5/16 3125 3-3/16 4112 5-141-0313 c
21/64 3281 3-5/16 4-5/8 5-141-0328 v°)
11/32 3438 3-7116 4-3/4 5-141-0344 E
23/64 3594 3-112 4-7/8 5-141-0359 g
38 3750 3-5/8 5 5-141-0375 =
25/64 13906 3-3/4 5-1/8 5-141-0391 m
13/32 4063 3-7/8 5-1/4 5-141-0406 =
27/64 4219 3-15/16 5-3/8 5-141-0422 -
7116 4375 41116 5-112 5-141-0437 @)
29/64 4531 4-3/16 5-5/8 5-141-0453 -
15/32 4688 4-5/16 5-3/4 5-141-0469 E
31/64 4844 4-3/8 5-7/8 5-141-0484
112 5000 411 6 5-141-0500 |
33/64 5156 4-13/16 6-5/8 5-141-0515 P
17/32 5313 4-13/16 6-5/8 5-141-0531 >
35/64 5156 4-13/16 6-5/8 5-141-0547 w
/16 5625 4-13/16 6-5/8 5-141-0563 E
37/64 5781 4-13/16 6-5/8 5-141-0578 (@)
19/32 5938 5-3/16 7-1/8 5-141-0594
39/64 6094 5-3/16 7-1/8 5-141-0609 v
5/8 6250 5-3/16 7-1/8 5-141-0625 m
41/64 6406 5-3/16 7-1/8 5-141-0641 >
21132 6563 5-3/16 7-1/8 5-141-0656 o
43/64 6719 5-5/8 7-5/8 5-141-0672 o
11/16 6875 5-5/8 7-5/8 5-141-0687
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Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca Tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento TiN

. . o
9: para Trabajo Pesado con Punta Afilada de 135 _ a |
(V)] Diametros Numéricos ' )
Ll
a. » i i i . Se vende en las siguientes cantidades por empaque:
D":". Equwglente Longltud Longitud Numero de Todos los diametros numéricos en 10/paquete
(@] Numérico Decimal Filo Total Parte
—
< 52 .0635 7/8 1-718 5-142-0063
m 51 .0670 1 2 5-142-0067
< 50 .0700 1 2 5-142-0070
o 49 0730 1 2 5-142-0073
|— 48 .0760 1 2 5-142-0076
= 47 .0785 1 2 5-142-0078
— 46 .0810 1-1/8 2-1/8 5-142-0081
45 .0820 1-1/8 2-1/8 5-142-0082
O 44 .0860 1-1/8 2-1/8 5-142-0086
- 43 .0890 1-1/4 2-1/4 5-142-0089
Z 42 .0935 1-1/4 2-1/4 5-142-0093
w 4 .0960 1-3/8 2-3/8 5-142-0096
— 40 .0980 1-3/8 2-3/8 5-142-0098
> 39 0995 138 238 5-142-0099
E 38 1015 1-7116 2-112 5-142-0101
o 37 .1040 1-7116 2-112 5-142-0104
D 36 1065 1-7116 2-112 5-142-0106
O 35 11100 1-112 2-5/8 5-142-0110
w 34 1110 1-172 2-5/8 5-142-0111
o 33 1130 1-112 2-5/8 5-142-0113
- 32 1160 1-5/8 2-3/4 5-142-0116
:ﬂ 31 1200 1-5/8 2-3/4 5-142-0120
W) 30 1285 1-5/8 2-3/4 5-142-0128
T 29 1360 1-3/4 2-7/8 5-142-0136
= 28 .1405 1-3/4 2-7/8 5-142-0140
> 27 1440 1-7/8 3 5-142-0114
< 26 1470 1-7/18 3 5-142-0147
25 1495 1-7/8 3 5-142-0149
< 24 1520 2 3-1/8 5-142-0152
= 23 1540 2 3-1/8 5-142-0154
m 22 1570 2 3-1/8 5-142-0157
g 21 1590 2118 31/4 51420159
) 20 1610 2-1/8 3-1/4 5-142-0161
19 .1660 2-1/8 3-1/4 5-142-0166
Q 18 1695 2-1/8 3-1/4 5-142-0169
= 17 1730 2-3/16 3-3/8 5-142-0173
o 16 1770 2-3/16 3-3/8 5-142-0177
a 15 1800 2-3/16 3-3/8 5-142-0188
— 14 1820 2-3/16 3-3/8 5-142-0182
- 13 11850 2-5/16 3-112 5-142-0185
wv 12 .1890 2-5/16 3-1/2 5-142-0189
< 11 11910 2-5/16 3-112 5-142-0191
U 10 1935 2-7116 3-5/8 5-142-0193
@) 9 .1960 2-7/16 3-5/8 5-142-0196
z 8 1990 2-7/16 3-5/8 5-142-0199
m 7 2010 2-7/16 3-5/8 5-142-0201
6 .2040 2-112 3-3/4 5-142-0204
5 2055 2-112 3-3/4 5-142-0205
4 .2090 2-112 3-3/4 5-142-0209
3 2130 2-112 3-3/4 5-142-0213
2 2210 2-5/8 3-7/8 5-142-0221
1 2280 2-5/8 3-7/8 5-142-0228
BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
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Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca Tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento TiN
para Trabajo Pesado con Punta Afilada de 135°

Diametros Alfabéticos (Letras)

Se vende en las siguientes cantidades por empaque:
A hasta | = 10/sobre
J hasta Z = 5/sobre

Letra Equivalente | Longitud Longitud Numero de
Dia. Decimal Filo Total Parte
A .2340 2-5/8 3-7/8 5-143-0234
B .2380 2-3/4 4 5-143-0238
C .2420 2-3/4 4 5-143-0242
D .2460 2-3/4 4 5-143-0246
F .2570 2-718 4-1/8 5-143-0257
G .2610 2-718 4-1/8 5-143-0261
H .2660 2-7/8 4-1/8 5-143-0266
| 2720 2-718 4-1/8 5-143-0272
J 2770 2-718 4-1/8 5-143-0277
K .2810 2-15/16 4-1/4 5-143-0281
L .2900 2-15/16 4-1/4 5-143-0290
M .2950 3-1/16 4-3/8 5-143-0295
N .3020 3-1/16 4-3/8 5-143-0302
0 .3160 3-3/16 4-112 5-143-0316
P .3230 3-5/16 4-5/8 5-143-0323
Q .3320 3-7116 4-3/4 5-143-0332
R .3390 3-716 4-3/4 5-143-0339
S .3480 3-112 4-7/8 5-143-0348
T .3580 3-112 4-7/8 5-143-0358
U .3680 3-5/8 5 5-143-0368
\ 3770 3-5/8 5 5-143-0377
w .3860 3-3/4 5-1/8 5-143-0386
X .3970 3-3/4 5-1/8 5-143-0397
Y 4040 3-7/8 5-1/4 5-143-0404
JA 4130 3-7/8 5-1/4 5-143-0413

Odvsid Orvavil NIL OLN3IINIEYEND3Y «SSH. AVY ,43990f(. OdIl SYO0ud

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS



Cutting Tool

Brocas de Cobalto y AAV

Broca Tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento TiN

@) : - o o
=l para Trabajo Pesado con Punta Afilada de 135° (continuacion)
g Diametros Métricos _
Ll Se vende en las siguientes cantidades por empaque: hasta 6.7 mm = 10/sobre m
o 6.8 mm hasta 13.00 mm = 5/sobre N )
o mas de 13.00 mm = 1/tubo
— Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de
< Métrico Decimal Filo Total Parte Métrico Decimal Filo Total Parte
(a8} 1.55 .0610 20 43 5-144-0061 5.00 1969 52 86 5-144-0197
< 1.60 .0630 20 43 5-144-0063 5.10 .2008 52 86 5-144-0201
D: 1.65 .0650 20 43 5-144-0065 5.20 .2047 52 86 5-144-0205
l_ 1.70 .0669 20 43 5-144-0067 5.25 .2067 52 86 5-144-0207
Z 1.75 .0689 22 46 5-144-0069 5.30 .2087 52 86 5-144-0209
" — 1.80 .0709 22 46 5-144-0071 5.40 2126 57 93 5-144-0213
l_ 1.85 .0728 22 46 5-144-0073 5.50 .2165 57 93 5-144-0216
O 1.90 .0748 22 46 5-144-0075 5.60 .2205 57 93 5-144-0220
I_ 1.95 .0768 24 49 5-144-0077 5.70 2244 57 93 5-144-0224
Z 2.00 .0787 24 49 5-144-0079 5.75 2264 57 93 5-144-0226
L 2.05 .0807 24 49 5-144-0081 5.80 .2283 57 93 5-144-0228
— 2.10 .0827 24 49 5-144-0083 5.90 2323 57 93 5-144-0232
E 2.15 .0846 27 53 5-144-0085 6.00 .2362 57 93 5-144-0236
E 2.20 .0866 27 53 5-144-0087 6.10 .2402 63 101 5-144-0240
o 2.25 .0886 27 53 5-144-0089 6.20 2441 63 101 5-144-0244
2.30 .0906 27 53 5-144-0091 6.25 .2461 63 101 5-144-0246
D 2.35 .0925 27 53 5-144-0092 6.30 .2480 63 101 5-144-0248
u 2.40 .0945 30 57 5-144-0094 6.40 .2520 63 101 5-144-0252
g 2.45 .0965 30 57 5-144-0096 6.50 .2559 63 101 5-144-0256
2.50 .0984 30 57 5-144-0098 6.60 .2598 63 101 5-144-0260
= 2.55 .1004 30 57 5-144-0100 6.70 .2638 63 101 5-144-0264
a 2.60 1024 30 57 5-144-0102 6.75 .2657 69 109 5-144-0266
I 2.65 .1043 30 57 5-144-0104 6.80 2677 69 109 5-144-0268
- 2.70 .1063 33 61 5-144-0106 6.90 2717 69 109 5-144-0272
= 2.75 .1083 33 61 5-144-0108 7.00 .2756 69 109 5-144-0276
> 2.80 1102 33 61 5-144-0110 7.10 2795 69 109 5-144-0279
< 2.85 1122 33 61 5-144-0112 7.20 .2835 69 109 5-144-0283
< 2.90 1142 33 61 5-144-0114 7.25 .2854 69 109 5-144-0285
- 2.95 1161 33 61 5-144-0116 7.30 2874 69 109 5-144-0287
?‘ 3.00 1181 33 61 5-144-0118 7.40 2913 69 109 5-144-0291
[T 3.10 1220 36 65 5-144-0122 7.50 .2953 69 109 5-144-0295
[a'n) 3.15 1240 36 65 5-144-0124 7.60 .2992 75 117 5-144-0299
om 3.20 .1260 36 65 5-144-0126 7.70 .3031 75 117 5-144-0303
O 3.25 .1280 36 65 5-144-0128 7.80 .3071 75 117 5-144-0307
= 3.30 1299 36 65 5-144-0130 7.90 3110 75 117 5-144-0311
= 3.40 1339 39 70 5-144-0133 8.00 .3150 75 117 5-144-0315
O 3.50 1378 39 70 5-144-0138 8.10 .3189 75 117 5-144-0319
o 3.60 1417 39 70 5-144-0142 8.20 3228 75 117 5-144-0323
— 3.70 1457 39 70 5-144-0146 8.25 .3248 75 117 5-144-0325
l_ 3.75 1476 39 75 5-144-0148 8.30 .3268 75 117 5-144-0327
v 3.80 .1496 43 75 5-144-0150 8.40 .3307 75 117 5-144-0331
< 3.90 .1535 43 75 5-144-0153 8.50 .3346 75 117 5-144-0335
U 4.00 1575 43 75 5-144-0157 8.60 .3386 81 125 5-144-0337
O 4.10 1614 43 75 5-144-0161 8.70 .3425 81 125 5-144-0342
z 4.20 .1654 43 75 5-144-0165 8.80 .3465 81 125 5-144-0346
m 4.25 1673 43 75 5-144-0167 8.90 .3504 81 125 5-144-0350
4.30 .1693 47 80 5-144-0169 9.00 .3543 81 125 5-144-0354
4.40 1732 47 80 5-144-0173 9.10 .3583 81 125 5-144-0358
4.50 1772 47 80 5-144-0172 9.20 .3622 81 125 5-144-0362
4.60 1811 47 80 5-144-0181 9.25 .3642 81 125 5-144-0364
4.70 .1850 47 80 5-144-0185 9.30 .3661 81 125 5-144-0366
4.75 .1870 47 80 5-144-0187 9.40 .3701 81 125 5-144-0370
4.80 .1890 52 86 5-144-0189 9.50 .3740 81 125 5-144-0374
4.90 1929 52 86 5-144-0193 9.60 .3780 87 133 5-144-0376
BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
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Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca Tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento TiN

o)
para Trabajo Pesado con Punta Afilada de 135° (continuacion) 8
Diametros Métricos o g
Se vende en las siguientes cantidades por empaque: hasta 6.7 mm = 10/sobre wn
6.8 mm hasta 13.00 mm = 5/sobre
mas de 13.00 mm = 1/tubo :I
1
Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de O
Métrico Decimal Filo Total Parte Métrico Decimal Filo Total Parte o
9.70 .3819 87 133 5-144-0382 13.10 .5157 101 151 5-144-0516 b
9.80 .3858 87 133 5-144-0386 13.20 5197 101 151 5-144-0520 O
9.90 .3898 87 133 5-144-0389 13.30 .5236 101 151 5-144-0524 oo
10.00 .3937 87 133 5-144-0394 13.40 .5276 101 151 5-144-0528 v o)
10.10 .3976 87 133 5-144-0398 13.50 .5315 108 160 5-144-0531 m
10.20 4016 87 133 5-144-0402 13.60 .5354 108 160 5-144-0535 ’i
10.25 4035 87 133 5-144-0403 13.70 .5394 108 160 5-144-0539 =
10.30 4055 87 133 5-144-0405 13.75 .5413 108 160 5-144-0541 >
10.40 4094 87 133 5-144-0409 13.80 .5433 108 160 5-144-0543 >
10.50 4134 87 133 5-144-0413 13.90 5472 108 160 5-144-0547 <
10.60 4173 87 133 5-144-0417 14.00 .5512 108 160 5-144-0551 -
10.70 4213 94 142 5-144-0421 14.25 .5610 114 169 5-144-0561 I-
10.80 4252 94 142 5-144-0425 14.50 .5709 114 169 5-144-0571
10.90 4291 94 142 5-144-0429 14.75 .5807 114 169 5-144-0581 &
11.00 4331 94 142 5-144-0433 15.00 .5906 114 169 5-144-0591 =
11.10 4370 94 142 5-144-0437 15.25 .6004 120 178 5-144-0600
11.20 4409 94 142 5-144-0441 15.50 .6102 120 178 5-144-0610 a
11.30 4449 94 142 5-144-0445 15.75 .6201 120 178 5-144-0620 n
11.40 4488 94 142 5-144-0449 16.00 .6299 120 178 5-144-0630 c
11.50 4528 94 142 5-144-0453 16.25 .6398 125 184 5-144-0640
11.60 4567 94 142 5-144-0457 16.50 .6496 125 184 5-144-0649 %
11.70 4606 94 142 5-144-0461 16.75 .6594 125 184 5-144-0659 —
11.80 4646 94 142 5-144-0465 17.00 .6693 125 184 5-144-0669 g
11.90 4685 101 151 5-144-0468 17.26 6794 130 191 5-144-0679 —
12.00 4724 101 151 5-144-0472 17.50 .6890 130 191 5-144-0689 m
12.10 4764 101 151 5-144-0476 17.75 .6988 130 191 5-144-0699 Z
12.20 .4803 101 151 5-144-0480 18.00 .7087 130 191 5-144-0709 _l
12.25 4823 101 151 5-144-0482 18.25 7185 135 198 5-144-0718 O
12.30 .4843 101 151 5-144-0484 18.50 7283 135 198 5-144-0728 _I
12.40 .4882 101 151 5-144-0488 18.75 .7382 135 198 5-144-0738 —
12.50 4921 101 151 5-144-0492 19.00 .7480 135 198 5-144-0748 Z
12.60 4961 101 151 5-144-0496 19.25 .7579 140 205 5-144-0758 _I
12.80 .5039 101 151 5-144-0504 19.50 .7677 140 205 5-144-0768 x
12.90 .5079 101 151 5-144-0508 19.75 7776 140 205 5-144-0778 >
13.00 5118 101 151 5-144-0512 20.00 7874 140 205 5-144-0787 (v o)
5
U
m
>
O
o
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Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

4| Broca de Cobalto Tipo "Jobber" para Trabajo Pesado
= con Punta Afilada de 135° e
o Diametros Fraccionales
=t
= Se vende en las siguientes cantidades por empaque: 1/64" hasta 17/64" = 10/sobre
o 6/32" hasta 1/2" = 5/sobre
o mas de 1/2" = 1/tubo
- Dia Equivalente Longitud Longitud Numero de
o Fraccional Decimal Filo Total Parte
|— 1/64 .0156 3/16 3/4 5-158-005
- 1/32 .0313 12 1-3/8 5-158-010
< 3/64 .0469 3/4 1-3/4 5-158-015
(o] 116 .0625 718 1-7/8 5-158-020
O 5/64 .0781 1 2 5-158-025
U 3/32 .0938 1-1/4 2-1/4 5-158-030
Ll 7164 1094 1-172 2-5/8 5-158-035
Q 1/8 1250 1-5/8 2-3/4 5-158-040
w 9/64 1406 1-3/4 2-718 5-158-045
< 5/32 1563 2 3-1/8 5-158-050
u 11/64 1719 2-1/8 3-1/4 5-158-055
o 3/16 1875 2-5/16 3-112 5-158-060
z 13/64 2031 2-7116 3-5/8 5-158-065
(a'a] 7132 .2188 2-112 3-3/4 5-158-070
15/64 2344 2-5/8 3-7/18 5-158-075
1/4 .2500 2-3/4 4 5-158-080
17/64 .2656 2-718 4-1/8 5-158-085
9/32 2813 2-15/16 4-1/4 5-158-090
19/64 .2969 3-1/16 4-3/8 5-158-095
5/16 3125 3-3/16 4-112 5-158-100
21/64 3281 3-5/16 4-5/8 5-158-105
11/32 .3438 3-716 4-3/4 5-158-110
23/64 .3594 3-12 4-7/8 5-158-115
3/8 .3750 3-5/8 5 5-158-120
25/64 .3906 3-3/4 5-1/8 5-158-125
13/32 4063 3-718 5-1/4 5-158-130
27164 4219 3-15/16 5-3/8 5-158-135
7116 4375 4-116 5-1/2 5-158-140
29/64 4531 4-3/16 5-5/8 5-158-145
15/32 4688 4-5/16 5-3/4 5-158-150
31/64 4844 4-3/8 5-7/8 5-158-155
12 .5000 4-112 6 5-158-160
33/64 5156 4-13/16 6-5/8 5-158-165
17/32 5313 4-13/16 6-5/8 5-158-170
35/64 5156 4-13/16 6-5/8 5-158-175
9/16 .5625 4-13/16 6-5/8 5-158-180
37/64 .5781 4-13/16 6-5/8 5-158-185
19/32 .5938 5-3/16 7-1/8 5-158-190
39/64 .6094 5-3/16 7-1/8 5-158-195
5/8 .6250 5-3/16 7-1/8 5-158-200
41/64 .6406 5-3/16 7-1/8 5-158-205
21/32 .6563 5-3/16 7-1/8 5-158-210
43/64 6719 5-5/8 7-5/8 5-158-215
11/16 .6875 5-5/8 7-5/8 5-158-220
BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897  U.S.A.: 800-992-4766
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Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca de Cobalto Tipo "Jobber" para Trabajo Pesado con Punta o
Afilada de 135° o o
N
Diametros Numéricos >
W
Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Nimero de o
Numérico | Decimal Filo Total Parte Numérico | Decimal Filo Total Parte m
60 .0400 11/16 1-5/8 5-175-300 30 .1285 1-5/8 2-3/4 5-175-150 n
59 .0410 11/16 1-5/8 5-175-295 29 .1360 1-3/4 2-718 5-175-145 O
58 .0420 11/16 1-5/8 5-175-290 28 .1405 1-3/4 2-718 5-175-140 o)
57 .0430 3/4 1-3/4 5-175-285 27 1440 1-7/8 3 5-175-135 >
56 .0465 3/4 1-3/4 5-175-280 26 1470 1-7/8 3 5-175-130 |
55 .0520 718 1-7/8 5-175-275 25 1495 1-7/8 3 5-175-125 _I
54 .0550 718 1-7/8 5-175-270 24 .1520 2 3-1/8 5-175-120 o
53 .0595 718 1-7/8 5-175-265 23 .1540 2 3-1/8 5-175-115 —I
52 .0635 718 1-7/8 5-175-260 22 1570 2 3-1/8 5-175-110 %
51 .0670 1 2 5-175-255 21 .1590 2-1/8 3-1/4 5-175-105 O
50 .0700 1 2 5-175-250 20 1610 2-1/8 3-1/4 5-175-100 -
49 .0730 1 2 5-175-245 19 .1660 2-1/8 3-1/4 5-175-095 h-
48 .0760 1 2 5-175-240 18 .1695 2-1/8 3-1/4 5-175-090 O
47 .0785 1 2 5-175-235 17 1730 2-3/16 3-3/8 5-175-085 (ws)
46 .0810 1-1/8 2-1/8 5-175-230 16 1770 2-3/16 3-3/8 5-175-080 (vo)
45 .0820 1-1/8 2-1/8 5-175-225 15 .1800 2-3/16 3-3/8 5-175-075 m
44 .0860 1-1/8 2-1/8 5-175-220 14 .1820 2-3/16 3-3/8 5-175-070 ’i
43 .0890 1-1/4 2-1/4 5-175-215 13 .1850 2-5/16 3-112 5-175-065 =
42 .0935 1-1/4 2-1/4 5-175-210 12 .1890 2-5/16 3-112 5-175-060
4 .0960 1-3/8 2-3/8 5-175-205 1 1910 2-5/16 3-1/2 5-175-055
40 .0980 1-3/8 2-3/8 5-175-200 10 1935 2-7116 3-5/8 5-175-050
39 .0995 1-3/8 2-3/8 5-175-195 9 .1960 2-7116 3-5/8 5-175-045
38 1015 1-7/16 2-172 5-175-190 8 .1990 2-7116 3-5/8 5-175-040
37 .1040 1-7/16 2-1/2 5-175-185 7 2010 2-7116 3-5/8 5-175-035
36 .1065 1-7/16 2-172 5-175-180 6 .2040 2-172 3-3/4 5-175-030
35 1100 1-12 2-5/8 5-175-175 5 .2055 2-12 3-3/4 5-175-025
34 1110 1-12 2-5/8 5-175-170 4 .2090 2-12 3-3/4 5-175-020
33 1130 1-12 2-5/8 5-175-165 3 2130 2-172 3-3/4 5-175-015
32 1160 1-5/8 2-3/4 5-175-160 2 2210 2-5/8 3-718 5-175-010
31 .1200 1-5/8 2-3/4 5-175-155 1 .2280 2-5/8 3-718 5-175-005

Se vende en las siguientes cantidades por empaque:
Todos los diametros numéricos en 10/paquete

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca de Cobalto Tipo"Jobber" para Trabajo Pesado con Punta
Afilada de 135° S ———

Diametros Alfabéticos (Letras)

Se vende en las siguientes cantidades por empaque:
A hasta | = 10/sobre
J hasta Z = 5/sobre

(2’

Ll

[a'a]

o

>

@)

o

- o . . . )
ia. Equivalente Longitud Longitud Numero de

o Letra Decimal Filo Total Parte

l: A 2340 2-5/8 3-718 5-185-005

< B .2380 2-3/4 4 5-185-010

(a'a] C .2420 2-3/4 4 5-185-015

o D .2460 2-3/4 4 5-185-020

U F .2570 2-718 4-1/8 5-185-030

) G 2610 2-718 4-1/8 5-185-035

Q H .2660 2-718 4-1/8 5-185-040
| 2720 2-718 4-1/8 5-185-045

) J 2770 2-718 4-1/8 5-185-050

< K 2810 2-15/16 4-1/4 5-185-055

U L .2900 2-15/16 4-1/4 5-185-060

O M .2950 3-1/16 4-3/8 5-185-065

z N .3020 3-1/16 4-3/8 5-185-070

m 0 .3160 3-3/16 4-112 5-185-075
P 3230 3-5/16 4-5/8 5-185-080
Q .3320 3-7/16 4-3/4 5-185-085
R .3390 3-7/16 4-3/4 5-185-090
S .3480 3-112 4-718 5-185-095
T .3580 3-112 4-718 5-185-100
U .3680 3-5/8 5 5-185-105
Vv 3770 3-5/8 5 5-185-110
W .3860 3-3/4 5-1/8 5-185-115
X .3970 3-3/4 5-1/8 5-185-120
Y .4040 3-718 5-1/4 5-185-125
z 4130 3-718 5-1/4 5-185-130

BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897  U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool

. . Solutions
Broca de Cobalto Tipo "Jobber" para Trabajo Pesado -
con Punta Afilada de 135° )
Diametros Métricos — g
Se vende en las siguientes cantidades por empaque: hasta 6.7 mm = 10/sobre >
6.8 mm hasta 13.00 mm = 5/sobre w
mas de 13.00 mm = 1/tubo
O
Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de m
Métrico Decimal Filo Total Parte Métrico Decimal Filo Total Parte (@)
.30 .0118" 3 19 5-174-0012 3.00 .1181" 33 61 5-174-0118 O
.35 .0138" 4 19 5-174-0014 3.10 .1220" 36 65 5-174-0122 (v
40 .0157" 5 20 5-174-0016 3.15 .1240" 36 65 5-174-0124 >
45 .0177" 5 20 5-174-0018 3.20 .1260" 36 65 5-174-0126 -
.50 .0197" 6 22 5-174-0020 3.25 .1280" 36 65 5-174-0128 ]
.55 .0217" 7 24 5-174-0022 3.30 .1299" 36 65 5-174-0130 o
.60 .0236" 7 24 5-174-0024 3.40 .1220" 39 70 5-174-0133
.65 .0256" 8 26 5-174-0026 3.50 .1378" 39 70 5-174-0138 :I
.70 .0276" 9 28 5-174-0028 3.60 417" 39 70 5-174-0142 )
75 .0295" 9 28 5-174-0029 3.70 .1457" 39 70 5-174-0146 O
.80 .0315" 10 30 5-174-0031 3.75 .1476" 43 75 5-174-0148 -
.85 .0335" 10 30 5-174-0033 3.80 .1496" 43 75 5-174-0150 —_
.90 .0354" 11 32 5-174-0035 3.90 .1535" 43 75 5-174-0153 O
.95 .0374" 11 32 5-174-0037 4.00 .1575" 43 75 5-174-0157 (v
1.00 .0394" 12 34 5-174-0039 4.10 .1614" 43 75 5-174-0161 (o)
1.05 .0413" 12 34 5-174-0041 4.20 .1654" 43 75 5-174-0165 m
1.10 .0433" 14 36 5-174-0043 4.25 .1673" 43 75 5-174-0167 w
1.15 .0453" 14 36 5-174-0045 4.30 .1693" 47 80 5-174-0169 =
1.20 .0472" 16 38 5-174-0047 4.50 772" 47 80 5-174-0172
1.25 .0492" 16 38 5-174-0049 4.40 1732" 47 80 5-174-0173
1.30 .0512" 16 38 5-174-0051 4.60 1811" 47 80 5-174-0181
1.35 .0531" 18 40 5-174-0053 4.70 .1850" 47 80 5-174-0185
1.40 .0551" 18 40 5-174-0055 4.75 .1870" 47 80 5-174-0187
1.45 .0571" 18 40 5-174-0057 4.80 .1890" 52 86 5-174-0189
1.50 .0591" 18 40 5-174-0059 4.90 .1929" 52 86 5-174-0193
1.55 .0610" 20 43 5-174-0061 5.00 .1969" 52 86 5-174-0197
1.60 .0630" 20 43 5-174-0063 5.10 .2008" 52 86 5-174-0201
1.65 .0650" 20 43 5-174-0065 5.20 .2047" 52 86 5-174-0205
1.70 .0669" 20 43 5-174-0067 5.25 .2067" 52 86 5-174-0207
1.75 .0689" 22 46 5-174-0069 5.30 .2087" 52 86 5-174-0209
1.80 .0709" 22 46 5-174-0071 5.40 .2126" 57 93 5-174-0213
1.85 .0728" 22 46 5-174-0073 5.50 .2165" 57 93 5-174-0216
1.90 .0748" 22 46 5-174-0075 5.60 .2205" 57 93 5-174-0220
1.95 .0768" 24 49 5-174-0077 5.70 .2244" 57 93 5-174-0224
2.00 .0787" 24 49 5-174-0079 5.75 .2264" 57 93 5-174-0226
2.05 .0807" 24 49 5-174-0081 5.80 .2283" 57 93 5-174-0228
2.10 .0827" 24 49 5-174-0083 5.90 .2323" 57 93 5-174-0232
2.15 .0846" 27 53 5-174-0085 6.00 .2362" 57 93 5-174-0236
2.20 .0866" 27 53 5-174-0087 6.10 .2402" 63 101 5-174-0240
2.25 .0886" 27 53 5-174-0089 6.20 2441" 63 101 5-174-0244
2.30 .0906" 27 53 5-174-0091 6.25 .2461" 63 101 5-174-0246
2.35 .0925" 27 53 5-174-0092 6.30 .2480" 63 101 5-174-0248
2.40 .0945" 30 57 5-174-0094 6.40 .2520" 63 101 5-174-0252
2.45 .0965" 30 57 5-174-0096 6.50 .2559" 63 101 5-174-0256
2.50 .0984" 30 57 5-174-0098 6.60 .2598" 63 101 5-174-0260
2.55 .1004" 30 57 5-174-0100 6.70 .2638" 63 101 5-174-0264
2.60 .1024" 30 57 5-174-0102 6.75 .2657" 69 109 5-174-0266
2.65 .1043" 30 57 5-174-0104 6.80 .2677" 69 109 5-174-0268
2.70 .1063" 33 61 5-174-0106 6.90 2717" 69 109 5-174-0272
2.75 .1083" 33 61 5-174-0108 7.00 .2756" 69 109 5-174-0276
2.80 .1102" 33 61 5-174-0110 7.10 .2795" 69 109 5-174-0279
2.85 1122" 33 61 5-174-0112 7.20 .2835" 69 109 5-174-0283
2.90 1142" 33 61 5-174-0114 7.25 .2854" 69 109 5-174-0285
2.95 .1161" 33 61 5-174-0116 7.30 .2874" 69 109 5-174-0287

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

4| Broca de Cobalto Tipo "Jobber" para Trabajo Pesado con
=1 Punta Afilada de 135° (continuacion)
8 Diametros Métricos — .
e Se vende en las siguientes cantidades por empaque: hasta 6.7 mm = 10/sobre
= 6.8 mm hasta 13.00 mm = 5/sobre
o mas de 13.00 mm = 1/tubo
& Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de Dia. Equivalente| Longitud | Longitud Numero de
[ Métrico Decimal Filo Total Parte Métrico Decimal Filo Total Parte
o 7.40 2913 69 109 5-174-0291 11.90 4685 101 151 5-174-0468
|_ 7.50 2953 69 109 5-174-0295 12.00 4724 101 151 5-174-0472
- 7.60 2992 75 17 5-174-0299 12.10 4764 101 151 5-174-0476
< 7.70 .3031 75 17 5-174-0303 12.20 4803 101 151 5-174-0480
(a0 7.80 .3071 75 17 5-174-0307 12.25 4823 101 151 5-174-0482
o 7.90 3110 75 17 5-174-0311 12.30 4843 101 151 5-174-0484
U 8.00 .3150 75 17 5-174-0315 12.40 4882 101 151 5-174-0488
Ll 8.10 .3189 75 17 5-174-0319 12.50 4921 101 151 5-174-0492
Q 8.20 3228 75 17 5-174-0323 12.60 4961 101 151 5-174-0496
7, 8.25 .3248 75 17 5-174-0325 12.80 .5039 101 151 5-174-0504
< 8.30 .3268 75 17 5-174-0327 12.90 .5079 101 151 5-174-0508
U 8.40 .3307 75 17 5-174-0331 13.00 5118 101 151 5-174-0512
o 8.50 .3346 75 17 5-174-0335 13.10 5157 101 151 5-174-0516
z 8.60 .3386 81 125 5-174-0337 13.20 .5197 101 151 5-174-0520
om 8.70 .3425 81 125 5-174-0342 13.30 .5236 101 151 5-174-0524
8.80 .3465 81 125 5-174-0346 13.40 .5276 101 151 5-174-0528
8.90 .3504 81 125 5-174-0350 13.50 .5315 108 160 5-174-0531
9.00 .3543 81 125 5-174-0354 13.60 .5354 108 160 5-174-0535
9.10 .3583 81 125 5-174-0358 13.70 .5394 108 160 5-174-0539
9.20 .3622 81 125 5-174-0362 13.75 5413 108 160 5-174-0541
9.25 .3642 81 125 5-174-0364 13.80 .5433 108 160 5-174-0543
9.30 .3661 81 125 5-174-0366 13.90 .5472 108 160 5-174-0547
9.40 .3701 81 125 5-174-0370 14.00 .5512 108 160 5-174-0551
9.50 .3740 81 125 5-174-0374 14.25 .5610 114 169 5-174-0561
9.60 .3780 87 133 5-174-0376 14.50 .5709 114 169 5-174-0571
9.70 .3819 87 133 5-174-0382 14.75 .5807 114 169 5-174-0581
9.80 .3858 87 133 5-174-0386 15.00 .5906 114 169 5-174-0591
9.90 .3898 87 133 5-174-0389 15.25 .6004 120 178 5-174-0600
10.00 .3937 87 133 5-174-0394 15.50 .6102 120 178 5-174-0610
10.10 .3976 87 133 5-174-0398 15.75 .6201 120 178 5-174-0620
10.20 4016 87 133 5-174-0402 16.00 .6299 120 178 5-174-0630
10.25 4035 87 133 5-174-0403 16.25 .6398 125 184 5-174-0640
10.30 4055 87 133 5-174-0405 16.50 .6496 125 184 5-174-0649
10.40 4094 87 133 5-174-0409 16.75 .6594 125 184 5-174-0659
10.50 4134 87 133 5-174-0413 17.00 .6693 125 184 5-174-0669
10.60 4173 87 133 5-174-0417 17.26 .6794 130 191 5-174-0679
10.70 4213 94 142 5-174-0421 17.50 .6890 130 191 5-174-0689
10.80 4252 94 142 5-174-0425 17.75 .6988 130 191 5-174-0699
10.90 4291 94 142 5-174-0429 18.00 .7087 130 191 5-174-0709
11.00 4331 94 142 5-174-0433 18.25 .7185 135 198 5-174-0718
11.10 4370 94 142 5-174-0437 18.50 .7283 135 198 5-174-0728
11.20 4409 94 142 5-174-0441 18.75 .7382 135 198 5-174-0738
11.30 4449 94 142 5-174-0445 19.00 .7480 135 198 5-174-0748
11.40 4488 94 142 5-174-0449 19.25 .7579 140 205 5-174-0758
11.50 4528 94 142 5-174-0453 19.50 7677 140 205 5-174-0768
11.60 4567 94 142 5-174-0457 19.75 1776 140 205 5-174-0778
11.70 4606 94 142 5-174-0461 20.00 7874 140 205 5-174-0787
11.80 4646 94 142 5-174-0465
BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897  U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas Tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Oxido Negro solutons

Juegos de Brocas de Cobalto y AAV

para Uso General con Punta de 118°

Nur;]:reol ;:I:er;gzas Tamaiios Incluidos en el Juego Numero de Parte
15 1/16 a 1/2 por 32 avos 5-160-905
29 1/16 a 1/2 por 64 avos 5-160-705
60 # 1 hasta # 60 5-170-505
26 AaZ 5-180-505
115 1/16a1/2 por64ths +#1 a#60+AaZ 5-199-005
19 1.0 mma 10.0 mm por .5 5-161-605
25 1.0 mma 13.0 mm por .5 5-161-705

Brocas Tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS" Recubrimiento TiN

para Uso General con Punta de 118°

Nu'::':’l dee';':zas Tamaiios Incluidos en el Juego Numero de Parte
15 1/16 a 1/2 por 32 avos 5-131-905
29 1/16 a 1/2 por 64 avos 5-131-705
60 # 1 hasta # 60 5-132-505
26 AaZ 5-133-505
19 1.0 mma 10.0 mm por .5 5-134-605
25 1.0 mm a 13.0 mm por .5 5-134-705

R e T

Brocas Tipo "Jobber" Acero Alta Velocidad "HSS™" Recubrlmlento TiN

para Trabajo Pesado con Punta de 135°

Numero de Piezas - n .
en el Juego Tamaiios Incluidos en el Juego Numero de Parte
15 1/16 a 1/2 by 32 avos 5-141-905
29 1/16 a 1/2 by 64 avos 5-141-705

Brocas Tipo "Jobber" de Cobalto para Trabajo Pesado con
Punta de 135°

Nu'::'g jifelggzas Tamaiios Incluidos en el Juego Numero de Parte
15 1/16 a 1/2 por 32 avos 5-158-905
29 1/16 a 1/2 by 64 avos 5-158-705
60 # 1 hasta # 60 5-175-505
26 Aaz 5-185-505
19 1.0 mma 10.0 mm por .5 5-174-605
25 1.0 mma 13.0 mm por .5 5-174-705

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

BROCAS
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Brocas Extra Largas “Aircraft”

Cutting Tool
Solutions

Brocas Extra Largas " Aircraft” Oxido Negro Acero Alta Velocidad "HSS"

=
E Trabajo Pesado Longitud Total 6" con Punta Afilada de 135° para
™3 Auto-Centrado
9
o Diametros Fraccionales
< - ] ] ] Usadas para taladrar huecos en lugares que no pueden
N Dia. Equivalente Longitud Ndmero de :
N Fraccional Decimal Filo Parte ser alcanzados con brocas de longitud normal
< 116 0625 78 5-183-0063
U] 5/64 0781 1 5-183-0078
(e 3132 0938 1-1/4 5-183-0094
< 7164 .1094 112 5-183-0109
-l 118 1250 1-5/8 5-183-0125
< 9/64 1406 1-3/4 5-183-0141
o 532 1563 2 5-183-0156
- 11/64 1719 2-158 5-183-0172
b4 3/16 1875 2:5/16 5-183-0187
LLl 13/64 2031 2-7/16 5-183-0203
7, 7132 2188 2112 5-183-0219
< 15/64 2344 2-5/8 5-183-0234
J 1/4 2500 2:3/4 5-183-0250
(@) 17/64 2656 2758 5-183-0266
o 9132 2813 2-15/16 5-183-0281
e 19/64 2969 3-1/16 5-183-0297

516 3125 3-3/16 5-183-0313

21/64 3281 35/16 5-183-0328

1132 3438 3-7/16 5-183-0344

23/64 3594 312 5-183-0359

3/8 3750 3-5/8 5-183-0375

25/64 3906 3-3/4 5-183-0391

13/32 4063 3758 5-183-0406

27/64 4219 3-15/16 5-183-0422

716 4375 4116 5-183-0437

29/64 4531 4316 5-183-0453

15/32 4688 4516 5-183-0469

31/64 4844 4-3/8 5-183-0484

12 5000 411 5-183-0500

Las Brocas Extra Largas "Aircraft" son vendidas en las siguientes
cantidades de empaque:

Fraccional: hasta 17/64" = 10/sobre o tubo
15/64" hasta 11/32" = 5/sobre o tubo
23/64" y mayor = 1/tubo

BROCAS Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com



Brocas Extra Largas “Aircraft”

Cutting Tool
Solutions

Brocas Extra Largas “Aircraft” Oxido Negro Acero Alta Velocidad "HSS"

>
Trabajo Pesado Longitud Total 6" Punta Afilada de 135° para Auto-Centrado 8
Diametros Numéricos 9
Dia. Numérico | Equivalente Decimal | Longitud Filo | Numero de Parte Dia. Numérico | Equivalente Decimal | Longitud Filo | Numero de Parte W
52 .0635 718 5-184-0063 26 1470 1-7/8 5-184-0147 m
51 .0670 1 5-184-0067 25 .1495 1-7/8 5-184-0149 ><
50 .0700 1 5-184-0070 24 1520 2 5-184-0152 _I
49 .0730 1 5-184-0073 23 .1540 2 5-184-0154 P
48 .0760 1 5-184-0076 22 1570 2 5-184-0157 >
47 .0785 1 5-184-0078 21 .1590 2-1/8 5-184-0159 ~
46 .0810 1-1/8 5-184-0081 20 1610 2-1/8 5-184-0161 >
45 .0820 1-1/8 5-184-0082 19 .1660 2-1/8 5-184-0166 v )
44 .0860 1-1/8 5-184-0086 18 1695 2-1/8 5-184-0169 m
43 .0890 1-1/4 5-184-0089 17 1730 2-3/16 5-184-0173 >
42 .0935 1-1/4 5-184-0093 16 1770 2-3/16 5-184-0177 (V5]
41 .0960 1-3/8 5-184-0096 15 .1880 2-3/16 5-184-0188 s
40 .0980 1-3/8 5-184-0098 14 .1820 2-3/16 5-184-0184 >
39 .0995 1-3/8 5-184-0099 13 .1850 2-5/16 5-184-0185 —
38 1015 1-7/16 5-184-0101 12 .1890 2-5/16 5-184-0189 A
37 .1040 1-7/16 5-184-0104 11 .1910 2-5/16 5-184-0191 n
36 .1065 1-7/16 5-184-0106 10 .1935 2-116 5-184-0193 ;
35 1100 1-12 5-184-0110 9 .1960 2-7116 5-184-0196
34 1110 1-172 5-184-0111 8 .1990 2-116 5-184-0199 3
33 1130 1-12 5-184-0113 7 .2010 2-7116 5-184-0201 -
32 1160 1-5/8 5-184-0116 6 .2040 2-1/2 5-184-0204
31 .1200 1-5/8 5-184-0120 5 .2055 2-112 5-184-0205
30 .1285 1-5/8 5-184-0128 4 .2090 2-1/2 5-184-0209
29 .1360 1-3/4 5-184-0136 3 .2130 2-112 5-184-0213
28 .1405 1-3/4 5-184-0140 2 2210 2-5/8 5-184-0221
27 1140 1-7/8 5-184-0114 1 .2280 2-5/8 5-184-0228

Las Brocas Extra Largas "Aircraft" son vendidas en las siguientes
cantidades de empaque: Numéricas: todas = 10/sobre o tubo

Brocas Extra Largas “Aircraft” Oxido Negro Acero Alta Velocidad "HSS"
Trabajo Pesado Longitud Total 12" Punta Afilada de 135° para Auto-Centrado

Diametros Fraccionales

Dia. Equivalente Longitud Numero de Dia. Equivalente Longitud Numero de
Fraccional Decimal Filo Parte Fraccional Decimal Filo Parte
116 .0625 718 5-186-0063 19/64 .2969 3-1/16 5-186-0297
5/64 .0781 1 5-186-0078 5/16 3125 3-3/16 5-186-0313
3/32 .0938 1-1/4 5-186-0094 21/64 .3281 3-5/16 5-186-0328
7/64 .1094 1-172 5-186-0109 11/32 .3438 3-7/16 5-186-0344
18 .1250 1-5/8 5-186-0125 23/64 .3594 3-172 5-186-0359
9/64 .1406 1-3/4 5-186-0141 3/8 .3750 3-5/8 5-186-0375
5/32 .1563 2 5-186-0156 25/64 .3906 3-3/4 5-186-0391
11/64 1719 2-1/8 5-186-0172 13/32 4063 3-718 5-186-0406
3/16 .1875 2-5/16 5-186-0187 27164 4219 3-15/16 5-186-0422
13/64 .2031 2-7/16 5-186-0203 7116 4375 4-116 5-186-0437
7132 .2188 2-1/2 5-186-0219 29/64 4531 4-3/16 5-186-0453
15/64 2344 2-5/8 5-186-0234 15/32 4688 4-5/16 5-186-0469
1/4 .2500 2-3/4 5-186-0250 31/64 4844 4-3/8 5-186-0484
17/64 .2656 2-718 5-186-0266 12 .5000 4-1/2 5-186-0500
9/32 .2813 2-15/16 5-186-0281

Las Brocas Extra Largas "Aircraft" son vendidas en las siguientes cantidades de empaque:
Fraccionales: hasta 17/64" = 10/sobre o tubo
15/64" hasta 11/32" = 5/sobre o0 tubo

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD 23/64" y mayor = 1/tubo BROCAS



Brocas Extra Largas “Aircraft”

Cutting Tool
Solutions

: Brocas Extra Largas “Aircraft” Oxido Negro Acero Alta Velocidad "HSS"
- Trabajo Pesado Longitud Total 12" Punta Afilada de 135° para Auto-Centrado
oc Diametros Numéricos
9
— Dia.. Equivalente Longitud Nimero de
~< AR Decimal AL i Usadas para taladrar huecos en lugares que no pueden
= 52 0635 78 5-187-0063 ser alcanzados con brocas de longitud normal
) 51 0670 1 5-187-0067
< 50 0700 1 5-187-0070
O 19 0730 1 5-187-0073
o 48 0760 1 5-187-0076
< 47 0785 1 5-187-0078
- 46 0810 1-1/8 5-187-0081
< 45 0820 1-1/8 5-187-0082
o 44 0860 1-1/8 5-187-0086
= 43 0890 1-1/4 5-187-0089
b4 7 0935 1-1/4 5-187-0093
LLl 4 .0960 1-3/8 5-187-0096
7, 40 0980 138 5-187-0098
< 39 0995 1-3/8 5-187-0099
@) 38 1015 1-7/16 5-187-0101
(@) 37 1040 17116 5-187-0104
o 36 1065 1-7/16 5-187-0106
) 35 1100 1-112 5-187-0110
34 1110 112 5-187-0111
33 1130 1112 5-187-0113
32 1160 1-5/8 5-187-0116
31 1200 1-5/8 5-187-0120
30 1285 1-5/8 5-187-0128
29 1360 1-3/4 5-187-0136
28 1405 1-3/4 5-187-0140
27 1140 1-7/8 5-187-0114
26 1470 1-7/8 5-187-0147
25 1495 1-7/8 5-187-0149
24 1520 2 5-187-0152
3 1540 2 5-187-0154
2 1570 2 5-187-0157
21 1590 218 5-187-0159
20 1610 2118 5-187-0161
19 1660 218 5-187-0166
18 1695 2118 5-187-0169
17 1730 2-3/16 5-187-0173
16 1770 2-3/16 5-187-0177
15 1880 2-3/16 5-187-0188
14 1820 2-3/16 5-187-0187
13 1850 2-5/16 5-187-0185
12 1890 2-5/16 5-187-0189
11 1910 2-5/16 5-187-0191
10 1935 2-7/16 5-187-0193
9 1960 27116 5-187-0196
8 1990 2-7/16 5-187-0199
7 2010 27116 5-187-0201
6 2040 2112 5-187-0204
5 2055 2112 5-187-0205
4 2090 2112 5-187-0209 Las Brocas Extra Largas "Aircraft" son vendidas en las siguientes
3 2130 2172 5-187-0213 cantidades de empaque:
2 2210 2-5/8 5-187-0221
1 2280 2-5/8 5187-0228 Numéricas: all = Todas = 10/sobre o tubo
BROCAS Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

TBroca con Mango (Zanco) Coénico Estandar o
Brocas Fraccionales - Mango (Zanco) Cénico w g
e Acero Alta Velocidad B >
¢ Uso General Punta 118° wn
« Oxido Negro para mejora de la resistencia a la abrasion g
Dia. Di4. | Longitud | Longitud Té'::c';‘)’ orango | Numero de Dia. Dia. | Longitud | Longitud T(;:‘,fc';‘)’ orangol Numero de E
Pulgadas | Decimal Filo Total Morse Parte Pulgadas | Decimal Filo Total Morse Parte m
1/8 .1250 1-7/8 5-1/8 1 5-190-040 61/64 9531 6-3/8 1 3 5-190-285 O
9/64 .1406 2-1/8 5-3/8 1 5-190-045 31/32 9688 6-3/8 1 3 5-190-290
5/32 .1563 2-1/8 5-3/8 1 5-190-050 63/64 9844 6-3/8 1 3 5-190-295 7~
11/64 1719 2-12 5-3/4 1 5-190-055 1 1.0000 6-3/8 1 3 5-190-300 ';
316 1875 2-112 5-3/4 1 5-190-060 1-1/64 | 1.0156 6-1/2 11-1/8 3 5-190-301
13/64 -2031 2-3/4 6 1 5-190-065 1-1/32 | 1.0313 6-1/2 11-1/8 3 5-190-302 <
7132 2188 2-3/4 6 1 5-190-070 1-3/64 | 1.0469 6-5/8 11-1/4 3 5-190-303 (@)
15/64 2344 2-7/8 6-1/8 1 5-190-075 1-116 | 1.0625 6-5/8 11-1/4 3 5-190-304 O
1/4 -2500 2-7/8 6-1/8 1 5-190-080 1-7/64 | 1.1094 7-1/8 12-3/4 4 5-190-3071 ~—
17/64 -2656 3 6-1/4 1 5-190-085 1-1/8 | 1.1250 7-1/8 12-3/4 4 5-190-3081 N
932 2813 3 6-1/4 1 5-190-090 1-9/64 | 1.1406 7-1/4 12-7/8 4 5-190-3091 O~
19/64 -2969 3-1/8 6-3/8 1 5-190-095 1-5/32 | 1.1563 7-1/4 12-7/8 4 5-190-3100 2
5116 3125 3-18 6-3/8 1 5-190-100 1-11/64 | 1.1719 7-3/8 13 4 5-190-3111 —
21/64 3281 3-1/4 6-1/2 1 5-190-105 1-3/16 | 1.1875 7-3/8 13 4 5-190-3121 N
1132 3438 3-1/4 6-1/2 1 5-190-110 1-7/32 | 1.2188 7-112 13-1/8 4 5-190-3145 O
23/64 3594 3-112 6-3/4 1 5-190-115 1-1/4 | 1.2500 7-7/8 13-172 4 5-190-3161 >
318 3750 3-112 6-3/4 1 5-190-120 1-17/64 | 1.2656 8-1/2 14-1/8 4 5-190-317 a)
25/64 -3906 3-5/8 7 1 5-190-125 1-9/32 | 1.2813 8-1/2 14-1/8 4 5-190-318 m
13132 4063 3-5/8 7 1 5-190-130 1-19/64 | 1.2969 8-5/8 14-1/4 4 5-190-319 o]
27/64 4219 3-7/8 7-1/4 1 5-190-135 1-5/16 | 1.3125 8-5/8 14-1/4 4 5-190-320 o
ne 4375 3-7/8 7-1/4 1 5-190-140 1-21/64 | 1.3281 8-3/4 14-3/8 4 5-190-321
29/64 4531 4-1/8 7112 1 5-190-145 1-11/32 | 1.3438 8-3/4 14-3/8 4 5-190-322 >
1532 4688 4-1/8 7112 1 5-190-150 1-23/64 | 1.3594 8-7/8 14-112 4 5-190-323 [
31/64 4844 4-3/8 8-1/4 2 5-190-1551 1-3/8 | 1.3750 8-7/8 14-112 4 5-190-324 -]
12 -5000 4-3/8 8-1/4 2 5-190-1601 1-25/64 | 1.3906 9 14-5/8 4 5-190-325 >
33/64 5156 4-5/8 8-12 2 5-190-1651 1-13/32 | 1.4063 9 14-5/8 4 5-190-326 <
17132 5313 4-5/8 8-12 2 5-190-172 1-27/64 | 1.4219 9-1/8 14-3/4 4 5-190-327 m
35/64 -5469 4-7/8 8-3/4 2 5-190-177 1-7116 | 1.4375 9-1/8 14-3/4 4 5-190-328 -
Ine -5625 4-7/8 8-3/4 2 5-190-1801 1-29/64 | 1.4531 9-1/4 14-7/8 4 5-190-329 O
37/64 5781 4-7/8 8-3/4 2 5-190-185 1-15/32 | 1.4688 9-1/4 14-7/8 4 5-190-330 ')
19/32 .5938 4-7/8 8-3/4 2 5-190-190 1-31/64 | 1.4844 9-3/8 15 4 5-190-331 —
39/64 .6094 4-7/8 8-3/4 2 5-190-195 1-12 1.5000 9-3/8 15 4 5-190-332 U
5/8 .6250 4-7/8 8-3/4 2 5-190-200 1-5/8 1.6250 10 17 5 5-190-3405 >
41764 -6406 5118 9 2 5-190-205 1-3/4 1.7500 | 10-1/8 17-1/8 5 5-190-3481 o
21132 6563 5118 9 2 5-190-210 1-13/16 | 1.8125 | 10-1/8 17-1/8 5 5-190-3525 -
43/64 6719 5-3/8 9-1/4 2 5-190-215 1-7/8 1.8750 | 10-3/8 17-3/8 5 5-190-3561 :E
1116 6875 5-3/8 9-1/4 2 5-190-220 1-15/16 | 1.9375 | 10-3/8 17-3/8 5 5-190-3601 7,
45/64 .6923 5-3/8 9-1/2 2 5-190-221 2 2.0000 10-3/8 17-3/8 5 5-190-401 7))
23/32 7188 5-5/8 9-12 2 5-190-222 2-132 | 2.0313 | 10-5/8 17-3/8 5 5-190-402 s
47164 7344 5-7/8 9-3/4 2 5-190-223 2-116 | 2.0625 | 10-1/4 17-3/8 5 5-190-404
314 -7500 5-7/8 9-3/4 2 5-190-225 2-1/8 | 21250 | 10-1/4 17-3/8 5 5-190-408
49/64 -7656 6 9-7/8 2 5-190-227 2-3116 | 2.1875 | 10-1/4 17-3/8 5 5-190-412
25/32 7813 6 9-7/8 2 5-190-230 2-1/4 | 22500 | 10-1/8 17-3/8 5 5-190-416
51/64 7969 6-1/8 10-3/4 3 5-190-237 2-516 | 2.3125 | 10-1/8 17-3/8 5 5-190-420
13/16 8125 6-1/8 10-3/4 3 5-190-2401 2-3)8 | 23750 | 10-1/8 17-3/8 5 5-190-424
53/64 -8281 6-1/8 10-3/4 3 5-190-2451 2-716 | 2.4375 | 11-1/4 18-3/4 5 5-190-428
27132 8438 6-1/8 10-3/4 3 5-190-252 2-112 25000 | 11-1/4 18-3/4 5 5-190-432
55/64 8594 6-1/8 10-3/4 3 5-190-257 2916 | 25625 | 11-7/8 19-172 5 5-190-436
718 8750 6-1/8 10-3/4 3 5-190-262 258 | 26250 | 11-7/8 19-172 5 5-190-440
57/64 -8906 6-1/8 10-3/4 3 5-190-267 2-3/4 | 27500 | 12-3/4 20-3/8 5 5-190-448
29/32 -9063 6-1/8 10-3/4 3 5-190-272 2-7/8 | 2.8750 | 13-3/8 21-1/8 5 5-190-456
59/64 9219 6-1/8 10-3/4 3 5-190-275 3 3.0000 14 21-3/4 5 5-190-500
15/16 9375 6-1/8 10-3/4 3 5-190-280

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Broca con Mango (Zanco) Cénico mas Pequeno o mas Grande

Brocas Fraccionales - Mango (Zanco) Cénico w
e Acero Alta Velocidad '
e Uso General Punta 118°

* Oxido Negro

Tamaio Tamaio
Dia. Dia. Longitud | Longitud Mango Numero de Dia. Dia. Longitud | Longitud Mango Numero de
Pulgadas | Decimal Filo Total (Zanco) Cénico Parte Pulgadas | Decimal Filo Total |(Zanco) Conico Parte
Morse Morse

12 .5000 4-3/8 7-3/4 1 5-190-160 1-3/16 1.1875 7-318 12 3 5-190-312
33/64 .5156 4-5/8 8 1 5-190-165 1-7/32 1.2188 7-112 12-1/8 3 5-190-314
17/32 .5313 4-5/8 8 1 5-190-170 1-1/4 1.2500 7-718 12-1/2 3 5-190-316
35/64 .5469 4-718 8-1/4 1 5-190-175 1-33/64 1.5156 9-3/8 15 4 5-190-333
9/16 .5625 4-718 8-1/4 1 5-190-180 1-17/32 1.5313 9-3/8 15 4 5-190-334
51/64 .7969 6-1/8 10 2 5-190-235 1-9/16 1.5625 9-5/8 15-1/4 4 5-190-336
13/16 .4063 6-1/8 10 2 5-190-240 1-5/8 1.6250 10 15-5/8 4 5-190-340
53/64 .8281 6-1/8 10 2 5-190-245 1-11/16 1.6875 10-1/8 15-3/4 4 5-190-344
27132 .8438 6-1/8 10 2 5-190-250 1-23/32 1.7188 10-1/8 15-3/4 4 5-190-346
55/64 .8594 6-1/8 10 2 5-190-255 1-3/4 1.7500 10-3/8 16-1/4 4 5-190-348
718 .8750 6-1/8 10 2 5-190-260 1-25/32 1.7813 10-3/8 16-1/4 4 5-190-350
57164 .8906 6-1/8 10 2 5-190-265 1-13/16 1.8125 10-3/8 16-1/4 4 5-190-352
29/32 .9063 6-1/8 10 2 5-190-270 1-53/64 1.8281 10-3/8 16-1/4 4 5-190-353
1 1.000 6-3/8 12 4 5-190-3001 1-27/32 1.8438 10-3/8 16-1/4 4 5-190-354
1-3/32 1.0938 6-7/8 11-1/2 3 5-190-306 1-7/8 1.8750 10-1/2 16-1/2 4 5-190-356
1-7/64 1.1094 7-1/8 11-3/4 3 5-190-307 1-29/32 1.9063 10-1/2 16-1/2 4 5-190-358
2 1-1/8 1.1250 7-1/8 11-3/4 3 5-190-308 1-15/16 2.0000 10-5/8 16-5/8 4 5-190-360

1-9/64 1.1406 7-1/4 11-7/8 3 5-190-309 1-31/32 1.9688 10-5/8 16-5/8 4 5-190-362

1-5/32 1.1563 7-1/4 11-7/8 3 5-190-310 2 2.0000 10-5/8 16-5/8 4 5-190-400

Broca de Longitud Corta “Stub”
Mango (Zanco) Cénico

e Acero Alta Velocidad
e Longitud del Filo 5"

BROCAS MANGO (ZANCO) CONICO ACERO ALTA VELOCIDAD “HSS”

Tamafio | Cono Morse Lo_lr_g;rd Numero de Parte Tamafio | Cono Morse Lo;'tf’t';:"d Numero de Parte
2 4 11-3/8 5-194-049 2-7116 5 12 5-194-085
2 5 12 5-194-050 2-112 4 11-3/8 5-194-087
2-1116 4 11-3/8 5-194-052 2-112 5 12 5-194-090
2-1/16 5 12 5-194-055 2-9116 5 12 5-194-093
2-1/8 4 11-3/8 5-194-057 2-5/8 4 11-3/8 5-194-094
2-1/8 5 12 5-194-060 2-5/8 5 12 5-194-095
2-13/16 4 11-3/8 5-194-062 2-3/4 5 12 5-194-100
2-13/16 5 12 5-194-065 2-7/8 5 12 5-194-105
2-1/4 4 11-3/8 5-194-067 3 5 12 5-194-110
2-1/4 5 12 5-194-070 3-1/8 5 12 5-194-115
2-15/16 4 11-3/8 5-194-072 3-1/4 5 12 5-194-120
2-3/8 4 11-3/8 5-194-077 3-112 5 12 5-194-130
2-3/8 5 12 5-194-080
2-716 4 11-3/8 5-194-082
BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

Broca con Mango (Zanco) Coénico Estandar — DIN 345

Diametros Métricos - Mango (Zanco) Cénico
¢ Acero Alta Velocidad
e Uso General Punta 118°

Cutting Tool

Solutions

* Oxido Negro
Az Dia. Longitud | Longitud UETERT B Numero de ” Dia. | Longitud | Longitud VL Numero de
Dia. Decimal Filo Total (Zan;l? ) Cénico Parte Dia. Decimal Filo Total (zanco) Cénico Parte
orse Morse

8.0 .3150 75 156 1 5-191-148 24.5 .9646 160 281 3 5-191-254
8.5 .3346 75 156 1 5-191-154 25.0 .9843 160 281 3 5-191-256
9.0 3543 81 162 1 5-191-159 25.5 1.0039 165 286 3 5-191-258
9.5 .3740 81 162 1 5-191-165 26.0 1.0236 165 286 3 5-191-260
10.0 .3937 87 168 1 5-191-170 26.5 1.0433 165 286 3 5-191-262
10.5 4134 87 168 1 5-191-176 27.0 1.0630 170 291 3 5-191-264
11.0 4331 94 175 1 5-191-181 27.5 1.0827 170 291 3 5-191-266
1.5 4528 94 175 1 5-191-186 28.0 1.1024 170 291 3 5-191-268
12.0 4724 101 182 1 5-191-191 28.5 1.1220 175 296 3 5-191-270
12.5 4921 101 182 1 5-191-196 29.0 1.1417 175 296 3 5-191-272
13.0 5118 101 182 1 5-191-201 29.5 1.1614 175 296 3 5-191-274
13.5 5315 101 182 1 5-191-206 30.0 1.1811 175 296 3 5-191-276
14.0 5512 108 189 1 5-191-212 30.5 1.2008 180 301 3 5-191-278
14.5 .5709 114 212 2 5-191-214 31.0 1.2205 180 301 3 5-191-280
15.0 .5906 114 212 2 5-191-216 31.5 1.2402 180 301 3 5-191-282
15.5 .6102 120 218 2 5-191-218 32.0 1.2598 185 334 4 5-191-284
16.0 .6299 120 218 2 5-191-220 32.5 1.2795 185 334 4 5-191-285
16.5 .6496 125 223 2 5-191-222 33.0 1.2992 185 334 4 5-191-286
17.0 .6693 125 223 2 5-191-224 335 1.3189 185 334 4 5-191-287
17.5 .6890 130 228 2 5-191-226 34.0 1.3386 190 339 4 5-191-288
18.0 .7087 130 228 2 5-191-228 34.5 1.3583 190 339 4 5-191-289
18.5 7283 135 233 2 5-191-230 35.0 1.3780 190 339 4 5-191-290
19.0 .7480 135 233 2 5-191-232 35.5 1.3976 190 339 4 5-191-291
19.5 7677 140 238 2 5-191-234 36.0 1.4173 195 344 4 5-191-292
20.0 7874 140 238 2 5-191-236 36.5 1.4370 195 344 4 5-191-293
20.5 .8071 145 243 2 5-191-238 37.0 1.4567 195 344 4 5-191-294
21.0 .8268 145 243 2 5-191-240 37.5 1.4764 195 344 4 5-191-295
22.0 .8661 150 248 2 5-191-2441 38.0 1.4961 200 349 4 5-191-296
22.5 .8858 155 253 2 5-191-2461 38.5 1.5157 200 349 4 5-191-297
23.0 .9055 155 253 2 5-191-247 39.0 1.5354 200 349 4 5-191-298
235 .9252 155 276 3 5-191-250 39.5 1.5551 200 349 4 5-191-299
24.0 .9449 160 281 3 5-191-252 40.0 1.5748 200 349 4 5-191-300

Broca con Mango (Zanco) Cénico Grande — DIN 346

Diametros Métricos — Mango (Zanco) Cénico

e Acero Alta Velocidad

e Uso General Punta 118°

e Oxido Negro

qa Dia. Longitud | Longitud Tamafio Mango Numero de
Did. | Decimal | Filo | Total | (anco)Conico | pyr
orse

215 8465 150 271 3 5-191-242
22.0 8661 150 271 3 5-191-244
225 8858 155 278 3 5-191-246
23.0 19055 155 278 3 5-191-248

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

BROCAS
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BROCAS MANGO (ZANCO) REDUCIDO

Cutting Tool
Solutions

Brocas de Cobalto y AAV

Brocas Mango (Zanco) Reducido

Mangos (Zancos) de Didametro 1/2" - Tamanos Fraccionales

e Longitud Total 6"
e Longitud del Filo 3"
e Acero Alta Velocidad o Cobalto

Pulgadas Tamafio Broca Numero de Parte | Ntmero de Parte
Fraccion Decimal “Hss” Cobalto
12 .5000 5-166-008 -
33/64 .5156 5-166-010 -
17132 5312 5-166-012 5-169-012
35/64 .5469 5-166-014 5-169-014
9/16 .5625 5-166-016 5-169-016
37/64 .5781 5-166-018 5-169-018
19/32 .5938 5-166-020 5-169-020
39/64 .6094 5-166-022 5-169-022
5/8 .6250 5-166-024 5-169-024
41/64 .6406 5-166-026 5-169-026
21/32 .6562 5-166-028 5-169-028
43/64 6719 5-166-030 5-169-030
1116 .6875 5-166-032 5-169-032
45/64 .7031 5-166-034 5-169-034
23/32 .7188 5-166-036 5-169-036
47/64 7344 5-166-038 5-169-038
3/4 .7500 5-166-040 5-169-040
49/64 .7656 5-166-042 5-169-042
25/32 7812 5-166-044 5-169-044
51/64 .7969 5-166-046 5-169-046
13/16 .8125 5-166-048 5-169-048
53/64 .8281 5-166-050 5-169-050
27/32 .8438 5-166-052 5-169-052
55/64 .8594 5-166-054 5-169-054
718 .8750 5-166-056 5-169-056
57/64 .8906 5-166-058 5-169-058
29/32 .9062 5-166-060 5-169-060
59/64 9219 5-166-062 5-169-062
15/16 9375 5-166-064 5-169-064
61/64 .9531 5-166-066 5-169-066
31/32 .9688 5-166-068 5-169-068
63/64 .9844 5-166-070 5-169-070
1 1.0000 5-166-072 5-169-072
1-1/64 1.0156 5-166-074 -
1-1/32 1.0312 5-166-076 -
1-3/64 1.0469 5-166-078 -
1-1/16 1.0625 5-166-080 5-169-080
1-5/64 1.0781 5-166-082 -
1-3/32 1.0938 5-166-084 -
1-7/64 1.1094 5-166-086 -
1-1/8 1.1250 5-166-088 5-169-088
1-9/64 1.1406 5-166-090 -
1-5/32 1.1562 5-166-092 -
1-11/64 1.1719 5-166-094 -
1-3/16 1.1875 5-166-096 5-169-096
1-13/64 1.2031 5-166-098 -
1-7/32 1.2188 5-166-100 -
1-15/64 1.2344 5-166-102 -
BROCAS

Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool

Solutions

Brocas Mango (Zanco) Reducido o
Mangos (Zancos) de Didametro 1/2"” — Tamafnos Fraccionales (continuacion) O
e Longitud Total 6" 9
e Longitud del Filo 3" —— 77
e Acero Alta Velocidad o Cobalto ? g
Pulgadas Tamario Broca Ntmero de Parte | Nimero de Parte >
Fraccion Decimal “HSS” Cobalto =2
1-1/4 1.2500 5-166-104 5-169-104 ()
1-17/64 1.2656 5-166-106 = (@)
1-9/32 1.2812 5-166-108 - —
1-19/64 1.2969 5-166-110 = N
1-5/16 13125 5-166-112 5-169-112 >
1-21/64 1.3281 5-166-114 = 2
1-11/32 13438 5-166-116 = (@)
1-23/64 1.3594 5-166-118 - (@)
1-3/8 13750 5-166-120 5-169-120 S
1-25/64 1.3906 5-166-122 - -
1-13/32 1.4062 5-166-124 - m
1-27/64 1.4219 5-166-126 - O
1-7116 1.4375 5-166-128 5-169-128 cC
1-29/64 1.4531 5-166-130 = Q
1-15/32 1.4688 5-166-132 — )
1-31/64 1.4844 5-166-134 - (@)

1-112 1.5000 5-166-136 5-169-136

Brocas Mango (Zanco) Reducido

Mangos (Zancos) de Diametro 3/4" - Tamanos Fraccionales
o Acero Alta Velocidad
e Longitud Total 6" y longitud del filo 3"

Pulgadas Tamafio Broca , Pulgadas Tamano Broca ,
= = Numero de Parte = = Numero de Parte
Fraccion Decimal Fraccion Decimal
25/32 7812 5-168-044 1-7/16 1.4375 5-168-128
13/16 .8125 5-168-048 1-15/32 1.4688 5-168-132
27132 .8438 5-168-052 1-172 1.5000 5-168-136
718 .8750 5-168-056 1-17/32 1.5313 5-168-140
29/32 .9062 5-168-060 1-9/16 1.5625 5-168-144
15/16 .9375 5-168-064 1-19/32 1.5938 5-168-148
31/32 .9688 5-168-068 1-5/8 1.6250 5-168-152
1 1.0000 5-168-072 1-21/32 1.6562 5-168-156
1-1/32 1.0312 5-168-076 1-11/16 1.6875 5-168-160
1-1/16 1.0625 5-168-080 1-23/32 1.7188 5-168-164
1-3/32 1.0938 5-168-084 1-3/4 1.7500 5-168-168
1-1/8 1.1250 5-168-088 1-25/32 1.7812 5-168-172
1-5/32 1.1562 5-168-092 1-13/16 1.8125 5-168-176
1-3/16 1.1875 5-168-096 1-27/32 1.8438 5-168-180
1-7132 1.2188 5-168-100 1-718 1.8750 5-168-184
1-1/4 1.2500 5-168-104 1-29/32 1.9062 5-168-188
1-9/32 1.2812 5-168-108 1-15/16 1.9375 5-168-192
1-5/16 1.3125 5-168-112 1-31/32 1.9688 5-168-196
1-11/32 1.3438 5-168-116 2 2.0000 5-168-200
1-3/8 1.3750 5-168-120 Juego de 2 Piezas: 1" hasta 1-1/2" 5-168-510
1-13/32 1.4062 5-168-124

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

8 Brocas Mango (Zanco) Reducido ?
G Mangos (Zancos) de didametro 1/2" - Tamafos Métricos
- e Longitud Total 6" e Permite cambios de herramienta sin mayores calibraciones, ni ajustes
(a) e Longitud del Filo 3" e Acero Alta Velocidad
LLl
oc Tamaiio Broca mm ’ Tamaiio Broca mm .
_— — - Numero de Parte — - NUmero de Parte
O Tamaiio Decimal Tamaiio Decimal
U 12.5 MM 4921 5-167-125 25.5 MM 1.0039 5-167-255
> 13.0 MM 5118 5-167-130 26.0 MM 1.0236 5-167-260
< 13.5 MM 5315 5-167-135 26.5 MM 1.0433 5-167-265
N 14.0 MM 5512 5-167-140 27.0 MM 1.0630 5-167-270
' 14.5 MM 5709 5-167-145 27.5 MM 1.0837 5-167-275
(@) 15.0 MM 5906 5-167-150 28.0 MM 1.1024 5-167-280
5] 15.5 MM 6102 5-167-155 28.5 MM 1.1220 5-167-285
= 16.0 MM 6299 5-167-160 29.0 MM 1.1417 5-167-290
< 16.5 MM 6496 5-167-165 29.5 MM 1.1614 5-167-295
E 17.0 MM 6693 5-167-170 30.0 MM 1.1811 5-167-300
17.5 MM 6890 5-167-175 30.5 MM 1.2008 5-167-305
wn 18.0 MM 7087 5-167-180 31.0 MM 1.2205 5-167-310
< 18.5 MM 7283 5-167-185 31.5 MM 1.2402 5-167-315
O 19.0 MM 7480 5-167-190 32.0 MM 1.2598 5-167-320
O 19.5 MM 7677 5-167-195 32.5 MM 1.2795 5-167-325
o 20.0 MM 7874 5-167-200 33.0 MM 1.2992 5-167-330
aQ 20.5 MM 8071 5-167-205 33.5 MM 13189 5-167-335
21.0 MM 8268 5-167-210 34.0 MM 1.3386 5-167-340
21.5 MM 8465 5-167-215 34.5 MM 13583 5-167-345
22.0 MM 8661 5-167-220 35.0 MM 1.3780 5-167-350
22.5 MM 8858 5-167-225 35.5 MM 1.3976 5-167-355
23.0 MM 19055 5-167-230 36.0 MM 1.4173 5-167-360
23.5 MM 9252 5-167-235 36.5 MM 1.4370 5-167-365
24.0 MM 9449 5-167-240 37.0 MM 1.4567 5-167-370
24.5 MM 9646 5-167-245 37.5 MM 1.4764 5-167-375
25.0 MM 9843 5-167-250 38.0 MM 1.4961 5-167-380
BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

ki - W

Juegos de Brocas Mango (Zanco) Reducido
o Acero Alta Velocidad o Cobalto

¢ Mangos (Zancos) Diametro 1/2", longitud de filo 3" y total 6"

o El disefio permite cambios de herramienta sin mayores calibraciones, ni ajustes
e Elimina el preajuste de herramienta

Juegos de Brocas de 5 Piezas

Tamanhos: 1", 1-1/8", 1-1/4", 1-3/8" & 1-1/2"
Los Juegos Incluyen Bloque de Madera Dura

Mangos (Zancos) Dia. 3/4"

Descripcion Numero de Parte
Juego de Brocas "HSS" con
Mangos (Zancos) Dia. 1/2" 5-166-510
Juego de Brocas de Cobalto con
Mangos (Zancos) Dia. 1/12" SliEsil
Juego de Brocas "HSS" con 5.168-510

Juegos de Brocas de 13 Piezas

Tamafos: 17/32", 9/16", 19/32", 5/8", 21/32", 11/16", 23/32", 3/4",

13/16", 7/18", 15/16" & 1"

Los Juegos Incluyen Bloque de Madera Dura

Descripcion

Numero de Parte

Juego de Brocas "HSS" con
Mangos (Zancos) Dia. 1/2"

5-166-505

Juego de Brocas de Cobalto con
Mangos (Zancos) Dia. 1/2"

5-169-505

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

Cutting Tool
Solutions

Juegos de Brocas de 8 Piezas

Tamanos: 9/16", 5/8", 11/16", 3/4",
13/16",7/8", 15/16" & 1"
Los Juegos Incluyen Estuche

Mangos (Zancos) Dia. 1/2"

Descripcion Numero de Parte
Juego de Brocas "HSS" con
Mangos (Zancos) Dia. 1/2" 3-166-502
Juego de Brocas de Cobalto con 5.169-502

Juegos de Brocas de 8 Piezas

Tamanhos: 9/16", 5/8", 11/16", 3/4",
13/16", 7/8", 15/16" & 1"

Los Juegos Incluyen Bloque de Madera Dura

Descripcion

Numero de Parte

Juego de Brocas "HSS" con
Mangos (Zancos) Dia. 1/2"

5-166-504

Juego de Brocas de Cobalto con
Mangos (Zancos) Dia. 1/2"

5-169-504

BROCAS
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BROCAS CENTRADORAS Y MARCADORAS AAV "HSS"

Cutting Tool
Solutions

Brocas Centradoras y Marcadoras

e Acero Alta Velocidad
e Angulos de Punta de 90°y 180°

Di4. del | Longitud |Longitud 90 Grados 118 Grados
Cuerpo | Total | delFilo | ¢q 4o 5 1a Derecha | Corte ala Derecha
Pulgadas| Pulgadas |pulgadas| \mero de Parte | Numero de Parte
1/8 1-1/4 3/8 5-164-301 5-164-001
3/16 1-3/8 12 5-164-302 5-164-002
1/4 1-1/2 5/8 5-164-303 5-164-003
5/16 1-12 5/8 5-164-304 5-164-004
3/8 2 1 5-164-305 5-164-005
7116 2 1 5-164-310 5-164-010
12 2 1 5-164-320 5-164-020
5/8 2-1/4 1-1/8 5-164-340 5-164-040
3/4 2-1/4 1-1/8 5-164-350 5-164-050
7/18 2-112 1-1/4 5-164-360 5-164-060
1 2-112 1-1/4 5-164-370 5-164-070
1-1/4 4 2 - 5-164-080
1-1/2 5 2-112 5-164-390 5-164-090

Brocas Marcadoras NC

e Acero Alta Velocidad
e Corte a la Derecha
e Angulos de Punta de 90°y 120°

B:i;::g Lo{'&';rd ngﬂ?l';d ’ 90 Grados ,120 Grados

Pulgadas Pulgadas pulgadas Numero de Parte | Numero de Parte
1/4 2-112 3/4 5-165-0912 5-165-1212
1/4 4 3/4 5-165-0914 5-165-1214
1/4 6 3/4 5-165-0916 5-165-1216
3/8 3-1/8 1-1/8 5-165-0933 5-165-1233
3/8 5 1-1/8 5-165-0935 5-165-1235
3/8 7 1-1/8 5-165-0937 5-165-1237
12 3-3/4 1-3/8 5-165-0943 5-165-1243
12 6 1-3/8 5-165-0946 5-165-1246
12 8 1-3/8 5-165-0948 5-165-1248
5/8 4-3/8 1-5/8 5-165-0954 5-165-1254
5/8 7 1-5/8 5-165-0957 5-165-1257
5/8 9 1-5/8 5-165-0959 -
3/4 5 1-7/18 5-165-0965 5-165-1265
3/4 8 1-7/18 5-165-0968 5-165-1268
3/4 10 1-7/8 5-165-0969 5-165-1269
1 6 2-1/4 5-165-0996 5-165-1296
1 8 2-1/4 5-165-0998 =
1 10 2-1/4 5-165-0999 5-165-1299

BROCAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

Rimas “Core Drills” - Mango Cénico

e Mango (Zanco) Cénico R
e 4 Filos {
¢ Acero Alta Velocidad

2

<

2

:

N

Mango Mango g
Dia. (Zanco) Longitud Longitud Numero de Dia. (Zanco) Longitud Longitud Numero de

Pulgadas Conico Filo Total Parte Pulgadas Conico Filo Total Parte m

Numero Nuamero U

13/32 1 3-5/8 7 5-215-005 1-7116 4 9-1/8 14-3/4 5-215-270 > v |

e 1 2-7/8 7-114 5-215-010 1-112 4 9-3/8 15 5-215-280 |=

12 2 4-3/8 8-1/4 5-215-025 1-17/32 5 9-3/8 16-3/8 5-215-290 -

17132 2 4-5/8 8-1/2 5-215-035 1-9/16 5 9-5/8 16-5/8 5-215-300 u;
9/16 2 4-7/8 8-3/4 5-215-040 1-19/32 5 9-7/8 16-7/8 5-215-310

19/32 2 4-7/8 8-3/4 5-215-045 1-5/8 5 10 17 5-215-320 >

5/8 2 4-7/8 8-3/4 5-215-050 1-21/32 5 10-1/8 17-1/8 5-215-325 >

21/32 2 5-1/8 9 5-215-060 1-23/32 5 10-1/8 17-1/8 5-215-335 <

1116 2 5-3/8 9-1/4 5-215-065 1-3/4 5 10-1/8 17-1/8 5-215-345 2

23132 2 5-5/8 9-1/2 5-215-075 1-25/32 5 10-1/8 17-1/8 5-215-350 L

3/4 2 5-718 9-3/4 5-215-080 1-27132 5 10-1/8 17-1/8 5-215-360 &

49/64 2 6 9-7/8 5-215-085 1-7/8 5 10-3/8 17-3/18 5-215-365 =
25/32 2 6 9-7/8 5-215-090 1-29/32 5 10-3/8 17-3/8 5-215-370
13/16 3 6-1/8 10-3/4 5-215-100 1-15/16 5 10-3/8 17-3/18 5-215-375
718 3 6-1/8 10-3/4 5-215-115 1-31/32 5 10-3/8 17-3/18 5-215-380
15/16 3 6-1/8 10-3/4 5-215-130 2 5 10-3/8 17-3/18 5-215-385
31/32 3 6-3/8 1" 5-215-140 2-1/32 5 10-3/8 17-3/18 5-215-390
63/64 3 6-3/8 1" 5-215-145 2-1/16 5 10-1/4 17-3/18 5-215-395
1 3 6-3/8 1" 5-215-150 2-1/8 5 10-1/4 17-3/8 5-215-400
1-3/32 4 6-7/8 1212 5-215-175 2-1/4 5 10-1/8 17-3/8 5-215-410
1-1/8 4 7-1/8 12-3/4 5-215-180 2-7116 5 11-1/4 18-3/4 5-215-425
1-5/32 4 7-114 12-7/8 5-215-185 2-112 5 11-1/4 18-3/4 5-215-430
1-3/16 4 7-3/8 13 5-215-195 2-5/8 5 11-7/8 19-1/2 5-215-440
1-7/32 4 7-112 13-1/8 5-215-205 2-11/16 5 12-3/4 20-3/8 5-215-445
1-1/4 4 7-718 13--1/2 5-215-215 2-3/4 5 12-3/4 20-3/8 5-215-450
1-9/32 4 8-1/2 14-1/8 5-215-225 2-13/16 5 13-3/8 21-1/8 5-215-455
1-5/16 4 8-5/8 14-1/4 5-215-235 2-7/8 5 13-3/8 21-1/8 5-215-460

1-3/8 4 8-7/8 14-172 5-215-250

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCAS



Brocas de Cobalto y AAV

Cutting Tool
Solutions

73 Rimas “Core Drills” - Mango Recto

wn

T ¢ Mango (Zanco) Recto

2 ® 4 Filos

> e Acero Alta Velocidad

<

_< Dia. Longitud Longitud Numero de Dia. Longitud Longitud Numero de

:n Pulgadas Filo Total Parte Pulgadas Filo Total Parte

- 14 3-12 6-1/8 5-205-00 13/16 10 6-1/8 5-205-055

=I 17/64 3-3/4 6-1/8 5-205-000 27/32 10 6-1/8 5-205-056

o 9/32 3-7/8 6-1/4 5-205-0000 718 10 6-1/8 5-205-060

D 5/16 4 6-3/8 5-205-0005 29/32 10 6-1/8 5-205-061

LLl 21/64 4-1/8 6-1/2 5-205-001 31/32 1" 6-3/8 5-205-066

o 11/32 4-1/8 6-1/2 5-205-0015 1 1 6-3/8 5-205-070

O 3/8 4-1/4 6-3/4 5-205-002 1-1/32 11-1/8 6-1/2 5-205-071

.L) 11/32 4-3/8 7 5-205-0025 1-116 11-1/4 6-5/8 5-205-075

= 27164 4-5/8 7-1/4 5-205-003 1-3/32 11-112 6-7/8 5-205-076

U] 76 4-5/8 7-1/4 5-205-004 1-1/8 11-3/4 7-1/8 5-205-080

< 15/32 4-3/4 7-112 5-205-0045 1-3/16 12 7-3/8 5-205-082

E 12 4-3/4 7-3/4 5-205-005 1-1/4 12-112 7-18 5-205-085

E 33/64 4-3/4 8 5-205-006 1-9/32 14-1/8 8-1/2 5-205-086
17132 4-3/4 8 5-205-010 1-5/16 14-1/4 8-5/8 5-205-087
9/16 4-7/8 8-1/4 5-205-015 1-11/32 14-3/8 8-3/4 5-205-088
19/32 4-7/8 8-3/4 5-205-020 1-13/32 14-5/8 9 5-205-091
5/8 4-718 8-3/4 5-205-025 1-15/32 14-7/8 9-1/4 5-205-093
41/64 5 9 5-205-026 1-5/8 15-5/8 9-7/8 5-205-105
21/32 5-1/8 9 5-205-030 1-11/16 15-3/4 10 5-205-110
11716 5-3/8 9-1/4 5-205-035 1-3/4 16-1/4 10-1/2 5-205-115
23/32 5-5/8 9-1/2 5-205-040 1-7/18 16-1/2 10-3/4 5-205-125
3/4 5-718 9-3/4 5-205-045 1-15/16 16-5/8 10-3/4 5-205-130
49/64 6 9-7/18 5-205-046 2 16-5/8 10-3/4 5-205-135
25/32 9-7/8 6 5-205-050

BROCAS Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Fresas (Cortadores) Anulares
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Fresas (Cor’tadores) Anulares

Cutting Tool
Solutions

4| Velocidades y Avances de las Fresas (Cortadores) Anulares
o
5 Material que se Corta I-;g:;::‘r:jls)s SFM
: Aceros:
2 Acero al Carbon 125-175 85-95
< Aceros Aleados Blandos 175-225 60-75
G Aceros Aleados Medios 225-250 50-75
Ll Aceros Aleados Duros 250-300 30-45
oe Aceros de Herramienta ( D2, H13) 200-250 35-55
O Inoxidable - Ferritico (series 400 ) 125-175 80-110
Q Inoxidable - Austenitico (series 300) 125-175 50-75
< Inoxidable - Austenitico (series 300) 200-275 40-60
- Fundicion:
oc Blanda 110-150 75-100
O Medias 150-225 50-80
8 Aluminio
Forjado 50-150 500-750
Fundido 45-125 450-750
Cobre Fundido - 115-130

SFM = "Surface Feet per Minute" Pies Superficie por Minuto

RPM (Revoluciones por Minuto) = (SFM *3.82) / Diametro de Cortador (pulgadas)

Avance:
e La tipica tasa de avance por diente es .003" /.004" pulgadas por herramienta

Pulgadas por Minuto = # de dientes(filos) X tasa de avance por diente X RPM

REFERENCIA TECNICA DE LAS FRESAS

CORTADORES ANULARES Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com



Fresas (Cortadores) Anulares

Cutting Tool

Solutions
Fresas (Cortadores) Anulares -
e Elimina las maltiples pasadas de taladro e Mango (Zanco) de diametro 3/4" y @)
e Bajo costo por agujero doble chaflan para ambas fresas =_U|
® Mejor acabado (cortadores) métricas y en pulgadas >
e Mayor exactitud, agujeros mas limpios e Las fresas (cortadores) son intercambiables (@)
e Mayor vida util (puede afilarse de nuevo) con otros sistemas estandares para perforar (@)
agujeros )
e Acero Alta Velocidad m
wn
Tamafo Ndmero Numero de Parte Ndmero de Parte Numero de Parte >
Pulgadas de Filos 1" Plg. Profundidad | 2" Plg. Profundidad | 3" Plg. Profundidad
716 4 5-530-110 5-530-210 = <
12 4 5-530-111 5530211 = C
916 4 5-530-113 5530213 = ;
5/8 5 5-530-116 5530216 =
1116 5 5-530-119 5-530-219 = )
3/4 6 5-530-121 5-530-221 = m
1316 6 5-530-124 5-530-224 5-530-324 wn
78 6 5-530-127 5-530-227 5-530-327
15/16 6 5-530-130 5-530-230 5-530-330
1 6 5-530-133 5530233 5-530-333
1-1/16 8 5-530-136 5-530-236 5-530-336
1178 8 5-530-139 5-530-239 5-530-339
1-3/16 8 5-530-142 5-530-242 5-530-342
1-1/4 8 5-530-145 5-530-245 5-530-345
1-5/16 8 5-530-148 5-530-248 5-530-348
1318 10 5-530-151 5-530-251 5-530-351
17116 10 5-530-154 5-530-254 5-530-354
1112 10 5-530-157 5-530-257 5-530-357
1-9/16 10 5-530-160 5-530-260 5-530-360
158 10 5-530-163 5-530-263 5-530-363
111/16 10 5-530-166 5-530-266 5-530-366
13/4 10 5-530-169 5-530-269 5-530-369
113/16 10 5-530-172 5530272 5-530-372
178 10 5-530-175 5530275 5-530-375
1-15/16 10 5-530-178 5530278 5-530-378
2 12 5-530-181 5-530-281 5-530-381
2116 12 5-530-183 5-530-283 5-530-383
2-1/8 12 5-530-186 = =
23116 12 5-530-187 = =
2-1/4 12 5-530-189 = =
25016 12 5-530-190 = =
2-3/8 12 5-530-192 = =
2716 12 5-530-193 = =
2112 12 5-530-195 = =
El juego de 5 Piezas
Incluye: 9/16, 11/16,
e ¢ - 5-530-501 - -
15/16y 1-1/16

Pilotos Eyectores

F= -

N Numero de
Descripcion Parte
Eyector- Piloto, Corto para cortador diametro 7/16" x profundidades de cortador de 1" plg. 5-530-903
Eyector- Piloto, Corto para todas las profundidades de cortador de 1" plg. excepto dia. 7/16 5-530-905

Eyector- Piloto, Largo para cortador didmetro 7/16" plg. x profundidades de cortador de 2" plg. 5-530-913

Eyector- Piloto, Largo para todas las profundidades de cortador de 2" plg. excepto dia. 7/16 plg. 5-530-915

Eyector- Piloto, Largo para todas las profundidades de cortador de 3" plg. 5-530-925

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD CORTADORES ANULARES
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Porta Fresa Anular

Cutting Tool
Solutions

°<= Porta Fresa Anular
— e Mango (Zanco) Recto, R8 o Conico MT
= o El porta Fresa permite manejo de corte en maquinas diferentes
E o Facil corte en sitios dificiles de alcanzar
o Seleccione diferentes largos de porta fresas para disminuir el
< tiempo de alistamiento
m e Para 1" profundidad de corte del Porta Fresa Anular
o
[TH Mango (zanco) Recto - 3 Caras
< Tino -ﬁ'::n: d:fm::;o Longitud del | Nimero de
| P @a ncgo) (Zanco) Portafresa Parte
o de la Fresa
(o) HEN-1 172 3/4 2-1/8 7-980-100
o HEN-2 3/4 3/4 2 7-980-200
HEN-2-6 3/4 3/4 6 7-980-206
HEN-2-12 3/4 3/4 12 7-980-212
Mango (Zanco) Recto - 2 Caras
Tipo ﬁ'::;: d:lam:rr:(g)o Longitud del | Numero de
(Zanco) (Zanco) Portafresa Parte
de la Fresa
HEN-9-6 3/4 3/4 6 7-983-906
Mango (Zanco) Cénico
HEN-3 MT2 3/4 2 7-981-300
HEN-3-6 MT2 3/4 6 7-981-306
HEN-4 MT3 3/4 2 7-981-400
HEN-4-6 MT3 3/4 6 7-981-406
HEN-4-12 MT3 3/4 12 7-981-412
HEN-8 MT3 1-1/4 2-3/4 7-981-800
Mango (Zanco) R8
HEN-5 R& | 34 | 134 7-982-500
CORTADORES ANULARES Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897  U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Rimas

Cutting Tool
Solutions
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Cutting Tool
Solutions

2 Velocidades y Avances Recomendados para
— Rimas Acero Alta Velocidad de Acabado
o .
w Material que se Corta (g:'i:]eezl‘?) SFM T(arflzg‘:)ﬁ:’:i?;e
Q Aluminio - 130-150 .002 - .003
< Laton & Bronce - 100-130 .002 - .003
U Bronce — Alta Resistencia - 40-60 .002 - .003
— Fundicion - Blanda 120-175 65-90 .002 - .003
z Fundicién — Dura Mediana 200-275 50-70 .002 -.003
U Fundicién — Dura 300-375 20-30 .002 -.003
E Fundicion Maleable 110-160 45-70 .002 -.003
150-225 55-65 .002 - .003
s Acero al Carbon Liso 230-325 40-50 .002 -.003
U 330-400 25-35 .001 -.002
Z 150-225 55-65 .002 - .003
Ll Acero Aleado 230-325 30-40 .002 - .003
ﬁ 330-400 20-30 .002 - .003
[TH . 150-250 40-50 .002 - .003
Acero de Herramienta
LLl 255-375 20-30 .002 - .003
oc Inoxidable — Maquinable 135-185 40-50 .001 -.002
Inoxidable — series 300 135-300 35-45 .001 -.002
Inoxidable — PH 300-375 20-30 .001 - .002

Calculos:
RPM'’s = (3.82 X SFM)/ didmetro de rima en pulgadas
Pulgadas por Min (IPM) = Avance por filo X # de filos X RPM

Eliminacion Recomendada de Material en Pulgadas para Rimado

0.03

0.025

. 02 /
Cantidad de 00 /
remocién 0015
de material /
0.01

/

0.005

.25" .50" 75" 10" 125" 15" 175" 2.0" 225" 25"

Diametro del Agujero

Consejos técnicos:

e Se puede dar un castafieteo cuando la velocidad es demasiado alta
¢ Un avance demasiado bajo, puede producir castafieteo y desgaste excesivo de la rima
e Un avance demasiado alto, puede reducir la precisién en el tamafio del agujero
e Cuando se esta rimando suficiente material, aumenta la tasa de avance o disminuye el tamafio del agujero pre-rimado
e La rima sequira el agujero existente. Solo las rimas cortadoras verticales (como una fresa (cortador) vertical) puede fresar
Su propio camino
e El 4ngulo del chaflan de la rima estandar es de 45 grados. Si hay dificultad al iniciar el rimado, reducir el angulo a 30 grados

REAMERS Servicio al Cliente * Internacional: U.S.A.: +1-508-653-8897 « 800-992-4766
e www.toolmex.com



Rimas para Maquina

Mango (Zanco) Recto, Filo Recto — Tamanos Fraccionales

Cutting Tool
Solutions

e Acero Alta Velocidad y Cobalto e——
* Corte a la Derecha E
Tag::.ﬁo Ta?r::.ﬁo M[;Irlaéo Lor;?lj:ud Lo.;.‘g;:‘d Nug:!ero Nﬂr::rso de Ngzrzar::%e
Fraccional Decimal Zanco Filos Parte Parte
116 .0625 .0625 12 2172 4 5-015-001 =
5/64 .0781 .0781 3/4 3 4 5-015-002 =
3/32 .0938 .0938 718 3172 4 5-015-003 =
7164 .1094 .1094 718 3172 4 5-015-004 -

118 1250 1190 718 3172 6 5-015-005 5-022-005
9/64 .1406 .1350 1 4 6 5-015-010 5-022-010
5/32 1563 1510 1 4 6 5-015-015 5-022-015
11/64 1719 .1645 1-1/8 4172 6 5-015-020 5-022-020
3/16 1875 .1805 1-1/8 4172 6 5-015-025 5-022-025
13/64 .2031 .1945 1-1/4 5 6 5-015-030 5-022-030
7132 2188 2075 1-1/4 5 6 5-015-035 5-022-035

15/64 2344 .2265 1-172 6 6 5-015-040 5-022-040
174 .2500 .2405 1-172 6 6 5-015-045 5-022-045
17/64 .2656 .2485 1-172 6 6 5-015-050 5-022-050
9/32 .2813 .2485 1-172 6 6 5-015-055 5-022-055
19/64 .2969 .2807 1-172 6 6 5-015-060 5-022-060
5/16 3125 .2807 1-1/2 6 6 5-015-065 5-022-065
21/64 .3281 .2807 1-1/2 6 6 5-015-070 5-022-070
11/32 .3438 .2807 1-112 6 6 5-015-075 5-022-075
23/64 .3594 3120 1-3/4 7 6 5-015-080 5-022-080
3/8 .3750 3120 1-3/14 7 6 5-015-085 5-022-085
25/64 .3906 3120 1-3/4 7 6 5-015-090 5-022-090
13/32 4063 3120 1-3/4 7 6 5-015-095 5-022-095
27164 4219 .3745 1-3/4 7 8 5-015-100 5-022-100
7116 4375 .3745 1-3/4 7 8 5-015-105 5-022-105
29/64 4531 .3745 1-3/4 7 8 5-015-110 5-022-110
15/32 4688 .3745 1-3/4 7 8 5-015-115 5-022-115
31/64 4844 4370 2 8 8 5-015-120 5-022-120
12 .5000 4370 2 8 8 5-015-125 5-022-125
33/64 .5156 4370 2 8 8 5-015-130 =
17132 5313 4370 2 8 8 5-015-135 5-022-135
35/64 .5469 4370 2 8 8 5-015-140 =
9/16 .5625 4370 2 8 8 5-015-145 5-022-145
37/64 .5781 4370 2 8 8 5-015-150 =
19/32 .5938 4370 2 8 8 5-015-155 5-022-155
39/64 .6094 .5620 2-1/4 9 8 5-015-160 5-022-160
5/8 .6250 .5620 2-1/4 9 8 5-015-165 5-022-165
41/64 .6406 .5620 2-1/4 9 8 5-015-170 =
21/32 .6563 .5620 2-1/4 9 8 5-015-175 5-022-175
43/64 6719 .5620 2-1/4 9 8 5-015-180 =

Tolerancias del Diametro de la Rima para Maquina

Hasta e Inclusive %": +.0001" a + .0004"
Mas de %" hasta incluir 1": +.0001" a +.0005"
Mas de 1": +.0002" a .0006"

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

|
————

RIMAS
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(ZANCO) RECTO

RIMAS PARA MAQUINA MANGO

Cutting Tool
Solutions

Rimas para Maquina

Mango (Zanco) Recto, Filo Recto - Tamaios Fraccionales (continuacién)
e Acero Alta Velocidad y Cobalto

= —
e Corte a la Derecha E e
Talr)r::.ﬁo Ta?r::.ﬁo ler‘?éo Lor::?lgud LoTn ‘?,(';rd Nu(r;1eero Nt’:rr':esrso de Ngr%zig%e
Fraccional Decimal (Zanco) Filos Parte Parte
1116 .6875 .5620 2-1/4 9 8 5-015-185 5-022-185
45/64 .7031 .5620 2-1/4 9 8 5-015-190 -
23/32 .7188 .5620 2-1/4 9 8 5-015-195 5-022-195
47164 7344 .6245 2-172 9-12 8 5-015-200 =

3/4 .7500 .6245 2-112 9-1/2 8 5-015-205 5-022-205
49/64 .7656 .6245 2-112 9-1/2 10 5-015-210 =
25/32 7813 .6245 2-112 9-1/2 10 5-015-215 5-022-215
51/64 .7969 .6245 2-1/12 9-1/2 10 5-015-220 -
13/16 .8125 .6245 2-1/2 9-1/2 10 5-015-225 5-022-225
53/64 .8281 6245 2-112 9-1/2 10 5-015-230 -
27132 .8438 6245 2-112 9-1/2 10 5-015-235 5-022-235
55/64 .8594 .7495 2-5/8 10 10 5-015-240 -

7/8 .8750 7495 2-5/8 10 10 5-015-245 5-022-245
57/64 .8906 .7495 2-5/8 10 10 5-015-250 -
29/32 .9063 .7495 2-5/8 10 10 5-015-255 5-022-255
59/64 9219 .7495 2-5/8 10 10 5-015-260 =
15/16 9375 .7495 2-5/8 10 10 5-015-265 5-022-265
61/64 9531 .7495 2-5/8 10 10 5-015-270 -
31/32 .9688 .7495 2-5/8 10 10 5-015-275 5-022-275
63/64 .9844 .8745 2-3/4 10-1/2 10 5-015-280 -

1 1.0000 8745 2-3/4 10-1/2 10 5-015-285 5-022-285
1-1/32 1.0313 8745 2-3/4 10-1/2 10 5-015-290 -
1-116 1.0625 8745 2-3/4 10-1/2 10 5-015-295 -
1-3/32 1.0938 8745 2-7/8 11 10 5-015-300 -
1-1/8 1.1250 .8745 2-7/8 1 10 5-015-305 =
1-5/32 1.1563 .8745 2-718 11 12 5-015-310 =
1-3/16 1.1875 .9995 2-718 11 12 5-015-315 =
1-7/32 1.2188 .9995 3 11172 12 5-015-318 =
1-1/4 1.2500 .9995 3 11-172 12 5-015-320 -
1-5/16 1.3125 .9995 3 11-1/2 12 5-015-325 -
1-3/8 1.3750 .9995 3-1/4 12 12 5-015-330 -
1-7/116 1.4375 1.2495 3-1/4 12 12 5-015-335 -
1-1/2 1.5000 1.2495 3-1/2 12-112 12 5-015-340 -
1-9/16 1.5625 1.2495 3-1/2 12-112 12 5-015-345 -
1-5/8 1.6250 1.2495 3-1/2 13 12 5-015-350 -
1-11/16 1.0625 1.2495 3-12 13 12 5-015-355 =
1-3/4 1.7500 1.2495 4 13-1/2 12 5-015-360 =
1-7/8 1.8750 1.5000 4 14 12 5-015-365 =
2 2.0000 1.5000 4 14 14 5-015-370 -
JUEGO de 29 piezas - 1/16" hasta 1/2" por 64avos en el indice 5-015-529 -

Tolerancias del Diametro de la Rima para Maquina

Hasta e Inclusive %": +.0001" a +.0004"
Mas de %" hasta incluir 1": +.0001" a +.0005"
Mas de 1": +.0002" a .0006"

REAMERS

Servicio al Cliente ¢ Internacional: U.S.A.: +1-508-653-8897 « 800-992-4766
e www.toolmex.com




Cutting Tool

Solutions
Rimas para Maquina 2
Mango (Zanco) Recto, Filo Recto - Alfabéticas E
e Acero Alta Velocidad wn
e Corte a la Derecha -
Alfabéticas Tamaios: A hasta Z >
. ” » . ] ~ Numero de 2
Tamafios Dia. Diametro Longitud Longitud Ntmero Parte >
Letra Decimal Mango (Zanco) Filo Total de Filos
A .2340 .2265 1-172 6 6 5-017-005 g
B .2380 .2329 1-172 6 6 5-017-010 >\
C .2420 .2329 1-172 6 6 5-017-015 o
D .2460 .2329 1-172 6 6 5-017-020 C
E .2500 .2405 1-1/2 6 6 5-017-025 —
F .2570 .2485 1-1/2 6 6 5-017-030 Z
G .2610 .2485 1-1/2 6 6 5-017-035 >
H .2660 .2485 1-1/2 6 6 5-017-040 g
| 2720 .2485 1-1/2 6 6 5-017-045 >
J 2770 .2485 1-1/2 6 6 5-017-050 z
K .2810 .2485 1-172 6 6 5-017-055 m
L .2900 .2807 1-172 6 6 5-017-060
M .2950 .2807 1-172 6 6 5-017-065 O
N .3020 .2807 1-172 6 6 5-017-070 ﬁ
0 .3160 .2807 1-1/2 6 6 5-017-075 >
P .3230 .2807 1-1/2 6 6 5-017-080 z
Q .3320 .2807 1-1/2 6 6 5-017-085 @)
R .3390 .2807 1-112 6 6 5-017-090 O
S .3480 3120 1-3/4 7 6 5-017-095 N
T .3580 3120 1-3/4 7 6 5-017-100 > v |
U .3680 .3120 1-3/4 7 6 5-017-105 m
\ 3770 .3120 1-3/4 7 6 5-017-110 n
W .3860 .3120 1-3/4 7 6 5-017-115 3
X .3970 .3120 1-3/4 7 6 5-017-120
Y 4040 3120 1-3/4 7 6 5-017-125
JA 4130 .3745 1-3/4 7 6 5-017-130
JUEGO de 26 Piezas - Alfabéticas A-Z en el Indice 5-017-260

Tolerancias del Didmetro de la Rima para Maquina
Hasta e Inclusive %": +.0001" a +.0004"

Mas de %" hasta incluir 1": +.0001" a +.0005"

Mas de 1": +.0002" a .0006"

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD RIMAS



Cutting Tool
Solutions

o) Rimas para Maquina
=
H Mango (Zanco) Recto, Filo Recto - Numéricas
o e Acero Alta Velocidad
—~ e Corte a la Derecha
8 Numéricas Tamanos: 1 Hasta 32
= N Dia. Dia. Longitud Longitud Numero Nug‘laerrtz de
< Decimal Mango (Zanco) Filo Total de Filos
N
N’ 1 .2280 2173 1-1/2 6 6 5-016-005
O 2 2210 2173 1-172 6 6 5-016-010
w 3 2130 .2075 1-1/4 5 6 5-016-015
=2 4 .2090 2016 1-1/4 5 6 5-016-020
< 5 .2055 2016 1-1/4 5 6 5-016-025
E 6 .2040 1945 1-1/4 5 6 5-016-030
7 .2010 .1945 1-1/4 5 6 5-016-035
< 8 11990 1895 1-1/4 5 6 5-016-040
z 9 1960 1895 1-1/4 5 6 5-016-045
5 10 1935 .1860 1-1/4 5 6 5-016-050
1" 1910 .1860 1-1/4 5 6 5-016-055
O 12 1890 1805 1-1/8 4-112 6 5-016-060
< 13 .1850 .1805 1-1/8 4-1/2 6 5-016-065
E 14 1820 1755 1-1/8 4-112 6 5-016-070
< 15 .1800 1755 1-1/8 4-112 6 5-016-075
o 16 1770 1704 1-1/8 4-112 6 5-016-080
< 17 1730 1645 1-1/8 4-112 6 5-016-085
[ 18 1695 1595 1-1/8 4-112 6 5-016-090
(7,) 19 .1660 1595 1-1/8 4-1/2 6 5-016-095
< 20 1610 1530 1-1/8 4-1/2 6 5-016-100
E 21 1590 1530 1-1/8 4-1/2 6 5-016-105
— 22 1570 1510 1 4 6 5-016-110
o 23 1540 1460 1 4 6 5-016-115
24 1520 1460 1 4 6 5-016-120
25 1495 1430 1 4 6 5-016-125
26 1470 1430 1 4 6 5-016-130
27 1440 1350 1 4 6 5-016-135
28 1405 .1350 1 4 6 5-016-140
29 1360 1275 1 4 6 5-016-145
30 1285 1190 718 3-1/2 6 5-016-150
31 1200 1120 718 3-12 6 5-016-155
32 1160 1120 718 3-12 6 5-016-160
Tolerancias del Diametro de la Rima para Maquina
Hasta e Inclusive %": +.0001" a +.0004"
Mas de %" hasta incluir 1": +.0001" a +.0005"
Mas de 1": +.0002" a .0006"
REAMERS Servicio al Cliente * Internacional: U.S.A.: +1-508-653-8897 « 800-992-4766

e www.toolmex.com



Rimas

Cutting Tool

Solutions
Rimas para Maquina 2
Mango (Zanco) Recto, Filo Recto — Tamaiios Métricos - ———a E
e Acero Alta Velocidad Es__—m (7,
e Corte a la Derecha ;
Dia. Longitud Longitud lenéé n DI:II\L!IrﬁLZrLA Dia. Longitud Longitud Mglr?é 3 D,!":I;LE{)A ;
mm Filo Total (Zanco) de Parte mm Filo Total (Zanco) de Parte
2.5 14 57 2.5 5-019-030 14 47 160 12.5 5-019-110 E
3 15 61 3 5-019-040 14.5 50 162 12.5 5-019-112 >~
3.2 16 65 3.2 5-019-045 15 50 162 12.5 5-019-115 0
35 18 70 4 5-019-050 15.5 52 170 12.5 5-019-117 (s
4 19 75 45 5-019-055 16 52 170 125 5-019-120 —
4.5 21 80 5 5-019-060 16.5 54 175 14 5-019-122 <
5 23 86 5.6 5-019-065 17 54 175 14 5-019-125 >
5.5 26 93 5.6 5-019-067 17.5 56 182 14 5-019-127 g
6 26 93 6.3 5-019-070 18 56 182 14 5-019-130 >
6.5 28 101 7.1 5-019-072 18.5 58 189 16 5-019-132 =
7 31 109 7.1 5-019-075 19 58 189 16 5-019-135 o)
7.5 31 109 8 5-019-077 19.5 60 195 16 5-019-137 (o)
8 33 117 8 5-019-080 20 60 195 16 5-019-140
8.5 33 117 9 5-019-082 205 60 215 18 5-019-142 ﬁ
9 36 125 9 5-019-085 21 60 215 18 5-019-145 >
9.5 36 125 10 5-019-087 215 60 225 18 5-019-147 b
10 38 133 10 5-019-090 22 60 225 18 5-019-150 N
105 38 133 10 5-019-092 225 60 230 18 5-019-152 (@)
11 M 142 10 5-019-095 23 60 230 18 5-019-155 S=r
11.5 M 142 10 5-019-097 235 60 240 20 5-019-157 ~
12 44 151 10 5-019-100 24 60 240 20 5-019-160 m
12.5 44 151 10 5-019-102 24.5 60 245 20 5-019-162 q
13 44 151 10 5-019-105 25 60 245 20 5-019-165 (@)
135 47 160 125 5-019-107

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD RIMAS



(ZANCO) RECTO

RIMAS PARA MAQUINA MANGO

Cutting Tool
Solutions

Rimas para Maquina

Mango (Zanco) Recto, Filo Recto — Tamafnos Decimales E —— =--n.,|
e Acero Alta Velocidad —_— e

e Corte a la Derecha

Tamano | #Filos |Longitud de Filo| Longitud Total |[Numero de Parte Tamaio | #Filos |Longitud de Filo| Longitud Total |[Numero de Parte
1230 6 718" 3-1/2" 5-018-123 1875 6 1-1/8" 4-1/2" 5-018-1875
1240 6 718" 3-1/2" 5-018-124 .1880 6 1-1/8" 4-1/2" 5-018-188
1245 6 718" 3-1/2" 5-018-1245 .1885 6 1-1/8" 4-1/2" 5-018-1885
1247 6 718" 3-1/2" 5-018-1247 1895 6 1-1/8" 4-1/2" 5-018-1895
1255 6 7/8" 3-12" 5-018-1255 1900 6 1-1/8" 412" 5-018-190
1260 6 7/8" 3-12" 5-018-126 1905 6 1-1/8" 412" 5-018-1905
1265 6 7/8" 3-1/2" 5-018-1265 1910 6 1-1/4" 5" 5-018-191
1270 6 7/8" 3-1/2" 5-018-127 1915 6 1-1/4" 5" 5-018-1915
1280 6 7/8" 3-12" 5-018-128 1920 6 1-1/4" 5" 5-018-192
1290 6 718" 312" 5-018-129 .1930 6 1-1/4" 5" 5-018-193
1295 6 718" 312" 5-018-1295 .1940 6 1-1/4" 5" 5-018-194
.1300 6 1" 4" 5-018-130 .1950 6 1-1/4" 5" 5-018-195
1370 6 1" 4" 5-018-137 .1960 6 1-1/4" 5" 5-018-196
.1380 6 1" 4" 5-018-138 .1970 6 1-1/4" 5" 5-018-197
1400 6 1" 4" 5-018-140 .1980 6 1-1/4" 5" 5-018-198
1410 6 1" 4" 5-018-141 .1990 6 1-1/4" 5" 5-018-199
1415 6 1" 4" 5-018-1415 .2000 6 1-1/4" 5" 5-018-200
1420 6 1" 4" 5-018-142 .2020 6 1-1/4" 5" 5-018-202
1470 6 1" 4" 5-018-147 2024 6 1-1/4" 5" 5-018-2024
1520 6 1" 4" 5-018-152 .2030 6 1-1/4" 5" 5-018-203
1560 6 1" 4" 5-018-156 .2050 6 1-1/4" 5" 5-018-205
1580 6 1" 4" 5-018-158 .2060 6 1-1/4" 5" 5-018-206
1640 6 1-1/8" 4-1/2" 5-018-164 .2070 6 1-1/4" 5" 5-018-207
1670 6 1-1/8" 4-12" 5-018-167 .2080 6 1-1/4" 5" 5-018-208
1720 6 1-1/8" 4-12" 5-018-172 .2090 6 1-1/4" 5" 5-018-209
1740 6 1-1/8" 412" 5-018-174 .2100 6 1-1/4" 5" 5-018-210
1750 6 1-1/8" 412" 5-018-175 2110 6 1-1/4" 5" 5-018-211
1760 6 1-1/8" 412" 5-018-176 2140 6 1-1/4" 5" 5-018-214
1770 6 1-1/8" 412" 5-018-177 2150 6 1-1/4" 5" 5-018-215
1810 6 1-1/8" 412" 5-018-181 2155 6 1-1/4" 5" 5-018-2155
.1820 6 1-1/8" 412" 5-018-182 .2160 6 1-1/4" 5" 5-018-216
.1840 6 1-1/8" 412" 5-018-184 2170 6 1-1/4" 5" 5-018-217
1845 6 1-1/8" 412" 5-018-1845 .2180 6 1-1/4" 5" 5-018-218
.1850 6 1-1/8" 412" 5-018-185 2190 6 1-1/4" 5" 5-018-219
.1855 6 1-1/8" 412" 5-018-1855 .2200 6 1-1/4" 5" 5-018-220
.1860 6 1-1/8" 412" 5-018-186 2211 6 1-172" 6" 5-018-2211
.1865 6 1-1/8" 412" 5-018-1865 2270 6 1-112" 6" 5-018-227
1870 6 1-1/8" 412" 5-018-187 .2300 6 1-112" 6" 5-018-230

Tolerancias del Diametro de la Rima para Maquina

Hasta e Inclusive %": +.0001" a +.0004"

Mas de %" hasta incluir 1": +.0001" a +.0005"

Mas de 1": +.0002" a .0006"

REAMERS Servicio al Cliente ¢ Internacional: U.S.A.: +1-508-653-8897 « 800-992-4766

e www.toolmex.com



Cutting Tool

Solutions
Rimas para Maquina (continuacién) 2
Mango (Zanco) Recto, Filo Recto — Tamainos Decimales - ﬁ\ E
e Acero Alta Velocidad —— (7,
e Corte a la Derecha ;
-
Tamano | #Filos |Longitud de Filo| Longitud Total | NUmero de Parte Tamano | #Filos |Longitud de Filo Lo_lr_lgglud Numero de Parte >
2310 6 1-12" 6" 5-018-231 2770 6 1-12" 6" 5-018-277 g
2320 6 1-12" 6" 5-018-232 .2800 6 1-12" 6" 5-018-280 >‘
12340 6 1-12" 6" 5-018-234 2820 6 1-12" 6" 5-018-282 o
2350 6 1-12" 6" 5-018-235 2830 6 1-12" 6" 5-018-283 CcC
.2360 6 1-172" 6" 5-018-236 .2840 6 1-172" 6" 5-018-284 E
.2370 6 1-112" 6" 5-018-237 .2860 6 1-12" 6" 5-018-286 >
.2380 6 1-12" 6" 5-018-238 2870 6 1-12" 6" 5-018-287
2390 6 1-12" 6" 5-018-239 .2890 6 1-12" 6" 5-018-289 g
2400 6 1-12" 6" 5-018-240 .2900 6 1-12" 6" 5-018-290 >
2410 6 1-12" 6" 5-018-241 2920 6 1-12" 6" 5-018-292 =2
2420 6 1-12" 6" 5-018-242 2930 6 1-12" 6" 5-018-293 ()
2430 6 1-12" 6" 5-018-243 2940 6 1-12" 6" 5-018-294 o
2440 6 1-12" 6" 5-018-244 .2960 6 1-12" 6" 5-018-296 —
2450 6 1-12" 6" 5-018-245 .2990 6 1-12" 6" 5-018-299 N
2460 6 1-12" 6" 5-018-246 3030 6 1-12" 6" 5-018-303 >
2470 6 1-12" 6" 5-018-247 .3050 6 1-12" 6" 5-018-305 2
2475 6 1-12" 6" 5-018-2475 .3060 6 1-12" 6" 5-018-306 )
.2480 6 1-12" 6" 5-018-248 3070 6 1-12" 6" 5-018-307 O
.2485 6 1-12" 6" 5-018-2485 .3090 6 1-12" 6" 5-018-309 el
2490 6 1-12" 6" 5-018-249 3100 6 1-12" 6" 5-018-310 ~
.2495 6 112" 6" 5-018-2495 3105 6 1-172" 6" 5-018-3105 (rq
.2505 6 1-1/2" 6" 5-018-2505 3110 6 1-12" 6" 5-018-311 -
2510 6 112" 6" 5-018-251 3115 6 1-12" 6" 5-018-3115 O
2515 6 1-12" 6" 5-018-2515 3120 6 1-12" 6" 5-018-312
2520 6 1-12" 6" 5-018-252 3130 6 1-12" 6" 5-018-313
2530 6 1-12" 6" 5-018-253 3135 6 1-12" 6" 5-018-3135
2540 6 1-12" 6" 5-018-254 3140 6 1-12" 6" 5-018-314
2550 6 1-12" 6" 5-018-255 3145 6 1-12" 6" 5-018-3145
2560 6 1-12" 6" 5-018-256 3150 6 1-112" 6" 5-018-315
2570 6 1-12" 6" 5-018-257 3160 6 1-12" 6" 5-018-316
.2580 6 1-12" 6" 5-018-258 3165 6 1-12" 6" 5-018-3165
.2590 6 1-12" 6" 5-018-259 3170 6 1-12" 6" 5-018-317
.2600 6 1-12" 6" 5-018-260 3180 6 1-12" 6" 5-018-318
2620 6 1-12" 6" 5-018-262 13190 6 1-12" 6" 5-018-319
.2650 6 1-12" 6" 5-018-265 .3200 6 1-12" 6" 5-018-320
.2690 6 1-12" 6" 5-018-269 3220 6 1-12" 6" 5-018-322
2710 6 1-12" 6" 5-018-271 .3240 6 1-172" 6" 5-018-324
2760 6 1-1/2" 6" 5-018-276 3250 6 1-12" 6" 5-018-325

Tolerancias del Diametro de la Rima para Maquina
Hasta e Inclusive %": +.0001" a +.0004"

Mas de %" hasta incluir 1": +.0001" a +.0005"

Mas de 1": +.0002" a .0006"

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD RIMAS



(ZANCO) RECTO

RIMAS PARA MAQUINA MANGO

Cutting Tool
Solutions

Rimas para Maquina (continuacién)

Mango (Zanco) Recto, Filo Recto — Tamafnos Decimales
e Acero Alta Velocidad
e Corte a la Derecha

Tamaio | #Filos |Longitud de Filo| Longitud Total | Nimero de Parte Tamano | #Filos |Longitud de Filo | Longitud Total | Nimero de Parte
.3270 6 1-12" 6" 5-018-327 .4560 4 1-3/4" 7" 5-018-456
.3280 6 1-172" 6" 5-018-328 .4820 4 2" 8" 5-018-482
.3290 6 1-12" 6" 5-018-329 .4900 4 2" 8" 5-018-490
.3300 6 1-172" 6" 5-018-330 4970 4 2" 8" 5-018-497
.3360 6 1-12" 6" 5-018-336 4980 4 2" 8" 5-018-498
.3370 6 1-112" 6" 5-018-337 4990 4 2" 8" 5-018-499
3440 6 1-112" 6" 5-018-344 4995 4 2" 8" 5-018-4995
.3490 6 1-3/4" 7" 5-018-349 .5010 4 2" 8" 5-018-501
.3550 6 1-3/4" 7" 5-018-355 .5015 4 2" 8" 5-018-5015
.3590 6 1-3/4" 7" 5-018-359 .5020 4 2" 8" 5-018-502
.3690 6 1-3/4" 7" 5-018-369 .5030 4 2" 8" 5-018-503
3730 6 1-3/4" 7" 5-018-373 .5040 4 2" 8" 5-018-504
.3740 6 1-3/4" 7" 5-018-374 .5050 4 2" 8" 5-018-505
3745 6 1-3/4" 7" 5-018-3745 .5240 4 2" 8" 5-018-524
.3755 6 1-3/4" 7" 5-018-3755 .5250 4 2" 8" 5-018-525
.3760 6 1-3/4" 7" 5-018-376 .5260 4 2" 8" 5-018-526
.3765 6 1-3/4" 7" 5-018-3765 .5300 4 2" 8" 5-018-530
3770 6 1-3/4" 7" 5-018-377 .5500 4 2" 8" 5-018-550
.3790 6 1-3/4" 7" 5-018-379 .5580 4 2" 8" 5-018-558
.3800 6 1-3/4" 7" 5-018-380 .5590 4 2" 8" 5-018-559
.3860 6 1-3/4" 7" 5-018-386 .5615 4 2" 8" 5-018-5615
.3880 6 1-3/4" 7" 5-018-388 .5690 4 2" 8" 5-018-569
.4000 6 1-3/4" 7" 5-018-400 .5740 4 2" 8" 5-018-574
4070 6 1-3/4" 7" 5-018-407 .5840 4 2" 8" 5-018-584
4300 4 1-3/4" 7" 5-018-430 .5850 4 2" 8" 5-018-585
4320 4 1-3/4" 7" 5-018-432 .5860 4 2" 8" 5-018-586
4355 4 1-3/4" 7" 5-018-4355 .5880 4 2" 8" 5-018-588
4365 4 1-3/4" 7" 5-018-4365 .6050 4 2" 8" 5-018-605
4370 4 1-3/4" 7" 5-018-437 6220 4 2-1/4" 9" 5-018-622
4385 4 1-3/4" 7" 5-018-4385 6240 4 2-1/4" 9" 5-018-624
4390 4 1-3/4" 7" 5-018-439 .6250 4 2-1/4" 9" 5-018-625
4410 4 1-3/4" 7" 5-018-441 .6255 4 2-1/4" 9" 5-018-6255
4420 4 1-3/4" 7" 5-018-442 .6260 4 2-1/4" 9" 5-018-626
4430 4 1-3/4" 7" 5-018-443 .6300 4 2-1/4" 9" 5-018-630
.4440 4 1-3/4" 7" 5-018-444 .7480 4 2-1/2" 9-1/2" 5-018-748
.4480 4 1-3/4" 7" 5-018-448 .7490 4 2-112" 9-1/2" 5-018-749
.4490 4 1-3/4" 7" 5-018-449 7510 4 2-112" 9-112" 5-018-751
.4550 4 1-3/4" 7" 5-018-455 .7580 4 2-12" 9-112" 5-018-758

Tolerancias del Diametro de la Rima para Maquina
Hasta e Inclusive %": +.0001" a +.0004"

Mas de %" hasta incluir 1": +.0001" a +.0005"
Mas de 1": +.0002" a .0006"

REAMERS

Servicio al Cliente ¢ Internacional: U.S.A.: +1-508-653-8897 « 800-992-4766
e www.toolmex.com




Cutting Tool
Solutions

Rimas para Maquina

Mango (Zanco) Recto, Filo Espiral - Tamaiios Fraccionales k

e Acero Alta Velocidad
e Corte a la Derecha

Tamafos Tamafios Dia. — I T Tolerancias del Didmetro de la Rima para Maquina
. H I/ " "
Fraccionales | Decimales gaa:cg:) Fﬁo Tt?tal Filos Humerotde Barte ;?: Z: 1|/z,1 c I;.::lsvt: |/:1cl l;r()?m*.(a)o;? ?(;4+,ooo5'-

18 0.1250 1190 78 312 6 5-020-005 Mas de 1°: +.0002" a .0006
9/64 0.1406 .1350 1 4 6 5-020-010
5/32 0.1563 1510 1 4 6 5-020-015
11/64 0.1719 1645 1-1/8 4-1/2 6 5-020-020
3/16 0.1875 .1805 1-1/8 4-1/2 6 5-020-025
13/64 0.2031 .1945 1-1/4 5 6 5-020-030
7132 0.2188 .2075 1-1/4 5 6 5-020-035
15/64 0.2344 .2265 1-12 6 6 5-020-040
1/4 0.2500 .2405 1-172 6 6 5-020-045
17/64 0.2656 .2485 1-172 6 6 5-020-050
9/32 0.2813 .2485 1-172 6 6 5-020-055
19/64 0.2969 .2807 1-172 6 6 5-020-060
5/16 0.3125 .2807 1-172 6 6 5-020-065
21/64 0.3281 .2807 1-172 6 6 5-020-070
11/32 0.3438 .2807 1-172 6 6 5-020-075
23/64 0.3594 .3120 1-3/4 7 6 5-020-080
3/8 0.3750 2120 1-3/4 7 6 5-020-085
25/64 0.3906 3120 1-3/4 7 6 5-020-090
13/32 0.4063 3745 1-3/4 7 6 5-020-095
27/64 0.4219 .3745 1-3/4 7 8 5-020-100
7116 0.4375 .3745 1-3/4 7 8 5-020-105
29/64 0.4531 .3745 1-3/4 7 8 5-020-110
15/32 0.4688 4370 1-3/4 7 8 5-020-115
31/64 0.4844 4370 2 8 8 5-020-120
12 0.5000 4370 2 8 8 5-020-125
33/64 0.5156 4370 2 8 8 5-020-130
17132 0.5313 4370 2 8 8 5-020-135
35/64 0.5469 4370 2 8 8 5-020-140
9/16 0.5625 4370 2 8 8 5-020-145
37/64 0.5781 4370 2 8 8 5-020-150
19/32 0.5938 .5620 2 8 8 5-020-155
39/64 0.6094 .5620 2-1/4 9 8 5-020-160
5/8 0.6250 .5620 2-1/4 9 8 5-020-165
41/64 0.6406 .5620 2-1/4 9 8 5-020-170
21/32 0.6563 .5620 2-1/4 9 8 5-020-175
43/64 0.6719 .5620 2-1/4 9 8 5-020-180
1116 0.6875 .5620 2-1/4 9 8 5-020-185
23132 0.7188 .5620 2-1/4 9 8 5-020-190
3/4 0.7500 .6245 2-112 9-1/2 8 5-020-195
25/32 0.7813 .6245 2-1/2 9-1/2 10 5-020-200
13/16 0.8125 .6245 2-1/2 9-1/2 10 5-020-205
27/32 0.8438 .6245 2-1/2 9-1/2 10 5-020-210
7/8 0.8750 .7495 2-5/8 10 10 5-020-215
29/32 0.9063 .7495 2-5/8 10 10 5-020-220
15/16 0.9375 .7495 2-5/8 10 10 5-020-225
1 1.0000 .8745 2-3/4 10-12 10 5-020-235
1-1/32 1.0313 .8745 2-3/4 10-12 10 5-020-238
1-1/16 1.0625 .8745 2-3/4 10-172 10 5-020-240
1-1/8 1.1250 .8745 2-7/8 1 10 5-020-245
1-3/16 1.1875 9995 2-718 11 12 5-020-250
1-1/4 1.2500 9995 3 11-1/2 12 5-020-255
1-5/16 1.3125 9995 3 11-1/2 12 5-020-260
1-3/8 1.3750 9995 3-1/4 12 12 5-020-265
1-7/16 1.4375 1.2495 3-1/4 12 12 5-020-270
1-12 1.5000 1.2495 3-1/2 12-112 12 5-020-275

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD RIMAS

i
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RIMAS PARA MAQUINA MANGO

Cutting Tool
Solutions

Rimas para Maquina

Mango (Zanco) Cénico, Filo Recto y Helicoidal -
Tamanos Fraccionales

e Acero Alta Velocidad
e Corte a la Derecha

Tamanos Tamanos Longitud Longitud Numero ';‘\;Ila"rl\:;? Numero de Parte | NuUmero de Parte
Fraccionales Decimales Filo Total de Filos (Zanco) Filo Recto Filo Helicoidal
Conico
1/4 0.2500 1-112 6 6 1 5-025-005 5-030-005
9/32 0.2813 1-112 6 6 1 5-025-010 -
5/16 0.3125 1-112 6 6 1 5-025-015 5-030-015
11/32 0.3438 1-112 6 6 1 5-025-020 -
3/8 0.3750 1-3/4 7 6 1 5-025-025 5-030-025
13/32 0.4063 1-3/4 7 6 1 5-025-030 5-030-030
7116 0.4375 1-3/4 7 8 1 5-025-035 5-030-035
15/32 0.4688 1-3/4 7 8 1 5-025-040 5-030-040
12 0.5000 2 8 8 1 5-025-045 5-030-045
17132 0.5313 2 8 8 1 5-025-050 5-030-050
9/16 0.5625 2 8 8 1 5-025-055 5-030-055
19/32 0.5938 2 8 8 1 5-025-060 5-030-060
5/8 0.6250 2-1/4 9 8 2 5-025-065 5-030-065
21/32 0.6563 2-1/4 9 8 2 5-025-070 5-030-070
11116 0.6875 2-1/4 9 8 2 5-025-075 5-030-075
23/32 0.7188 2-1/4 9 8 2 5-025-080 5-030-080
3/4 0.7500 2-1/2 9-1/2 8 2 5-025-085 5-030-085
25/32 0.7813 2-1/2 9-1/2 10 2 5-025-090 5-030-090
13/16 0.8125 2-1/2 9-1/2 10 2 5-025-095 5-030-095
27/32 0.8438 2-1/2 9-1/2 10 2 5-025-100 5-030-100
7/8 0.8750 2-5/8 10 10 2 5-025-105 5-030-105
29/32 0.9063 2-5/8 10 10 2 5-025-110 5-030-110
15/16 0.9375 2-5/8 10 10 3 5-025-115 5-030-115
31/32 0.9688 2-5/8 10 10 3 5-025-120 5-030-120
1 1.0000 2-3/4 10-1/2 10 3 5-025-125 5-030-125
1-1/32 1.0313 2-3/4 10-12 10 3 5-025-130 5-030-130
1-116 1.0625 2-3/4 10-1/2 10 3 5-025-135 5-030-135
1-3/32 1.0938 2-3/4 10-1/2 10 3 5-025-138 -
1-1/8 1.1250 2-7/18 1" 10 3 5-025-140 5-030-140
1-5/32 1.1563 2-7/8 1" 10 3 5-025-143 5-030-143
1-3/16 1.1875 2-7/8 1" 10 3 5-025-145 5-030-145
1-1/4 1.2500 3 11-172 12 4 5-025-150 5-030-150
1-9/32 1.2813 3 11-172 12 4 5-025-153 -
1-5/16 1.3125 3 11-172 12 4 5-025-155 5-030-155
1-3/8 1.3750 3-1/4 12 12 4 5-025-160 5-030-160
1-7/16 1.4375 3-1/4 12 12 4 5-025-165 5-030-165
1-172 1.5000 3-1/2 12-112 12 4 5-025-170 5-030-170
1-9/16 1.5625 3-1/2 12-112 12 4 5-025-300 5-030-300
1-5/8 1.6250 3-1/2 13 12 4 5-025-330 5-030-330
1-11/16 1.0625 4 13-172 12 4 5-025-350 5-030-350
1-3/4 1.7500 4 13-172 12 4 5-025-370 5-030-370
1-7/18 1.8750 4 14 12 4 5-025-380 5-030-380
2 2.0000 4 14-1/2 14 4 5-025-400 5-030-400

Tolerancias del Diametro de la Rima para Maquina
Hasta e Inclusive %": +.0001" a +.0004"

Mas de %" hasta incluir 1": +.0001" a +.0005"

Mas de 1": +.0002" a .0006"

REAMERS Servicio al Cliente * Internacional: U.S.A.: +1-508-653-8897 « 800-992-4766
e www.toolmex.com



Rimas para Maquina

Mango (Zanco) Cénico, Filo Recto — Tamafos Métricos

e Acero Alta Velocidad
e Corte a la Derecha

Mango
Dia. Longitud Longitud Ndamero (Zanco) DIN 208/A
mm Filo Total de Filos Conico Numero de Parte
“Morse”

5 23 133 6 1 5-026-005

6 26 138 6 1 5-026-010

7 31 150 6 1 5-026-015

8 33 156 6 1 5-026-020

9 36 162 6 1 5-026-025
10 38 168 6 1 5-026-030
12 44 182 8 1 5-026-040
13 44 182 8 1 5-026-045
14 47 189 8 1 5-026-050
15 50 204 8 2 5-026-055
16 52 210 8 2 5-026-060
17 54 214 8 2 5-026-065
18 56 219 8 2 5-026-070
19 58 223 10 2 5-026-075
20 60 228 10 2 5-026-080
21 62 232 10 2 5-026-085
22 64 237 10 2 5-026-090
23 66 241 10 2 5-026-095
24 68 268 10 3 5-026-100
25 68 268 10 3 5-026-105
26 70 273 10 3 5-026-110
27 71 277 10 3 5-026-115
28 71 277 10 3 5-026-120
29 73 281 10 3 5-026-125
30 73 281 10 3 5-026-130
31 75 285 12 3 5-026-135
32 77 317 12 4 5-026-140
33 77 317 12 4 5-026-145
34 78 321 12 4 5-026-150
35 78 321 12 4 5-026-155
36 79 325 12 4 5-026-160
37 79 325 12 4 5-026-165
38 81 329 12 4 5-026-170
40 81 329 12 4 5-026-175

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

Cutting Tool
Solutions

RIMAS
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RIMAS DE EXPANSION PARA MAQUINA

Cutting Tool
Solutions

Rimas de Expansion para Maquina

e Acero Alta Velocidad
* Mango (Zanco) Cdnico y Recto

e Filo Recto

e Corte a la Derecha

Tamaios Mango (Zanco) Cénico Mango (Zanco) Recto
Longitud Longitud Nimero Dia.
Fraccional Decimal Filo Total de Filos Cono Numero de Parte Mango Numero de Parte
(Zanco)
3/8 .3750 3/4 7 6 1 5-034-025 5/16 5-033-025
6 4375 718 7 6 1 - 3/8 5-033-035
15/32 4688 7/18 7 6 1 - 3/8 5-033-040
12 .5000 1 8 6 1 5-034-045 7116 5-033-045
17132 5312 1 8 6 1 - 7116 5-033-050
9/16 .5625 1-1/8 8 6 1 - 7116 5-033-055
5/8 6250 1-1/4 9 6 2 5-034-065 916 5-033-065
21/32 .6562 1-1/4 9 6 2 - 9/16 5-033-070
1116 6875 1-1/4 9 6 2 - 9/16 5-033-075
3/4 .7500 1-3/8 9-1/2 6 2 5-034-085 5/8 5-033-085
25/32 7812 1-3/8 9-1/2 6 2 - 5/8 5-033-090
13/16 .8125 1-3/8 9-1/2 6 2 5-034-095 5/8 5-033-095
718 .8750 1-112 10 6 2 5-034-105 3/4 5-033-105
15/16 9375 1-1/2 10 6 3 - 3/4 5-033-115
31/32 .9688 1-1/2 10 6 3 - 3/4 5-033-120
1 1.0000 1-5/8 10-1/2 8 3 5-034-125 7/8 5-033-125
1-1/32 1.0312 1-5/8 10-1/2 8 3 - 7/18 5-033-130
1-116 1.0625 1-5/8 10-1/2 8 3 5-034-135 718 5-033-135
1-3/32 1.0938 1-3/4 10-1/2 8 3 - 7/8 5-033-140
1-1/8 1.1250 1-3/4 1 8 3 5-034-145 7/8 5-033-145
1-5/32 1.1563 1-3/4 1 8 3 - 7/8 5-033-150
1-3/16 1.1875 1-3/4 1 8 3 5-034-155 1 5-033-155
1-7132 1.2188 1-3/4 1 8 3 5-034-160 1 -
1-1/4 1.2500 1-718 11-1/2 8 4 5-034-165 1 5-033-165
1-5/16 1.3125 1-7/8 11-1/2 8 4 5-034-170 1 -
1-3/8 1.3750 2 12 8 4 5-034-175 1-1/4 5-033-175
1-7/16 1.4375 2 12 8 4 - 1-1/4 5-033-180
1-12 1.5000 2-1/8 12-172 10 4 5-034-185 1-1/4 5-033-185
1-9/16 1.5625 2-1/8 12-172 10 4 - 1-1/4 5-033-190
1-5/8 1.6220 2-1/4 13 10 4 5-034-195 1-1/4 5-033-195
1-3/4 1.7500 2-3/8 13-12 10 5 5-034-205 1-112 5-033-205
1-13/16 1.8125 2-3/8 13-12 10 5 - 1-112 5-033-210
1-7/8 1.8750 2-112 14 10 5 5-034-215 1-112 -
1-15/16 1.9375 2-112 14 10 5 5-034-220 1-172 -
2 2.0000 2-112 14 12 5 5-034-225 1-1/2 5-033-225
2-3/16 2.1875 2-3/4 14-1/2 12 5 5-034-240 - -
2-1/4 2.2500 2-3/4 14-1/2 12 5 5-034-245 - -
2-112 2.5000 3 15 14 5 5-034-265 - -
2-3/4 2.7500 3-1/4 15-1/2 14 5 5-034-270 - -

NOTA: Limite de Expansion Recomendado = 0.005 x Diametro Exterior

REAMERS

Servicio al Cliente ¢ Internacional: U.S.A.: +1-508-653-8897 « 800-992-4766
e www.toolmex.com




Cutting Tool

Solutions
Rimas de Mano 2
Mango (Zanco) Recto, Filo Recto y Helicoidal a la Derecha g
Tamanos Fraccionales >
e Acero Alta Velocidad wn
o El filo de corte esta rectificado con una conicidad de partida O
para proporcionar una entrada facil m
e Utilice rimas helicoidales para cortes interrumpidos g
, >
Dia. Longitud Longitud Numero Numero de Parte N:imeﬁzl?;:?;fe Z
Pulgadas Filo Total de Filos Filo Recto lzquierdas O
118 1-112 3 6 5-005-005 5-010-005 g
9/64 1-5/8 3-1/4 6 5-005-008 =
5/32 1-5/8 3-1/4 6 5-005-010 5-010-010 >
11/64 1-3/4 3112 6 5-005-012 = <
316 1-3/4 34112 6 5-005-015 5-010-015 ()
7132 1-7/8 3-3/4 6 5-005-020 5-010-020 @)
1/4 2 4 6 5-005-025 5-010-025 ﬁ
932 2-1/8 4-1/4 6 5-005-030 5-010-030 >
5/16 2-1/4 4112 6 5-005-035 5-010-035 >
11/32 2-3/8 4-3/4 6 5-005-040 5-010-040 o)
25/64 2-112 4-3/4 6 5-005-042 = (@)
3/8 2-112 5 6 5-005-045 5-010-045 ~
13/32 2-5/8 5-1/4 6 5-005-050 5-010-050 =
7116 2-3/4 5-112 8 5-005-055 5-010-055 m
15/32 2-7/8 5-3/4 8 5-005-060 = (@)
31/64 3 6 8 5-005-062 = =,
112 3 6 8 5-005-065 5-010-065 o
17/32 3-1/8 6-1/4 8 5-005-070 5-010-070
9716 3-1/4 6-172 8 5-005-075 5-010-075
19/32 3-3/8 6-3/4 8 5-005-080 5-010-080
5/8 3-112 7 8 5-005-085 5-010-085
21132 3-11/16 7-3/8 8 5-005-090 5-010-090
11/16 3-7/8 7-3/4 8 5-005-095 5-010-095
23/32 4-1/16 8-1/8 8 5-005-100 5-010-100
3/4 4-3116 8-3/8 8 5-005-105 5-010-105
25/32 4-3/8 8-3/4 10 5-005-110 5-010-110
13/16 4-9/16 9-1/8 10 5-005-115 5-010-115
27132 411116 9-3/8 10 5-005-120 5-010-120
7/8 4-7/8 9-3/4 10 5-005-125 5-010-125
29/32 5 10 10 5-005-130 5-010-130
15/16 5-1/8 10-1/4 10 5-005-135 5-010-135
3132 5-5/16 10-5/8 10 5-005-140 =
1 5-7/16 10-7/8 10 5-005-145 5-010-145
1-1/16 5-5/8 11-1/4 10 5-005-150 5-010-150
1-1/8 5-13/16 11-5/8 10 5-005-155 5-010-155
1-3/16 6 12 10 5-005-160 5-010-160
1-1/4 6-1/8 12-1/4 12 5-005-165 5-010-165
1-5/16 6-1/4 1212 12 5-005-170 5-010-170
1-3/8 6-5/16 12-5/8 12 5-005-175 5-010-175
1-7/16 6-7/16 12-7/8 12 5-005-180 =
1-112 6-172 13 12 5-005-185 5-010-185

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD RIMAS



RIMAS DE MANO MANGO (ZANCO) RECTO

Cutting Tool
Solutions

Rimas de Mano

Mango (Zanco) Recto, Filos Rectos y Helicoidales Izquierdas - Tamanos Métricos
e Acero Alta Velocidad =

o El filo de corte esté rectificado con una conicidad de partida

para proporcionar una entrada facil
e Utilice rimas helicoidales para cortes interrumpidos

Numero de Parte

Dia. Longitud Longitud Numero Nimero de Parte 5 o
mm Filo Total de Filos Filo Recto DiN 206/A . q:i'::d";i'gmdz“gs 8
3.0 31 62 6 5-006-005 5-011-005
3.2 33 66 6 5-006-010 5-011-010
35 35 71 6 5-006-015 5-011-015
4.0 38 76 6 5-006-020 5-011-020
45 1 81 6 5-006-025 5-011-025
5.0 44 87 6 5-006-030 5-011-030
5.5 47 93 6 5-006-035 5-011-035
6.0 47 93 6 5-006-040 5-011-040
6.5 50 100 6 5-006-042 -
7.0 54 107 6 5-006-045 5-011-045
8.0 58 115 6 5-006-050 5-011-050
8.5 58 115 6 5-006-052 -
9.0 62 124 6 5-006-055 5-011-055
9.5 62 124 6 5-006-057 —
10.0 66 133 6 5-006-060 5-011-060
10.5 66 133 6 5-006-062 —
11.0 71 142 8 5-006-065 5-011-065
11.5 71 142 8 5-006-067 —
12.0 76 152 8 5-006-070 5-011-070
12.5 76 152 8 5-006-072 =
13.0 76 152 8 5-006-075 5-011-075
13.5 81 163 8 5-006-077 -
14.0 81 163 8 5-006-080 5-011-080
15.0 81 163 8 5-006-085 5-011-085
16.0 87 175 8 5-006-090 5-011-090
16.5 87 175 8 5-006-092 -
17.0 87 175 8 5-006-095 5-011-095
18.0 93 188 8 5-006-100 5-011-100
19.0 93 188 10 - 5-011-105
20.0 100 201 10 5-006-110 5-011-110
REAMERS Servicio al Cliente ¢ Internacional: U.S.A.: +1-508-653-8897 « 800-992-4766

e www.toolmex.com



Rimas Manuales de Expansion

e Acero Alta Velocidad

e Disponible en Filos Rectos y Helicoidales Izquierdas

Cutting Tool
Solutions

Dia. Longitud Longitud Numero Numero de Parte Numero de Parte
Pulgadas Filo Total de Filos Filo Recto Filo Helicoidal
5/16 1-3/4 4 6 5-013-020 5-014-020
3/8 2 5 6 5-013-025 5-014-025
716 2 5 6 5-013-035 =
12 2 5-1/2 6 5-013-045 5-014-045
9/16 2-112 6 6 5-013-055 5-014-055
19/32 2-1/2 6 6 = 5-014-060
5/8 3 7 6 5-013-065 5-014-065
21/32 3 7 6 5-013-070 =
23/32 3 7 6 5-013-080 -
3/4 3-1/2 8 8 5-013-085 5-014-085
7/8 4 9 8 5-013-105 5-014-105
1 4-1/2 10 8 5-013-125 5-014-125
1-1/8 4-3/4 10-1/2 8 5-013-135 =
1-1/4 5 11 8 5-013-145 5-014-145
1-172 5-1/2 12 10 5-013-165 =

Limite Recomendado de Expansion = 0.01 x Diametro Exterior
Limite de Expansion Maximo: Didmetros 5/16” hasta 15/32" = .006"
Diametros 1/2" hasta 7/8" = .010"
Diametros 1" hasta 1-1/2" =.012"
Diametros sobre 1-1/2" = .015"

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

RIMAS
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RIMAS AJUSTABLES Y TIPO PUENTE

Cutting Tool
Solutions

Rimas Tipo Puente “Bridge”

o Acero Alta Velocidad

¢ Mango (Zanco) Conico
e Disponible en Filos Rectos y Helicoidales Izquierdas
o Corte a la Derecha

Dia. Dia. Aprox. Longitud Longitud Numero Numero Mango Nur;\aerl;z de Nur;\:r;: de
Pulgadas en la Punta Filo Total de Filos (Zanco) Cénico Filo recto Filo Helicoidal

5/16 11/64 4-3/8 8-1/4 5 2 - 5-050-003
13/32 7132 4-3/8 8-1/4 5 2 - 5-050-004
7116 17164 4-3/8 8-1/4 5 2 5-055-005 5-050-005
15/32 9/32 5-1/8 9 5 2 = 5-050-007
12 5/16 5-1/8 9 5 2 5-055-010 5-050-010
17/32 11/32 5-1/8 9 5 2 5-055-011 5-050-012
9/16 3/8 5-1/8 9 5 2 5-055-015 5-050-015
5/8 25/64 6-1/8 10 5 2 5-055-020 5-050-020
1116 13/32 7-1/8 11-3/4 5 3 5-055-025 5-050-025
3/4 15/32 7-3/8 12 5 3 5-055-030 5-050-030
13/16 35/64 7-3/8 12 5 3 5-055-035 5-050-035
718 39/64 7-3/8 12 5 3 5-055-040 5-050-040
15/16 43/64 7-3/8 12 5 3 5-055-045 5-050-045
1 47164 7-3/18 12 5 3 5-055-050 5-050-050
1-1/16 13/16 7-318 12 5 3 5-055-055 5-050-055
1-1/8 55/64 7-318 12 5 3 5-055-060 5-050-060
1-3/16 59/64 7-318 12 5 3 5-055-065 5-050-065
1-1/4 63/64 7-318 13 5 4 5-055-070 5-050-070
1-5/16 1-1/16 7-3/8 13 5 4 5-055-075 5-050-075
1-3/8 1-1/8 7-3/8 13 5 4 5-055-080 5-050-080
1-7116 1-3/16 7-3/8 13 5 4 - 5-050-085
1-172 1-1/4 7-3/8 13 5 4 5-055-085 5-050-090
1-9/16 1-1/4 7-3/8 13 5 4 5-055-088 5-050-095
1-5/8 1-3/8 7-318 13 5 4 5-055-090 5-050-100
1-11/16 1-3/8 7-3/8 13 5 4 = 5-050-105
1-3/4 1-7/16 7-3/8 13 5 4 5-050-110
1-13/16 1-7/16 7-3/8 13 5 4 5-050-115
1-7/18 1-12 7-3/8 13 5 4 5-050-120
1-15/16 1-12 7-3/8 13 5 4 5-050-125
2 1-3/4 7-3/8 13 5 4 5-050-130

Rimas de Cuchillas Ajustables

o Acero Alta Velocidad
8IA 1/4 10 9/32 3112 4 5-012-001 E 23/32 t0 25/32 7-1/4 6 5-012-012
7IA 932 t0 5/16 3-3/4 4 5-012-002 F 25/32 t0 27/32 7-3/4 6 5-012-013
6/A 5/16 to 11/32 4 4 5-012-003 G 2713210 15/16 8-1/4 6 5-012-014
5/A 11/32 t0 3/8 4-1/4 4 5-012-004 H 15/16 t0 1-1/16 8-3/4 6 5-012-015
4/A 3/8 t0 3/32 4112 4 5-012-005 | 1-1116 to 1-3/16 10 6 5-012-016
3/A 13/32t0 7/16 4-3/4 6 5-012-006 J 1-3/16 to 1-11/32 1 6 5-012-017
2/A 7/16 to 15/32 5 6 5-012-007 K 1-11/32 t0 1-172 12 6 5-012-018
A 15/32 t0 17/32 5-1/4 6 5-012-008 L 1-1/2 t0 1-13/16 13 6 5-012-019
B 17/32 10 19/32 5-3/4 6 5-012-009 M 1-13/16 to 2-7/32 15 6 5-012-020
C 19/32 t0 21/32 6-1/4 6 5-012-010 N 2-7/32 10 2-3/4 17 6 5-012-021
D 21/32 10 23/32 6-3/4 6 5-012-011 0 2-3/4 10 3-11/32 19 6 5-012-022
REAMERS Servicio al Cliente ¢ Internacional: U.S.A.: +1-508-653-8897 « 800-992-4766
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Rimas Conicas

e Acero Alta Velocidad
e Conicidad 1/4" por pie
e Corte a la Derecha

¢ Disponible en Filos Rectos y Helicoidales Izquierdas

Cutting Tool
Solutions

C
| Numero de Parte .
Tamaro | Dmero | Dimevo | longiud | longibd MR Rl | gl o
B
5/0 .0719 .0966 1-3/16 2-3/16 5-100-003 5-105-003 -
4/0 .0869 1142 1-5/16 2-5/16 5-100-004 5-105-004 -
3/0 1029 1302 1-5/16 2-5/16 5-100-005 5-105-005 -
2/0 1137 1462 1-9/16 2-9/16 5-100-010 5-105-010 -
0 1287 1638 1-1116 2-15/16 5-100-015 5-105-015 5-110-015
1 1447 1798 1-11/16 2-15/16 5-100-020 5-105-020 5-110-020
2 .1605 .2008 1-15/16 3-3/16 5-100-025 5-105-025 5-110-025
3 1813 2294 2-5/16 3-11/16 5-100-030 5-105-030 5-110-030
4 2071 .2604 2-9/16 4-1/16 5-100-035 5-105-035 5-110-035
5 .2409 .2994 2-13/16 4-5/16 5-100-040 5-105-040 5-110-040
6 2773 .3540 3-11/16 5-7/16 5-100-045 5-105-045 5-110-045
7 3297 4220 4-7116 6-5/16 5-100-050 5-105-050 5-110-050
8 3971 .5050 5-3/16 7-3/16 5-100-055 5-105-055 5-110-055
9 .4805 .6066 6-1/16 8-5/16 5-100-060 5-105-060 5-110-060
10 5799 7216 6-13/16 9-5/16 5-100-065 5-105-065 5-110-065
Rimas Coénicas, Métricas
e Acero Alta Velocidad
e Corte a la Derecha
* DIN9Ay 9B
e Conicidad es 1:50
. . ) ) N Nt’:mgro de Parte Nl]_mero qe !’arte
Tamafio Diametro Diametro Longitud Longitud a Filo Recto Filo Helicoidal
Minimo Maximo Filo Total Filos A Lento
DiN 9/A B
3 2.9 4.06 58 80 5 5-101-005 -
4 39 5.26 68 93 5 5-101-010 5-106-010
5 49 6.36 73 100 5 5-101-015 5-106-015
6 5.9 8 105 135 6 5-101-020 5-106-020
7 6.9 9 105 135 6 5-101-025 5-106-025
8 7.9 10.8 145 180 7 5-101-030 5-106-030
10 9.9 13.4 175 215 7 5-101-035 5-106-035
12 11.86 16 210 255 7 5-101-040 5-106-040
13 12.86 17 220 265 7 5-101-042 5-106-042
16 15.8 20.4 230 280 9 5-101-045 5-106-045
20 19.8 248 250 310 9 5-101-050 5-106-050
25 24.7 30.7 300 370 9 5-101-055 5-106-055
30 29.7 36.1 320 400 9 5-101-060 5-106-060
40 39.7 46.5 340 430 1" 5-101-065 5-106-065

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

RIMAS
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Cutting Tool

Solutions
+  Rimas Automotrices
! ¢ Acero Alta Velocidad
In—: ¢ 5 Filos
e e Hélice Izquierdas
E e Corte a la Derecha
|5 Mango (Zanco) Hexagonal
< Longitud =
w Dia. Mango Longitud Longitud Numero de
< Rima (Zanco) Filo Total Parte
Hex.
E 11/16 1-1/16 4172 6-172 5-058-025
o 13/16 1-1/4 5 7 5-058-035
15/16 1-7116 5 7 5-058-045
1-1/16 1-5/8 5 7 5-058-055

Mango (Zanco) Recto de 3 Chaflanes Iguales

De | Mango | 'Mngo | longiud | Longid | Nimerode
(Zzanco) (Zanco)
5/16 5/16 1-1/2 2-3/4 4-5/8 5-057-003
3/8 3/8 1-1/2 2-3/4 4-5/8 5-057-004
7116 7116 1-172 3-12 5-3/8 5-057-005
12 12 1-1/2 4 5-7/8 5-057-010
916 12 1-1/2 4 5-7/8 5-057-015
5/8 12 1-112 4-12 6-3/8 5-057-020
1116 12 1-1/2 4112 6-3/8 5-057-025
3/4 12 1-1/2 5 6-7/8 5-057-030
13/16 12 1-1/2 5 6-7/8 5-057-035
7/8 12 1-1/2 5 6-7/8 5-057-040
15/16 12 1-112 5 6-7/8 5-057-045
1 12 1-112 5 6-7/8 5-057-050
1-116 112 1-1/2 5 6-7/8 5-057-055
Mango (Zanco) Cénico
Longitud
Dia. Mango (Zanco) Longitud Longitud Namero de l
Rima Conico Filo Total Parte 3
“Morse”
5116 No. 1 2-3/4 5-11/16 5-056-003
3/8 No. 1 2-3/4 5-11/16 5-056-004
716 No. 2 3-12 6-15/16 5-056-005
12 No. 2 4 7-9/16 5-056-010
9/16 No. 2 4 7-9/16 5-056-015
1116 No. 3 4-112 8-13/16 5-056-025
3/4 No. 3 5 9-112 5-056-030
13/16 No. 3 5 9-112 5-056-035
15/16 No. 3 5 9-12 5-056-045
1 No. 3 5 9-1/2 5-056-050
1-116 No. 3 5 9-1/2 5-056-055
REAMERS Servicio al Cliente ¢ Internacional: U.S.A.: +1-508-653-8897 « 800-992-4766
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Rimas Cdnicas para Tubo

e Acero Alta Velocidad

e Conicidad 3/4" por pie
e Corte a la Derecha

e Disponibe en Filos Rectos y Helicoidales Izquierdas

Tomaro | Dimeto | Didmero | longiud | MG | tongiva | My

Filos Filo Recto

116 291 .245 3/4 6 2 5-060-005
18 .362 316 3/4 6 2-1/8 5-060-010
1/4 472 406 1-1/16 6 2-716 5-060-015
3/8 .606 .540 1-1/16 6 2-9/16 5-060-020
112 751 665 1-3/8 6 3-1/8 5-060-025
3/4 .962 876 1-3/8 8 3-1/4 5-060-030

1 1.212 1.103 1-3/4 10 3-3/4 5-060-035
1-1/4 1.553 1.444 1-3/4 10 4 5-060-040
1-112 1.793 1.684 1-3/4 10 4-1/4 5-060-045
2 2.268 2.159 1-3/4 12 4-12 5-060-050
2-112 2.772 2.561 2-5/8 12 5-112 5-060-055
3 3.380 3.202 2-3/4 12 6 5-060-060
Juego de 5 Piezas 1/8" hasta 3/4" 5-060-105

- Diametro Diametro Longitud HneRe Longitud e
UEED Maximo Minimo Filo de Total ,Parte
Filos Filo Helicoidal

116 291 245 3/4 6 2 5-065-005
1/8 .362 316 3/4 6 2-1/8 5-065-010
1/4 472 406 1-116 6 2-7116 5-065-015
3/8 606 .540 1-116 6 2-9/16 5-065-020
112 751 665 1-3/8 6 3-1/8 5-065-025
3/4 .962 .876 1-3/8 8 3-1/4 5-065-030
1 1.212 1.103 1-3/4 10 3-3/4 5-065-035
1-1/4 1.553 1.444 1-3/4 10 4 5-065-040
1-112 1.793 1.684 1-3/4 10 4-1/4 5-065-045
2 2.268 2.159 1-3/4 12 4-112 5-065-050
2-112 2.772 2.561 2-5/8 12 5-1/2 5-065-055
3 3.380 3.202 2-3/4 12 6 5-065-060

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

Cutting Tool
Solutions

Filo Recto

Filo Helicoidal

RIMAS

04Nl ViVvd SVYIOINOD SVYINIY



RIMAS TIPO “SHELL"

Cutting Tool
Solutions

Rimas Tipo “Shell”

e Acero Alta Velocidad
e Disponibe en Filos Rectos y Helicoidales Izquierdas

Filo

Recto

Filo Helicoidal
Izquierdas 10°

o | ongudTotal | i Aguiero | Nimarode | Nimeo bl [ Nimeropore | imere P
13/16 2-1/2 12 10 5 5-150-010 -
7/8 2-1/2 12 10 5 5-150-015 5-155-015
15/16 2-112 12 10 5 5-150-020 5-155-020
1 2-112 12 10 5 5-150-025 5-155-025
1-1/16 2-3/4 5/8 10 6 5-150-030 5-155-030
1-1/8 2-3/4 5/8 10 6 5-150-035 5-155-035
1-3/16 2-3/4 5/8 10 6 5-150-040 5-155-040
1-1/4 2-3/4 5/8 12 6 5-150-045 5-155-045
1-5/16 3 3/4 12 7 5-150-050 5-155-050
1-3/8 3 3/4 12 7 5-150-055 5-155-055
1-7116 3 3/4 12 7 5-150-060 5-155-060
1-1/2 3 3/4 12 7 5-150-065 5-155-065
1-9/16 3 3/4 12 7 5-150-070 5-155-070
1-5/8 3 3/4 12 7 5-150-075 5-155-075
1-11/16 3-112 1 12 8 5-150-080 5-155-080
1-3/4 3-112 1 12 8 5-150-085 5-155-085
1-13/16 3-1/2 1 12 8 5-150-090 5-155-090
1-7/8 3-1/2 1 12 8 5-150-095 5-155-095
1-15/16 3-1/2 1 12 8 5-150-100 5-155-100
2 3-1/2 1 14 8 5-150-105 5-155-105
2-1/16 3-3/4 1-1/4 14 9 5-150-110 5-155-110
2-1/8 3-3/4 1-1/4 14 9 5-150-115 5-155-115
2-3/16 3-3/4 1-1/4 14 9 5-150-120 5-155-120
2-1/4 3-3/4 1-1/4 14 9 5-150-125 5-155-125
2-5/16 3-3/4 1-1/4 14 9 5-150-130 5-155-130
2-3/8 3-3/4 1-1/4 14 9 5-150-135 5-155-135
2-7/16 3-3/4 1-1/4 14 9 5-150-140 5-155-140
2-112 3-3/4 1-1/4 14 9 5-150-145 5-155-145
2-9/16 4 1-1/2 16 10 5-150-150 5-155-150
2-5/8 4 1-1/2 16 10 5-150-155 5-155-155
2-11/16 4 1-112 16 10 5-150-160 5-155-160
2-3/4 4 1-1/2 16 10 5-150-165 5-155-165
2-13/16 4 1-1/2 16 10 5-150-170 5-155-170
2-7/8 4 1-172 16 10 5-150-175 5-155-175
2-15/16 4 1-1/2 16 10 5-150-180 5-155-180
3 4 1-1/2 16 10 5-150-185 5-155-185
3-1/16 4-1/2 1-3/4 18 11 5-150-190 5-155-190
3-1/8 4-1/2 1-3/4 18 1 5-150-195 5-155-195
3-3/16 4-1/2 1-3/4 18 11 5-150-200 5-155-200
3-1/4 4-1/2 1-3/4 18 11 5-150-205 5-155-205
3-5/16 4-1/2 1-3/4 18 11 5-150-210 5-155-210
3-3/8 4-1/2 1-3/4 18 11 5-150-215 5-155-215
3-7/16 4-112 1-3/4 18 11 5-150-220 5-155-220
3-12 4-112 1-3/4 18 11 5-150-225 5-155-225
3-9/16 5 2 20 12 5-150-230 5-155-230
3-5/8 5 2 20 12 5-150-235 5-155-235
3-11/16 5 2 20 12 5-150-240 =
3-3/4 5 2 20 12 5-150-245 5-155-245
3-13/16 5 2 20 12 5-150-250 5-155-250
3-7/8 5 2 20 12 - 5-155-255
3-15/16 5 2 20 12 5-150-260 5-155-260
4 5 2 20 12 5-150-265 5-155-265
REAMERS Servicio al Cliente * Internacional: U.S.A.: +1-508-653-8897 « 800-992-4766
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Brocaladores y Avellanadores

Cutting Tool
Solutions
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Brocaladores y Avellanadores

Cutting Tool
Solutions

Brocalador y Avellanador
Puntos de partida recomendados de velocidades y avances

Velocidad
Material Velocidad (SFM)
Acero Dulce 75-85
Acero Aleado 40-80
Fundicion - Blanda 120-140
Laton 150-300
Avance
Diametro de Corte Mayor Pulgadas por Rev.
1/4 to0 3/8 .003 - .005
7116 to 5/8 .004 - .006
11/16 t0 7/8 .005 -.007
15/16 to 1-3/16 .006 -.008
1-1/4 10 1-1/2 .007 - .009

REFERENCIA TECNICA BROCALADORES Y AVELLANADORES

BROCALADORES Y AVELLANADORES Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com



Brocaladores, Broca Piloto para
Cabeza de Tornillo

¢ Mango (Zanco) Recto

® 2 Filos
e Acero Alta Velocidad
Tamafio | Tamafo M[a)rl1é. . Largo Numero de
Tornillo Piloto (Zancgo) Total Parte
4 0.111 0.198 2-112 5-625-060
5 0.124 0.220 2-112 5-625-080
6 0.137 0.241 2-112 5-625-100
8 0.163 0.285 2-3/4 5-625-120
10 0.189 0.328 2-3/4 5-625-140
12 0.215 0.372 3 5-625-160

Brocaladores, Broca Piloto
para Caja de Tornillo “Allen”

¢ Mango (Zanco) Recto

Cutting Tool
Solutions

Tamario de le:é . Largo Numero de
Corte y Piloto (zanco) Total Parte
114 x 13132 5/16 3-5/8 5-650-020
5/16 x 15/32 3/8 4 5-650-040
3/8 x 19/32 7116 4-3/8 5-650-060
7116 x 21/32 12 4-3/4 5-650-080
1/2 x 25/32 9/16 5-1/4 5-650-100
Juego de 5 Piezas 1/4" hasta 1/2" en la Caja 5-650-505

® 3 Filos
e Acero Alta Velocidad
Tafoabers| k| Dk | PEMa | onguaron | Mimeode
#5 0.141 0.221 3/16 3 5-610-005
#6 0.150 0.242 7132 3 5-610-006
#8 11/64 19/64 14 3 5-610-008
#10 13/64 21/64 5/16 3-1/2 5-610-010
114 9/32 13/32 3/8 5 5-610-015
5/16 11/32 112 7116 5 5-610-020
3/8 13/32 19/32 112 6 5-610-025
7116 15/32 11/16 1/2 7 5-610-030
1/2 17132 25/32 1/2 7-112 5-610-033
12 17132 25/32 3/4 7-112 5-610-035
12 9/16 13/16 3/4 7-112 5-610-037
5/8 21/32 31/32 3/4 7-112 5-610-040
5/8 1116 1 3/4 7-112 5-610-043
3/4 13/16 1-3/16 1 8 5-610-045
7/8 15/16 1-3/8 1 8 5-610-050
1 1-1/16 1-9/16 1 10 5-610-055
Juego de 7 Piezas: 6-1/2 Caja Metalica 5-610-107
Juego de 7 Piezas: 6-1/2 Sin Caja 5-610-117

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

BROCALADORES Y AVELLANADORES
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BROCALADORES, BROCA PILOTO PARA CAJA DE TORNILLO “ALLEN”

Brocaladores

Cutting Tool
Solutions

Brocaladores, Broca Piloto para Caja de Tornillo

“Allen”, Tamafnos Métricos P& | =
* Mango (Zanco) Recto y Mango (Zanco) Cénico — ——

® 3 Filos
e Acero Alta Velocidad
Tamaio Cabeza| Dia. Piloto Dia. Corte D'?Z':::gfo Longitud Total Numero de
Tornillo mm mm Pulgadas Pulgadas Parte
M3 3.4 6 7132 3 5-614-003
M4 45 8 5/16 3-172 5-614-004
M5 5.5 10 3/8 4-112 5-614-005
M6 6.6 1 716 5 5-614-006
M8 9 15 112 6 5-614-008
M10 " 18 112 7 5-614-010
M12 14 20 112 7112 5-614-012
M14* 15 24 MT2 8-1/4 5-614-014
M16* 17 26 MT2 9 5-614-016
M20* 21 33 MT2 10 5-614-020
Juego de 7 Piezas: 3 hasta 12mm, incluye Caja Metélica 5-614-107

* Mango (Zanco) Cénico

Brocaladores, Broca Piloto para Caja de Tornillo “Allen”,
Tamanos Fraccionales

* Mango (Zanco) Conico

® 3 Filos
e Acero Alta Velocidad
Tam.?g:nﬁﬁ)beza Dia. Piloto Dia. Corte Mango (Zanco) Lor:,%'lt;:d:gtal Nﬂr;;er:z de
1/4 9/32 13/32 2MT 5-3/4 5-612-015
5116 11/32 12 2MT 6 5-612-020
3/8 13/32 19/32 2MT 6-1/2 5-612-025
7116 15/32 1116 2MT 7 5-612-030
12 17132 25/32 2MT 7-1/4 5-612-035
5/8 21132 31/32 2MT 7-112 5-612-040
3/4 13/16 1-3/16 3MT 9 5-612-045
7/8 15/16 1-3/8 3MT 9 5-612-050
1 1-1/16 1-9/16 3MT 10 5-612-055

Juegos de Brocaladores de 3 Filos para Caja de Tornillo

e Tamafios Métricos y Fraccionales
e Acero Alta Velocidad

s Nimero de
Descripcion del Juego Parte
1/4,516,3/8,1/2, #6, #8 & #10 5-610-107

3,4,5,6,8,10 & 12 mm 5-614-107

BROCALADORES Y AVELLANADORES Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com



Cutting Tool

Solutions
Broca de Centros
e Acero Alta Velocidad y Cobalto
* Tipo Plano
e Corte a la Derercha
® 60° - 82° - 90° grados
Tamano Dia. Dia. Longitud | Longitud Numero de Parte
Ndmero Cuerpo Broca Broca Total 60° 82° 90° COBALTO 60°
00 1/8 025 025 1-1/4 5-600-002 = = =
0 1/8 132 1132 1-1/4 5-600-005 = = =
1 1/8 3/64 3/64 1-1/4 5-600-010 5-600-210 = 5-601-010
2 3/16 5/64 5/64 1-7/8 5-600-015 5-600-215 5-600-315 5-601-015
3 1/4 7/64 7/64 2 5-600-020 5-600-220 5-600-320 5-601-020
4 5/16 1/8 1/8 2-1/8 5-600-025 5-600-225 5-600-325 5-601-025
5 7116 3/16 3/16 2-3/4 5-600-030 5-600-230 5-600-330 5-601-030
6 112 7/32 7132 3 5-600-035 5-600-235 5-600-335 5-601-035
7 5/8 1/4 1/4 3-1/4 5-600-040 5-600-240 5-600-340 5-601-040
8 3/4 5/16 5/16 312 5-600-045 5-600-245 5-600-345 5-601-045
9 7/8 11132 11132 3-5/8 5-600-050 = = =
10 1 3/8 3/8 3-3/4 5-600-055 = = =
Juego de 5 Piezas: #1 hasta #5 5-600-100 5-600-300 5-600-400 5-601-100
eTipolargp " ——————— — g
. : o Corte a la Derecha
e Tipo Campana «
* Corte a la Derecha Tamano Dia. Dia. Longitud | Longitud | NuUmero de
N e Numero | Cuerpo Broca Broca Total Parte
Ta'maﬁo Dia. Dia. Longitud | Longitud Parte 1 118 3/64 3/64 3 5.602-103
Numero | Cuerpo Broca Broca Total 60° 1 8 364 364 2 5-602-102
11 1/8 3/64 3/64 1-1/4 5-605-005 ] 78 v v 5 T
12 3/16 1116 1116 1-7/8 5-605-010 ] 78 Sea Sea 6 e
13 14 3/32 3/32 2 >-605-015 2 3/16 5/64 5/64 4 5-602-204
14 5116 7/64 7/64 2-1/8 5-605-020 5 36 s6a S6a 5 5602205
15 716 5/32 5/32 2-3/4 5-605-025 5 36 =6 =6 6 5 602-206
16 112 3/16 3/16 3 5-605-030 3 m =62 =62 2 5 602-304
17 5/8 7/32 7/32 3-1/4 5-605-035 3 m ~/6a ~/6a 3 T R01305
18 3/4 1/4 1/4 3112 5-605-040 3 m ~/6a ~/6a 6 ATE
. . 4 5/16 1/8 1/8 4 5-602-404
* Tamaiios Metricos 4 516 18 118 5 5-602-405
* DIN 333A 4 5116 118 118 6 5-602-406
e Corte a la derecha 4112 3/8 9/64 9/64 4 5-602-454
e : . 4112 3/8 9/64 9/64 5 5-602-455
) ia. Mango | Longitud | oo 0 e 4112 3/8 9/64 9/64 6 5-602-456
IETERD | e Parte 5 M6 | 316 | 36 4 5-602-504
08 315 n 5503-008 5 7/16 3/16 3/16 5 5-602-505
1 315 335 5603010 5 7/16 3/16 3/16 6 5-602-506
16 4 375 5503016 6 112 7/32 7/32 5 5-602-605
3 5 " 5503020 6 112 7/32 7/32 6 5-602-606
75 63 27 5603025 7 5/8 1/4 1/4 5 5-602-705
315 3 5 > -603-031 7 5/8 1/4 1/4 6 5-602-706
2 10 %9 = 503-040 8 3/4 5/16 5/16 6 5-602-806
5 12,5 66 5-603-050
63 16 74 5-603-063
8 20 83 5-603-080
10 25 103 5-603-100
SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BROCALADORES Y AVELLANADORES
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AVELLANADORES

Cutting Tool

Solutions
Avellanadores de 6 Filos para Maquina
e Acero Alta Velocidad
~ |
ﬂ ’
v y
Dia. Dia. Numero de Parte | Nimero de Parte | Numero de Parte
de Corte del Mango (Zanco) 60° 82° 90°
3/16 3/16 5-660-6005 5-660-8205 5-660-9005
114 114 5-660-6010 5-660-8210 5-660-9010
5/16 1/4 5-660-6015 5-660-8215 5-660-9015
3/8 1/4 5-660-6020 5-660-8220 5-660-9020
12 1/4 5-660-6025 5-660-8225 5-660-9025
5/8 12 5-660-6030 5-660-8230 5-660-9030
3/4 12 5-660-6035 5-660-8235 5-660-9035
7/8 112 5-660-6040 5-660-8240 5-660-9040
1 12 5-660-6045 5-660-8245 5-660-9045
1-1/4 3/4 5-660-6050 5-660-8250 5-660-9050
1-1/2 3/4 5-660-6055 5-660-8255 5-660-9055
1-3/4 1 5-660-6060 5-660-8260 5-660-9060
2 1 5-660-6065 5-660-8265 5-660-9065
Juego de 5 Piezas: 1/4 hasta 1" 5-660-6085 5-660-8285 5-660-9085
Juego de 8 Piezas: 1/4 hasta 1" 5-660-6088 5-660-8288 5-660-9088
Juego de 10 Piezas: 1/4 hasta 1-1/2" 5-660-6090 5-660-8290 5-660-9090
Juego de 11 Piezas: 3/16 hasta 1-1/2" 5-660-6091 5-660-8291 5-660-9091

Avellanadores Quita Rebabas
e Acero Alta Velocidad

Tamano Ranigolde TAGU]Elo MDié' Numero de Parte § Namero de Parte Numero de
Numero | pia. Menor | Di&. Mayor (Z::cgts 60° 82° Parte90°
0 116 15/64 1/4 5-652-6000 5-652-8200 5-652-9000
1 5/32 13/32 1/4 5-652-6001 5-652-8201 5-652-9001
2 3/16 17132 1/4 5-652-6002 5-652-8202 5-652-9002
3 516 25/32 112 5-652-6003 5-652-8203 5-652-9003
4 9/16 1-116 12 5-652-6004 5-652-8204 5-652-9004
5 5/8 1-15/32 12 - 5-652-8205 -
6 3/4 1-3/4 5/8 - 5-652-8206 -
7 1 2 5/8 - 5-652-8207 -
8 1-1/4 2-112 3/4 - 5-652-8208 -
0-4 Juego de 5 Piezas 5-652-6010 5-652-8210 5-652-9010
1-5 Juego de 5 Piezas = 5-652-8215 =

BROCALADORES Y AVELLANADORES Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com



Avellanadores de Un Filo

Cutting Tool
Solutions

e Acero Alta Velocidad
. Dia. Longitud Longitud Numero de Numero de Numero de Numero de
Tamano Mango Mango Total Parte Parte Parte Parte
(Zanco) (Zanco) 60° 82° 90° 100°
3/16 3/16 3/4 1-172 5-654-6005 5-654-8205 5-654-9005 5-654-9505
1/4 1/4 3/4 2 5-654-6010 5-654-8210 5-654-9010 5-654-9510
5/16 1/4 1 2 5-654-6015 5-654-8215 5-654-9015 5-654-9515
3/8 114 1 2 5-654-6020 5-654-8220 5-654-9020 5-654-9520
12 114 1 2 5-654-6025 5-654-8225 5-654-9025 5-654-9525
5/8 3/8 1-1/8 2-3/4 5-654-6030 5-654-8230 5-654-9030 5-654-9530
5/8 12 1-1/8 2-3/4 5-654-6032 5-654-8232 5-654-9032 -
3/4 3/8 1-5/16 2-3/4 5-654-6035 5-654-8235 5-654-9035 5-654-9535
3/4 12 1-5/16 2-3/4 5-654-6037 5-654-8237 5-654-9037 5-654-9537
718 12 1-5/16 2-3/4 5-654-6040 5-654-8240 5-654-9040 =
1 12 1-5/16 2-3/4 5-654-6045 5-654-8245 5-654-9045 5-654-9545
1-1/4 3/4 1-5/8 3-3/8 5-654-6050 5-654-8250 5-654-9050 -
1-1/2 3/4 1-5/8 3-1/2 5-654-6055 5-654-8255 5-654-9055 5-654-9555
2 3/4 1-5/8 3-3/4 5-654-6060 5-654-8260 5-654-9060 5-654-9560
Juego de 5 Piezas: 1/4a 1" 5-654-6085 5-654-8285 5-654-9085 5-654-9585
Juego de 9 Piezas: 3/16a 1" 5-654-6089 5-654-8289 5-654-9089 5-654-9589
Juego de 12 Piezas: 3/16a2" 5-654-6092 5-654-8292 5-654-9092 5-654-9592
Avellanadores de 3 Filos ) !
e Acero Alta Velocidad y
. Dia. Longitud Longitud Numero de Numero de Numero de Numero de
Tamafio Mango Mango Total Parte Parte Parte Parte
(Zanco) (Zanco) 60° 82° 90° 100°
1/4 3/16 3/4 1-172 5-656-6005 5-656-8205 5-656-9005 5-656-9505
3/8 1/4 7/8 1-3/4 5-656-6010 5-656-8210 5-656-9010 5-656-9510
112 3/8 1 2 5-656-6015 5-656-8215 5-656-9015 5-656-9515
5/8 3/8 1 2-1/4 5-656-6020 5-656-8220 5-656-9020 5-656-9520
3/4 112 1-1/4 2-5/8 5-656-6025 5-656-8225 5-656-9025 5-656-9525
1 12 1-1/4 2-3/4 5-656-6030 5-656-8230 5-656-9030 5-656-9530
1-1/4 3/4 1-1/4 3 5-656-6035 5-656-8235 5-656-9035 5-656-9535
1-12 3/4 1-1/4 3 5-656-6040 5-656-8240 5-656-9040 5-656-9540
2 3/4 1-1/4 3-1/4 5-656-6045 5-656-8245 5-656-9045 5-656-9545
Juego de 5 Piezas: 1/4a 1" 5-656-6085 5-656-8285 5-656-9085 5-656-9585
Juego de 6 Piezas: 1/4a 1" 5-656-6086 5-656-8286 5-656-9086 5-656-9586
Avellanadores de 4 Filos para Maquina ,‘HT—*_U
AN
* Acero Alta Velocidad ‘
. Dia. Longitud Longitud Numero de Numero de Numero de
Tamaiio Mango Mango Total Parte Parte Parte
(Zanco) (Zanco) 60° 82° 90°
12 12 2-1/4 3-718 5-658-6005 5-658-8205 5-658-9005
5/8 112 2-1/4 4 5-658-6010 5-658-8210 5-658-9010
3/4 112 2-1/4 4-1/8 5-658-6015 5-658-8215 5-658-9015
7/8 112 2-1/4 4-1/4 5-658-6020 5-658-8220 5-658-9020
1 112 2-1/4 4-3/8 5-658-6025 5-658-8225 5-658-9025
1-1/4 12 2-1/4 5 5-658-6030 5-658-8230 5-658-9030
1-1/2 12 2-1/4 5-3/8 5-658-6035 5-658-8235 5-658-9035

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

BROCALADORES Y AVELLANADORES

SFHOAVNVTIIAV



Avellanadores

Cutting Tool

Solutions

w

4 Juegos de Avellanadores

g e Acero Alta Velocidad

<

= . .

P74 Juegos de Avellanadores de Filo Sencillo

-

— B Numero de Parte

g Tamaiio Juego 60° 820 00° 100°

< 5 Piezas: 1/4a1" 5-654-6085 5-654-8285 5-654-9085 5-654-9585
9 Piezas: 3/16a 1" 5-654-6089 5-654-8289 5-654-9089 5-654-9589
12 Piezas: 3/16 2 2" 5-654-6002 | 56548292 | 56549092 | 5-654-9592

El Juego de 5 Piezas Incluye: 1/4, 3/8, 1/2, 3/4, and 1"
El Juego de 9 Piezas Incluye:: 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8,y 1"
El Juego de 12 Piezas Incluye: 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8, 1, 1-1/4, 1-1/2, y 2"

Juegos de Avellanadores de 3 Filos

) Numero de Parte
Tamafo Juego 60° 82° 00° 100°
5 Piezas: 1/4a1" 5-656-6085 5-656-8285 5-656-9085 5-656-9585
6 Piezas: 1/4a1” 5-656-6086 5-656-8286 5-656-9086 5-656-9586

El Juego de 5 Piezas Incluye: 1/4, 3/8, 1/2, 3/4,y 1"
El Juego de 6 Piezas Incluye: 1/4, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4y 1"

Juegos de Avellanadores de 6 Filos para Maquina

; Numero de Parte
Tamaiio Juego 60° 82° 90°
5 Piezas: 1/4a1” 5-660-6085 5-660-8285 5-660-9085
8 Piezas: 1/4a1" 5-660-6088 5-660-8288 5-660-9088
10 Piezas: 1/4a1-112" 5-660-6090 5-660-8290 5-660-9090
11 Piezas: 3/16a1-1/2" 5-660-6091 5-660-8291 5-660-9091

El Juego de 5 Piezas Incluye: 1/4, 3/8, 1/2, 3/4,y 1"

El Juego de 8 Piezas Incluye: 1/4, 5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4,7/8,y 1"

El Juego de 10 Piezas Incluye: 1/4, 5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4,7/8, 1, 1-1/4,y 1-1/2"

El Juego de 11 Piezas Incluye: 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8, 1, 1-1/4,y 1-1/2"

BROCALADORES Y AVELLANADORES Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com
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Cutting Tool
Solutions
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Lima Rotativa de Carburo

Cutting Tool
Solutions

Velocidades Recomendadas para Limas Rotativas con Cabeza de Carburo

Las limas de doble corte no se recomiendan para maquinar aluminio, zinc o plastico.

Diametro Lima RPM
3/16" 30,000
1/4" -3/8" 25,000
7116-1/2" 20,000
5/8" - 3/4' 15,000
1" 12,000

El mango es de acero unido a la cabeza de carburo con exclusivo proceso de soldadura
de aleacion de bronce a alta temperatura para asegurar la integridad de la lima en

trabajos extremos.

REFERENCIA TECNICA DE LAS LIMAS ROTATIVAS DE CARBURO

LIMA ROTATIVA DE CARBURO Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com



Lima Rotativa de Carburo

Cutting Tool
Solutions

Forma Cilindrica - Con Corte en Punta (SB)

e Corte Doble
¢ Magnifica Geometria
e Consistencia de Herramienta a Herramienta

- -\“7‘ o
WTANTAN AU

Formay Tamafo | Dia. Corte | Dia. Mango (Zanco) | Longitud Corte | Longitud Total | Doble Corte Numero de Parte
SB-43 1/8 1/8 9/16 1-172 1-302-1013
SB-14 3/16 1/4 5/ 2-112 1-302-2019
SB-51 1/4 1/8 3/16 1-5/8 1-302-1025
SB-1 1/4 1/4 5/8 2-112 1-302-2025
SB-2 5/16 1/4 3/4 2-112 1-302-2031
SB-3 3/8 1/4 3/4 2-112 1-302-2038
SB-5 12 1/4 1 2-3/4 1-302-2050
SB-6 5/8 1/4 1 2-3/4 1-302-2063
SB-7 3/4 1/4 1 2-3/4 1-302-2075
SB-9 1 1/4 1 2-3/4 1-302-2100

0o4dNgyvd i1d VAILVLOYH VINI1

Forma Cilindrica con Radio en la Punta (SC)

o Corte Doble
¢ Magnifica Geometria
o Consistencia de Herramienta a Herramienta

Forma y Tamano Dia. Corte | Dia. Mango (Zanco) | Longitud Corte | Longitud Total Doble Corte Numero de Parte
SC-41 3/32 1/8 7116 1-172 1-303-1009
SC-42 1/8 1/8 12 1-172 1-303-1013
SC-14 3/16 1/4 5/8 2-112 1-303-2019
SC-51 1/4 1/8 12 2 1-303-1025

SC-1 1/4 1/4 5/8 2 1-303-2025
SC-2 516 1/4 3/4 2-1/2 1-303-2031
SC-3 3/8 1/4 3/4 2-1/2 1-303-2038
SC-5 12 1/4 1 2-3/4 1-303-2050
SC-6 5/8 1/4 1 2-3/4 1-303-2063
SC-7 3/4 1/4 1 2-3/4 1-303-2075

Forma de Bola (SD)

e Corte Doble
¢ Magnifica Geometria
e Consistencia de Herramienta a Herramienta

Forma y Tamano Dia. Corte Dia. Mango (Zanco) | Longitud Corte | Longitud Total Doble Corte Niimero de Parte
SD-41 3/32 1/8 3/32 1-1/2 1-304-1009
SD-42 1/8 1/8 1/8 1-1/2 1-304-1013
SD-14 3/16 1/4 5/8 2 1-304-2019
SD-51 1/4 1/8 1/4 1-3/4 1-304-1025
SD-1 1/4 1/4 1/4 2 1-304-2025
SD-2 5/16 1/4 5/16 2-116 1-304-2031
SD-3 3/8 1/4 3/8 2-1/8 1-304-2038
SD-5 112 1/4 112 2-1/4 1-304-2050
SD-6 5/8 1/4 5/8 2-3/8 1-304-2063
SD-7 3/4 1/4 3/4 2112 1-304-2075

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD LIMA ROTATIVA DE CARBURO



LIMA ROTATIVA DE CARBURO

Cutting Tool
Solutions

e Corte Doble

Oval (SE)

Lima Rotativa de Carburo

¢ Magnifica Geometria

Forma de Arbol con Radio
en la Punta (SF)

e Corte Doble

e Consistencia de Herramienta a 2 v ,
Herramienta @ e Magnifica Geometria
o Consistencia de Herramienta a Herramienta
Tamaiio Corte (Zanco) Corte Total Parte Tamano Corte (Zanco) Corte Total Parte
SE-41 1/8 1/8 7132 1-172 1-305-1013 SF-42 118 118 112 1-172 1-306-1013
SE-51 1/4 1/8 318 1-172 1-305-1025 SF-51 1/4 118 112 2 1-306-1025
SE-1 1/4 1/4 318 2-1/4 1-305-2025 SF-1 1/4 1/4 3/4 2-112 1-306-2025
SE-3 318 1/4 5/8 2-112 1-305-2038 SF-3 3/8 1/4 3/4 2-112 1-306-2038
SE-5 12 1/4 718 2-112 1-305-2050 SF-5 112 1/4 1 2-3/4 1-306-2050
SF-6 5/8 1/4 1 2-3/4 1-306-2063
SF-7 3/4 1/4 1 2-3/4 1-306-2075

Forma de Arbol con Extremo
Puntiaguado (SG)

e Corte Doble » Magnifica Geometria
¢ Magnifica Geometria e Consistencia de Herramienta a
e Consistencia de Herramienta a Herramienta Herramienta
.. Dia. . . Doble Corte is
Formay Dia. Longitud | Longitud < s Dia. ; : Doble Corte
A Mango Ndmero de Formay Dia. Longitud | Longitud z
Tamano | Corte Corte Total = Mango Numero de
(Zanco) Parte Tamano Corte B Corte Total Parte
SSGG'414 :ﬁ :ﬁ ;Z ;12 :;g;;g;i SH-41 118 118 1/4 1-112 1-308-1013
SG-Z 5116 1/4 3/4 2-1/2 1-307-2031 S " 1" 12 238 1:308-2025
SG'3 s " " 2'1/2 1'307'2038 SH-2 5/16 1/4 3/4 2-5/8 1-308-2031
SG-5 T " ; 2'3/4 1'307'2050 SH-5 12 1/4 1-1/4 3 1-308-2050
SG-6 58 " . 2'3/4 1'307'2063 SH-6 5/8 1/4 1-7116 3-3/16 1-308-2063
. ' — SH-7 3/4 1/4 1-5/8 3-3/8 1-308-2075
SG-7 3/4 1/4 1 2-3/4 1-307-2075
Forma Con ICa CON Rad 10 en Formay Dia. Mgir?.o Longitud | Angulo | Longitud I:l?,]t:;g’g:
Tamaiio Corte (Zango) Corte Incluido Total Parte
la Punta (SL)
SL-42 118 118 112 8° 1-172 1-312-1013
e Corte Doble SL-1 1/4 1/4 5/8 140 2-12 1-312-2025
o Magnifica Geometria SL-2 5/16 1/4 7/8 14° 2-5/8 1-312-2031
e Consistencia de Herramienta a Herramienta SL3 3/8 1/4 ! 14 21316 (Eildel s
SL-4 112 1/4 1-1/8 140 2-7/8 1-312-2050
R SL-5 5/8 1/4 1-5/16 140 2-15/16 1-312-2063
FO rma C onica (SM) Formay Dia. Dia. Longitud | Angulo Longitud qule S
~ Mango : Numero de
Tamaiio Corte ) Corte Incluido Total Parte
* Corte Doble SM-2 / / 3/ o 2-112 313-202
* Magnifica Geometria M- 14 14 1 140 a 13132085
e Consistencia de Herramienta a Herramienta -4 38 14 718 1 2172 1:313:2038
SM-5 112 1/4 1 14° 2-3/4 1-313-2050

LIMA ROTATIVA DE CARBURO

Servicio al Cliente

Flama (SH)

o Corte Doble

Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com



Fresas (Cortadores) Verticales

Cutting Tool
Solutions
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Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo Sélido

Cutting Tool
Solutions

8 Velocidades y Avances para Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo

~1 Solido - Hélice Variable

‘o - e Carga de Viruta por Diente

1/8" 1/4" 1/2" 1”

Aleaciones de Aluminio 1120 0.0010 0.0020 0.0040 0.0080
Acero al Carbon 300-600 0.0010 0.0015 0.0030 0.0060
Fundicion 350-550 0.0010 0.0015 0.0030 0.0060
Aleaciones de Cobre 500-900 0.0010 0.0020 0.0030 0.0060
Acero — Revenido 350-500 0.0010 0.0020 0.0030 0.0050
Acero —Rc 18-24 150-500 0.0004 0.0008 0.0015 0.0045
Acero— Rc 25-37 125-200 0.0003 0.0005 0.0010 0.0030
Acero Inoxidable — Maquinable 250-400 0.0005 0.0010 0.0020 0.0030
Acero Inoxidable — Otro 150-300 0.0005 0.0010 0.0020 0.0030
Inconel/Monel 60-100 0.0005 0.0010 0.0015 0.0030
Titanio 175-300 0.0005 0.0008 0.0015 0.0030

Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo para Desbaste

(CORTADORES) VERTICALES DE CARBURO S

. SFM . Carga de Viruta por Diente
Material = Ejemplo
Menos de 32HRc| Mas de 32 HRc 1/4" 3/8" 1/2"

Acero al Carbon 200-450 100-250 10, 11, 13xx .0014-.0019 .0020-.0030 .0030-.0040

Acero Aleado 150-400 80-280 40, 41, 42xx .0012-.0017 .0018-.0025 .0025-.0035

Fundicion Gris 250-500 140-300 - .0012-.0017 .0018-.0025 .0025-.0035

Fundicion Ductil 120-400 90-150 - .0012-.0017 .0018-.0025 .0025-.0035

Acero Inoxidable Series 300 150-550 100-240 304, 316, 304L .0015-.0020 .0020-.0030 .0030-.0040

Acero Inoxidable Series 400 150-400 100-280 420, 420F .0015-.0020 .0020-.0030 .0030-.0040

Acero inoxidable Series PH 100-400 90-240 15-5PH,16-6PH .0015-.0020 .0018-.0030 .0025-.0040

Aleaciones de Alta Temperatura 60-150 50-160 Inconel .0010-.0015 .0015-.0025 .0020-.0030

. SFM . Carga de Viruta por Diente
Material ’ Ejemplo
Menos de32 HRc Mas de 32 HRc 5/8" 3/4" 1"
(V] Acero al Carbén 200-450 100-250 10, 11, 13xx .0038-.0044 .0038-.0053 .0060-.0080
< Acero Aleadol 150-400 80-280 40, 41, 42xx .0031-.0044 .0038-.0053 .0050-.0070
m Fundicién Gris 250-500 140-300 - .0031-.0044 .0038-.0053 .0050-.0070
o Fundicion Ductil 120-400 90-150 - .0031-.0044 .0038-.0053 .0050-.0070
Ll Acero Inoxidable Series 300 150-550 100-240 304, 316, 304L .0035-.0050 .0040-.0060 .0055-.0080
< Acero Inoxidable Series 400 150-400 100-280 420, 420F .0035-.0050 .0040-.0060 .0055-.0080
o Acero inoxidable Series PH 100-400 90-240 15-5PH,16-6PH .0030-.0045 .0035-.0055 .0050-.0070
E Aleaciones de Alta Temperatura 60-150 50-160 Inconel .0025-.0040 .0030-.0045 .0040-.0060
)
LU . .
: Fresas (Cortadores) Verticales para Aluminio
U T i Carga de Viruta por Diente
= 1/8" 1/4" 5/16" 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 1"
L Aleaciones de Aluminio 1120 1600-2000 0.0015 0.0040 0.0050 0.0060 0.0070 0.0080 0.0100
o Laton/Bronce 300-600 800-1500 0.0015 0.0040 0.0050 0.0060 0.0070 0.0080 0.0100
Ll Aleaciones de Cobre 350-550 800-1200 0.0015 0.0040 0.0050 0.0060 0.0070 0.0080 0.0100
h Plasticos 500-900 1200-1600 0.0030 0.0080 0.0100 0.0120 0.0140 0.0160 0.0180
oc
Nota: Todas las velocidades y avances son valores de inicio sugeridos. Pueden aumentarse o
disminuirse dependiendo de la condicion de la maquina, profundidad de corte,acabado
requerido, refrigerante, etc.
FRESAS (CORTADORES) VERTICALES Servicio al Cliente * +1-508-653-8897 ¢ 800-992-4766

e www.toolmex.com



Cutting Tool

Solutions

Punta Sencilla de 2 Filos - Punta Recta
Caracteristicas y Usos: Aleacion de| Aceroal | Acero | Acero Aleadion Acero o o
e Geometria de Corte al Centro Aluminio | Carbon | Aleado Duro d?n':IO(LUeTU Inoxidable| Fundicion| Titanio
¢ Disefiadas para aumentar el indice

de remocion de viruta @ @ @ © © o @
* Capaces de ranurar, perfilar y para operaciones de @ Excelente ) Bueno

Corte Axial Vertical
e Usadas para trabajo de desbaste y acabado
o Excelente carburo de grano "sub-micro”

2 Filos
2 Filos

Tolerancia: Di& del mango (zanco): h6 y Dia de Corte: h10

2 Filos Longitud Estandar - Diametros Fraccionales - Punta Recta

Diametro

Numero de Parte

Numero de Parte

Diémetro de del Longét"d Longitud Series 1-100 Ser;er“L-;loz
o | Mnge | cone | Tl | 2B o | conreabimento
1/32" 118" 118" 1-12" 1-100-2003 1-102-2003
3/64" 178" 178" 1-172" 1-100-2004 1-102-2004
116" 118" 316" 1-12" 1-100-2006 1-102-2006
5/64" 1/8" 174" 1-12" 1-100-2007 1-102-2007
332" 178" 318" 1-112" 1-100-2009 1-102-2009
7/64" 118" 318" 1-12" 1-100-2010 1-102-2010
178" 178" 12" 1-112" 1-100-2012 1-102-2012
9/64" 316" 916" 2" 1-100-2014 1-102-2014
5/32" 3/16" 916" 2" 1-100-2015 1-102-2015
11/64" 3/16" 5/8" 2" 1-100-2017 1-102-2017
316" 3/16" 5/8" 2" 1-100-2018 1-102-2018
13/64" 174" 5/8" 2-112" 1-100-2020 1-102-2020
7132" 174" 5/8" 2-12" 1-100-2021 1-102-2021
15/64" 174" 3/4" 2-112" 1-100-2023 1-102-2023
174" 174" 3/4" 2-112" 1-100-2025 1-102-2025
17/64" 5/16" 3/4" 2-12" 1-100-2027 1-102-2027
932" 5/16" 3/4" 2-112" 1-100-2028 1-102-2028
19/64" 5/16" 13/16" 2-12" 1-100-2030 1-102-2030
5/16" 5/16" 13/16" 2-12" 1-100-2031 1-102-2031
11/32" 3/8" 1" 2-112" 1-100-2034 1-102-2034
38" 38" 1" 212" 1-100-2038 1-102-2038
13/32" 716" 1" 2-3/4" 1-100-2041 1-102-2041
7/16" 7/16" 1" 2-3/4" 1-100-2044 1-102-2044
12" 12" 1" 3" 1-100-2050 1-102-2050
916" 916" 1-1/8" 3-12" 1-100-2056 1-102-2056
5/8" 5/8" 1-1/4" 312" 1-100-2062 1-102-2062
116" 3/4" 1-3/8" 4" 1-100-2069 1-102-2069
3/4" 3/4" 1-12" 4" 1-100-2075 1-102-2075
718" 718" 1-12" 4" 1-100-2087 1-102-2087
1" 1" 1-12" 4" 1-100-2100 1-102-2100

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES
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FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE CARBURO SOLIDO

Cutting Tool
Solutions

2 Filos Longitud Larga y Extra Larga - Diametros Fraccionales - Punta Recta

5 Diametro Longitud ) N(lme_ro de Parte Nt]me_ro de Parte

Diametro de del de Longitud Serles. 1-110 Serlles 1-112

Corte Mango Corte Total ~ 2Filos 2 Filos Con

(Zanco) Sin Recubrimiento Recubrimiento TiAIN

1/8" 1/8" 3/4" 2-1/4" 1-110-20122 1-112-20122
1/8" 1/8" 1" 3" 1-110-20123 1-112-20123
1/8" 1/8" 1-1/8" 4" 1-110-20124 1-112-20124
3/16" 3/16" 3/4" 2-112" 1-110-20182 1-112-20182
3/16" 3/16" 1-1/8" 3" 1-110-20183 1-112-20183
3/16" 316" 1-12" 4" 1-110-20184 1-112-20184
316" 316" 1-12" 6" 1-110-20186 1-112-20186
1/4" 1/4" 1-1/8" 3" 1-110-20253 1-112-20253
1/4" 1/4" 1-12" 4" 1-110-20254 1-112-20254
1/4" 1/4" 1-12" 6" 1-110-20256 1-112-20256
1/4" 1/4" 2-112" 6" 1-110-20257 1-112-20257
5/16" 5/16" 1-1/8" 3" 1-110-20313 1-112-20313
5/16" 5/16" 1-5/8" 4" 1-110-20314 1-112-20314
5/16" 5/16" 2-112" 6" 1-110-20316 1-112-20316
3/8" 3/8" 1-1/8" 3" 1-110-20373 1-112-20373
3/8" 3/8" 1-3/4" 4" 1-110-20374 1-112-20374
3/8" 3/8" 1-12" 6" 1-110-20376 1-112-20376
716" 76" 2" 4" 1-110-20434 1-112-20434
76" 76" 3" 6" 1-110-20436 1-112-20436
12" 12" 2" 4" 1-110-20504 1-112-20504
12" 12" 3" 6" 1-110-20506 1-112-20506

12" 12" 1-12" 6" 1-110-205061 1-112-205061
12" 12" 4" 7" 1-110-20507 1-112-20507
5/8" 5/8" 2-1/4" 5" 1-110-20625 1-112-20625
5/8" 5/8" 3" 6" 1-110-20626 1-112-20626
3/4" 3/4" 2-1/4" 5" 1-110-20755 1-112-20755
3/4" 3/4" 3" 6" 1-110-20758 1-112-20758
1" 1" 2-1/4" 5" 1-110-21005 1-112-21005
1" 1" 3" 6" 1-110-21006 1-112-21006

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES

Servicio al Cliente ¢ +1-508-653-8897  800-992-4766

e www.toolmex.com



Cutting Tool
Solutions

2 Filos Longitud Estandar - Didmetros Métricos - Punta Recta 3
m
w
.. .. Numero de Parte Numero de Parte >
Dia. Dia. . . . .
C Longitud Longitud Series 1-180 Series 1-182 wn
orte Mango d I 2 Fil 2 Filos C
mm (Zanco) =G L . fos riios Lon P )
Sin Recubrimiento Recubrimiento TiAIN n
1.0 3 4 38 1-180-2001 1-182-2001 (@)
15 3 45 38 1-180-20015 1-182-20015 )
20 3 6.3 38 1-180-2002 1-182-2002 -
25 3 95 38 1-180-20025 1-182-20025 >
3.0 3 12 38 1-180-2003 1-182-2003 O
35 4 12 50 1-180-20035 1-182-20035 (@]
4.0 4 14 50 1-180-2004 1-182-2004 )
45 6 16 50 1-180-20045 1-182-20045 D",’
5.0 6 16 50 1-180-2005 1-182-2005 ~
6.0 6 19 50 1-180-2006 1-182-2006
7.0 8 20 63 1-180-2007 1-182-2007
8.0 8 20 63 1-180-2008 1-182-2008
9.0 10 2 75 1-180-2009 1-182-2009
100 10 2 75 1-180-20010 1-182-2010
11.0 12 25 75 1-180-20011 1-182-2011
120 12 25 75 1-180-20012 1-182-2012
13.0 14 3 89 1-180-20013 -
14.0 14 2 89 1-180-20014 1-182-2014
16.0 16 32 89 1-180-20016 1-182-2016

g
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FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE CARBURO SOLIDO

—_—

Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo Sélido

Cutting Tool
Solutions

Punta Sencilla de 4 Filos - Punta Recta

Caracteristicas y Usos: 1a Aleacion
Aleacion de| Acero al | Acero | Acero de Niquel/ Acero

o Geometria de Corte al Centro Aluminio | Carbén | Aleado | Duro |=, ' " " Inoxidable

e Disefiadas para aumentar el indice de Y ® ) O O O ®

remocion de viruta

Fundicion| Titanio

e Capaces de ranurar, perfilar y para operaciones de @ Excelente ) Bueno
Corte Axial Vertical

e Usadas para trabajo de deshaste y acabado

e Excelente carburo de grano "sub-micro"

4 Filos Punta Recta
A Hasta 40
% | =1 HRe
) FLASEFE ] 4 Filos

Tolerancia del Mango (Zanco) h6 y Dia. de Corte - +0.000 a -0.050 mm

4 Filos Longitud Estandar - Diametros Fraccionales - Punta Recta

) Dia. ) ) Nt]me_ro de Parte Nl’lme_ro de Parte
Dia. Mango Longitud Longitud Serles. 1-100 Serl'es 1-102
Corte (Zanco) de Corte Total ] 4 Fllc?s ) 4 I_=|I<_Js Con )
Sin Recubrimiento Recubrimiento TiAIN
132" 1/8" 1/8" 1-112" 1-100-4003 1-102-4003
3/64" 1/8" 1/8" 1-112" 1-100-4004 1-102-4004
116" 1/8" 3/16" 1-112" 1-100-4006 1-102-4006
5/64" 1/8" 1/4" 1-112" 1-100-4007 -
3/32" 1/8" 3/8" 1-112" 1-100-4009 1-102-4009
7/64" 1/8" 3/8" 1-112" 1-100-4010 1-102-4010
1/8" 1/8" 12" 1-112" 1-100-4012 1-102-4012
9/64" 3/16" 9/16" 2" 1-100-4014 1-102-4014
5/32" 3/16" 9/16" 2" 1-100-4015 1-102-4015
11/64" 3/16" 5/8" 2" 1-100-4017 1-102-4017
3/16" 3/16" 5/8" 2" 1-100-4018 1-102-4018
13/64" 1/4" 5/8" 2-112" 1-100-4020 1-102-4020
7132" 1/4" 5/8" 2-112" 1-100-4021 1-102-4021
15/64" 1/4" 3/4" 2-112" 1-100-4023 1-102-4023
1/4" 1/4" 3/4" 2-112" 1-100-4025 1-102-4025
17/64" 5/16" 3/4" 2-112" 1-100-4027 1-102-4027
9/32" 5/16" 3/4" 2-112" 1-100-4028 1-102-4028
19/64" 5/16" 13/16" 2-112" 1-100-4030 1-102-4030
5/16" 5/16" 13/16" 212" 1-100-4031 1-102-4031
11/32" 3/8" 1" 2-112" 1-100-4034 1-102-4034
3/8" 3/8" 1" 2-112" 1-100-4038 1-102-4038
13/32" me”" 1" 2-3/4" 1-100-4041 1-102-4041
me" me" 1" 2-3/4" 1-100-4044 1-102-4044
12" 12" 1" 3" 1-100-4050 1-102-4050
9/16" 9/16" 1-1/8" 3-112" 1-100-4056 1-102-4056
5/8" 5/8" 1-1/4" 3-112" 1-100-4062 1-102-4062
11/16" 3/4" 1-3/8" 4" 1-100-4069 1-102-4069
3/4" 3/4" 1-12" 4" 1-100-4075 1-102-4075
718" 718" 1-12" 4" 1-100-4087 1-102-4087
1" 1" 1-12" 4" 1-100-4100 1-102-4100
FRESAS (CORTADORES) VERTICALES Servicio al Cliente ¢ +1-508-653-8897  800-992-4766

e www.toolmex.com



Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo Sélido

Cutting Tool
Solutions

2 Filos Longitud Larga y Extra Larga - Diametros Fraccionales - Punta Recta | =
m
5 Dia. ) ) Nl’xme_ro de Parte Nl’lme_ro de Parte ;
Dia. Mango Longitud Longitud Serles_ 1-100 Serl_es 1-112
Corte (Zanco) de Corte Total ) 4 Fllc_)s ) 4 .Fl|t.)S Con ] wnn
Sin Recubrimiento Recubrimiento TiAIN —
1/8" 1/8" 3/4" 2-1/4" 1-110-40122 1-112-40122 N
1/8" 1/8" 1" 3" 1-110-40123 1-112-40123 O
1/8" 1/8" 1-1/8" 4" 1-110-40124 1-112-40124 EI
3/16" 3/16" 3/4" 2-112" 1-110-40182 1-112-40182 >
3/16" 3/16" 1-1/8" 3" 1-110-40183 1-112-40183 (w)
3/16" 3/16" 1-1/2" 4" 1-110-40184 1-112-40184 O
3/16" 3/16" 1-1/2" 6" 1-110-40186 1-112-40186 -
1/4" 1/4" 1-1/8" 3" 1-110-40253 1-112-40253 m
1/4" 1/4" 1-1/2" 4" 1-110-40254 1-112-40254 2
1/4" 1/4" 1-1/2" 6" 1-110-40256 1-112-40256 —
1/4" 1/4" 2-112" 6" 1-110-40257 1-112-40257 <
5/16" 5/16" 1-1/8" 3" 1-110-40313 1-112-40313 g
5/16" 5/16" 1-5/8" 4" 1-110-40314 1-112-40314 ]
5/16" 5/16" 2-112" 6" 1-110-40316 1-112-40316 H
3/8" 3/8" 1-1/8" 3" 1-110-40373 1-112-40373 >
3/8" 3/8" 1-3/4" 4" 1-110-40374 1-112-40374 -
3/8" 3/8" 1-1/2" 6" 1-110-40376 1-112-40376 m
3/8" 3/8" 2-112" 6" 1-110-40377 1-112-40377 wn
716" 716" 2" 4" 1-110-40434 1-112-40434 O
716" 716" 3" 6" 1-110-40436 1-112-40436 m
12" 12" 2" 4" 1-110-40502 1-112-40502 @)
12" 12" 3" 6" 1-110-40506 1-112-40506 >
12" 12" 1-112" 6" 1-110-405061 1-112-405061 =)
12" 12" 4" 7" 1-110-40507 1-112-40507 W
12" 12" 4" 8" 1-110-40508 1-112-40508 c
5/8" 5/8" 2-1/4" 5" 1-110-40625 1-112-40625 8
5/8" 5/8" 3" 6" 1-110-40626 1-112-40626
5/8" 5/8" 4" 7" 1-110-40627 1-112-40627 wn
3/4" 3/4" 2-1/4" 5" 1-110-40755 1-112-40755 O‘
3/4" 3/4" 3" 6" 1-110-40756 1-112-40756 :
1" 1" 2-1/4" 5" 1-110-41005 1-112-41005 U
1" 1" 3" 6" 1-110-41006 1-112-41006 O
1" 1" 4" 7" 1-110-41007 1-112-41007

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD FRESAS (CORTADORES) VERTICALES
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FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE CARBURO SOLIDO

Cutting Tool
Solutions

4 Filos Longitud Estandar - Diametros Métricos - Punta Recta

Fresas !Cortadores) Verticales de Carburo Solido

5 Dia. ) ) Nl’Jme_ro de Parte Name_ro de Parte
Dia. Mango Longitud Longitud Serles.1-180 Serl_es 1-182
Corte (Zanco) de Corte Total ) 4 F|I<_>s ) 4 _Fllc_)s Con )
Sin Recubrimiento Recubrimiento TiAIN
1.0 3 4 38 1-180-4001 1-182-4001
1.5 3 4.5 38 1-180-40015 1-182-40015
2.0 3 6.3 38 1-180-4002 1-182-4002
2.5 3 9.5 38 1-180-40025 1-182-40025
3.0 3 12 38 1-180-4003 1-182-4003
3.5 4 12 50 1-180-40035 1-182-40035
4.0 4 14 50 1-180-4004 1-182-4004
45 6 16 50 1-180-40045 1-182-40045
5.0 6 16 50 1-180-4005 1-182-4005
6.0 6 19 50 1-180-4006 1-182-4006
7.0 8 20 63 1-180-4007 1-182-4007
8.0 8 20 63 1-180-4008 1-182-4008
9.0 10 22 75 1-180-4009 1-182-4009
10.0 10 22 75 1-180-4010 1-182-4010
11.0 12 25 75 1-180-4011 1-182-4011
12.0 12 25 75 1-180-4012 1-182-4012
13.0 14 32 89 1-180-4013 -
14.0 14 32 89 1-180-4014 1-182-4014
16.0 16 32 89 1-180-4016 1-182-4016

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES

Servicio al Cliente ¢ +1-508-653-8897  800-992-4766

e www.toolmex.com



Cutting Tool
Solutions

Punta Sencilla de 2 Filos — Punta Redonda 3
m
Caracteristicas y Usos: Aleacion de| Acero al | Acero | Acero Aleacy Acero s ot ;
e Geometria de Corte al Centro Aluminio | Carbon | Aleado Duro d?n':IO(LUeTU Inoxidable| Fundicion| Titanio wn
¢ Disefiadas para aumentar el indice de —_
remocion de viruta @ @ @ © © o @ N
* Capaces de ranurar, perfilar y para operaciones de @ Excelente ) Bueno ©)
Corte Axial Vertical :_Ul
e Usadas para trabajo de desbaste y acabado >
¢ Excelente carburo de grano "sub-micro” (w)
Hasta 40 g
HRe m
wn
_ ~
Tolerancia del mango (zanco) h6 y Dia. de Corte - +0.000 a -0.050 mmm 2 Filos <
m
v
=
. . , ., : Q)
2 Filos Longitud Estandar — Didmetros Fraccionales — Punta Redonda >
m
. Di4. ) ) Nt’Jme.ro de Parte Nl’lme.ro de Parte w
Dia. Mango Longitud Longitud Serles_ 1-103 Serl_es 1-104 U
Corte ) de Corte Total ) 2 Fllc?s i 4 .F|Ic.>s Con )
Sin Recubrimiento Recubrimiento TiAIN m
132" 1/8" 1/8" 1-172" 1-103-2003 1-104-2003 @)
3/64" 1/8" 1/8" 1-172" 1-103-2004 1-104-2004 >
116" 1/8" 3/16" 1-172" 1-103-2006 1-104-2006 ~
5/64" 1/8" 1/4" 1-172" 1-103-2007 1-104-2007 o
332" 1/8" 3/8" 1-172" 1-103-2009 1-104-2009 C
7/64" 1/8" 3/8" 1-172" 1-103-2010 1-104-2010 X
1/8" 1/8" 12" 1-172" 1-103-2012 1-104-2012 ©)
9/64" 3/16" 916" 2" 1-103-2014 1-104-2014 wn
532" 3/16" 916" 2" 1-103-2015 1-104-2015 o
11/64" 3/16" 5/8" 2" 1-103-2017 1-104-2017 C
3/16" 3/16" 5/8" 2" 1-103-2018 1-104-2018 O
13/64" 1/4" 5/8" 2-112" 1-103-2020 1-104-2020 (@]
732" 1/4" 5/8" 2-112" 1-103-2021 1-104-2021
1/4" 1/4" 3/4" 2-112" 1-103-2025 1-104-2025
932" 516" 3/4" 2-112" 1-103-2028 1-104-2028
516" 516" 13/16" 2-112" 1-103-2031 1-104-2031
11/32" 3/8" 1" 2-112" 1-103-2034 1-104-2034
3/8" 3/8" 1" 2-112" 1-103-2038 1-104-2038
13/32" 716" 1" 2-3/4" 1-103-2041 1-104-2041
716" 716" 1" 2-3/4" 1-103-2044 1-104-2044
12" 12" 1" 3" 1-103-2050 1-104-2050
916" 916" 1-1/8" 3-112" 1-103-2056 1-104-2056
5/8" 5/8" 1-1/4" 3-112" 1-103-2062 1-104-2062
11/16" 3/4" 1-3/8" 4 1-103-2069 1-104-2069
3/4" 3/4" 112" 4 1-103-2075 1-104-2075
7/8" 7/8" 112" 4 1-103-2087 1-104-2087
1" 1" 112" 4 1-103-2100 1-104-2100

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD FRESAS (CORTADORES) VERTICALES
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FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE CARBURO SOLIDO

Cutting Tool
Solutions

2 Filos Longitud Larga y Extra Larga — Punta Redonda

—_—

Fresas (Cortad

ores) Verticales de Carburo Sélido

Dia. Dia. Longitud Longitud Nt’lme_ro de Parte Nt’lme_ro de Parte
Corte Mango de Corte Total o Il . S ]
(Zanco) 2 Filos Sin Recubrimiento 2 Filos Con Recubrimiento TiAIN
1/8" 1/8" 3/4" 2-1/4" 1-111-20122 1-113-20122
1/8" 1/8" 1" 4" 1-111-20124 1-113-20124
3/16" 3/16" 3/4" 2-112" 1-111-20182 1-113-20182
3/16" 3/16" 1-1/8" 3" 1-111-20183 1-113-20183
1/4" 1/4" 1-1/8" 3" 1-111-20253 1-113-20253
1/4" 1/4" 1-112" 4" 1-111-20254 1-113-20254
5/16" 5/16" 1-1/8" 3" 1-111-20313 1-113-20313
5/16" 5/16" 1-5/8" 4" 1-111-20314 1-113-20314
5/16" 5/16" 1-112" 6" 1-111-20316 1-113-20316
3/8" 3/8" 1-1/8" 3" 1-111-20373 1-113-20373
3/8" 3/8" 1-3/4" 4" 1-111-20374 1-113-20374
716" 716" 2" 4" 1-111-20434 1-113-20434
12" 12" 2" 4" 1-111-20502 1-113-20502
12" 12" 3" 6" 1-111-20506 1-113-20506
5/8" 5/8" 2-1/4" 5" 1-111-20625 1-113-20625
5/8" 5/8" 3" 6" 1-111-20626 1-113-20626
3/4" 3/4" 2-1/4" 5" 1-111-20755 1-113-20755
3/4" 3/4" 4" 7" 1-111-20757 1-113-20757
1" 1" 2-1/4" 5" 1-111-21005 1-113-21005
1" 1" 3" 6" 1-111-21006 1-113-21006

2 Filos Longitud Estandar — Diametros Métricos — Punta Redonda

Dia. Dia. ) ) Nl’lme_ro de Parte Nl’lme_ro de Parte
Corte Mango Longitud Longitud Serles_1-181 Serl.es 1-183
mm (Zanco) de Corte Total ) 2 FI|(?S ) 2 I_=|Ic_>s Con ]
Sin Recubrimiento Recubrimiento TiAIN
1.0 3 4 38 1-181-2001 1-183-2001
1.5 3 4.5 38 1-181-20015 1-183-20015
2.0 3 6.3 38 1-181-2002 1-183-2002
2.5 3 9.5 38 1-181-20025 1-183-20025
3.0 3 12 38 1-181-2003 1-183-2003
3.5 4 12 50 1-181-20035 1-183-20035
4.0 4 14 50 1-181-2004 1-183-2004
45 6 16 50 1-181-20045 1-183-20045
5.0 6 16 50 1-181-2005 1-183-2005
6.0 6 19 50 1-181-2006 1-183-2006
7.0 8 19 63 1-181-2007 1-183-2007
8.0 8 20 63 1-181-2008 1-183-2008
9.0 10 22 75 1-181-2009 1-183-2009
10.0 10 22 75 1-181-2010 1-183-2010
11.0 12 25 75 1-181-2011 1-183-2011
12.0 12 25 75 1-181-2012 1-183-2012
14.0 14 32 89 1-181-2014 1-183-2014
16.0 16 32 89 1-181-2016 1-183-2016
18.0 18 38 100 1-181-2018 1-183-2018

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES

Servicio al Cliente

e +1-508-653-8897  800-992-4766
e www.toolmex.com




Punta Sencilla de 4 Filos — Punta Redonda

Caracteristicas y Usos:
® Geometria de Corte al Centro

e Disefiadas para aumentar el indice de

remocion de viruta

e Capaces de ranurar, perfilar y para operaciones de

Corte Axial Vertical

e Usadas para trabajo de desbaste y acabado
e Excelente carburo de grano "sub-micro”

4 Filoz Punta Redonda

Z

Tolerancia del mango (zanco) h6 y Dia. de Corte - +0.000 a -0.050 mm

Cutting Tool

Solutions

> Aleacion
Aleacion de| Acero al | Acero . Acero sl T
Aluminio | Carbon | Aleado e dfn'::’qnﬁll Inoxidable| Fundicin| Titanio

@ 0| ©

O

. Excelente

O Bueno

4 Filos

4 Filos Longitud Estandar — Diametros Fraccionales — Punta Redonda

» Dia. ) ) Numero de Parte Numero de Parte
Dia. Mango Longitud Longitud Serles_ 1-103 Serl_es 1-104
Corte (Zanco) de Corte Total . 4 Fllc?s i 4 .F|I¢?s Con .
Sin Recubrimiento Recubrimiento TiAIN

1/32" 1/8" 1/8" 1-172" 1-103-4003 1-104-4003
3/64" 1/8" 1/8" 1-1/2" 1-103-4004 1-104-4004
116" 1/8" 3/16" 1-12" 1-103-4006 1-104-4006
5/64" 1/8" 1/4" 1-112" 1-103-4007 1-104-4007
3/32" 1/8" 3/8" 1-12" 1-103-4009 1-104-4009
7/64" 1/8" 3/8" 1-12" 1-103-4010 1-104-4010
1/8" 1/8" 12" 1-1/2" 1-103-4012 1-104-4012
9/64" 3/16" 916" 2" 1-103-4014 1-104-4014
5/32" 3/16" 916" 2" 1-103-4015 1-104-4015
11/64" 3/16" 5/8" 2" 1-103-4017 1-104-4017
3/16" 3/16" 5/8" 2" 1-103-4018 1-104-4018
13/64" 1/4" 5/8" 2-1/2" 1-103-4020 1-104-4020
7132" 1/4" 5/8" 2-112" 1-103-4021 1-104-4021
15/64" 1/4" 3/4" 2-112" 1-103-4023 1-104-4023
1/4" 1/4" 3/4" 2-1/2" 1-103-4025 1-104-4025
17/64" 5/16" 3/4" 2-112" 1-103-4027 1-104-4027
9/32" 5/16" 3/4" 2-112" 1-103-4028 1-104-4028
19/64" 5/16" 13/16" 2-112" 1-103-4030 1-104-4030
5/16" 5/16" 13/16" 2-112" 1-103-4031 1-104-4031
11/32" 3/8" 1" 2-112" 1-103-4034 1-104-4034
3/8" 3/8" 1" 2-112" 1-103-4038 1-104-4038
13/32" 716" 1" 2-3/4" 1-103-4041 1-104-4041
716" 716" 1" 2-3/4" 1-103-4044 1-104-4044
12" 12" 1" 3" 1-103-4050 1-104-4050
9/16" 9/16" 1-1/8" 3-1/2" 1-103-4056 1-104-4056
5/8" 5/8" 1-1/4" 3-112" 1-103-4062 1-104-4062
11/16" 3/4" 1-3/8" 4" 1-103-4069 1-104-4069
3/4" 3/4" 1-1/2" 4" 1-103-4075 1-104-4075
7/8" 718" 1-112" 4" 1-103-4087 1-104-4087
1" 1" 1-112" 4" 1-103-4100 1-104-4100

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES

(S3YOAVLY0D) SVYSIHL
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FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE CARBURO SOLIDO

Cutting Tool
Solutions

Fresas (Cortad

—_—

ores) Verticales de Carburo Sélido

4 Filos Longitud Larga y Extra Larga — Punta Redonda

. Dia. ) ) Nl]me_ro de Parte Nl]me_ro de Parte
Dia. Mango Longitud Longitud Series 1-111 Series 1-113
Corte (zanco) de Corte Total ) 4 Fllqs ) 4 I_=|I<_Js Con )

Sin Recubrimiento Recubrimiento TiAIN

1/8" 1/8" 3/4" 2-1/4" 1-111-40122 1-113-40122
1/8" 1/8" 1" 3" 1-111-40123 1-113-40123
3/16" 3/16" 3/4" 2-112" 1-111-40182 1-113-40182
3/16" 3/16" 1-1/8" 3" 1-111-40183 1-113-40183
1/4" 1/4" 1-1/8" 3" 1-111-40253 1-113-40253
1/4" 1/4" 1-12" 4" 1-111-40254 1-113-40254
1/4" 1/4" 1-12" 6" 1-111-40256 1-113-40256
516" 516" 1-1/8" 3" 1-111-40313 1-113-40313
5/16" 5/16" 1-5/8" 4" 1-111-40314 1-113-40314
3/8" 3/8" 1-1/8" 3" 1-111-40373 1-113-40373
3/8" 3/8" 1-3/4" 4" 1-111-40374 1-113-40374
3/8" 3/8" 1-12" 6" 1-111-40376 1-113-40376
716" 716" 2" 4" 1-111-40434 1-113-40434
12" 12" 2" 4" 1-111-40502 1-113-40502
12" 12" 3" 6" 1-111-40506 1-113-40506

12" 12" 1-12" 6" 1-111-405061 1-113-405061
12" 12" 4" 7" 1-111-40507 1-113-40507
5/8" 5/8" 2-1/4" 5" 1-111-40625 1-113-40625
5/8" 5/8" 3" 6" 1-111-40626 1-113-40626
5/8" 5/8" 4" 7" 1-111-40627 1-113-40627
3/4" 3/4" 2-1/4" 5" 1-111-40755 1-113-40755
3/4" 3/4" 3" 6" 1-111-40756 1-113-40756
3/4" 3/4" 5" 8" 1-111-40758 1-113-40758
1" 1" 2-1/4" 5" 1-111-41005 1-113-41005
1" 1" 3" 6" 1-111-41006 1-113-41006
1" 1" 4" 7" 1-111-41007 1-113-41007

4 Filos Longitud Estandar — Diametros Métricos — Punta Redonda

Di4. Di4. ) ) Numero de Parte Nimero de Parte
Corte Mango I‘.’ongltud Longitud Series 1-181 Series 1-183
T ) e Corte Total .4 Fllqs ) 4 I_=|Ic_>s Con i
Sin Recubrimiento Recubrimiento TiAIN
1.0 3 4 38 1-181-4001 1-183-4001
1.5 3 45 38 1-181-40015 1-183-40015
2.0 3 6.3 38 1-181-4002 1-183-4002
2.5 3 9.5 38 1-181-40025 1-183-40025
3.0 3 12 38 1-181-4003 1-183-4003
3.5 4 12 50 1-181-40035 1-183-40035
4.0 4 14 50 1-181-4004 1-183-4004
4.5 6 16 50 1-181-40045 1-183-40045
5.0 6 16 50 1-181-4005 1-183-4005
6.0 6 19 50 1-181-4006 1-183-4006
7.0 8 19 63 1-181-4007 1-183-4007
8.0 8 20 63 1-181-4008 1-183-4008
9.0 10 22 75 1-181-4009 1-183-4009
10.0 10 22 75 1-181-4010 1-183-4010
11.0 12 25 75 1-181-4011 1-183-4011
12.0 12 25 75 1-181-4012 1-183-40112
14.0 14 32 89 1-181-4014 1-183-4014
16.0 16 32 89 1-181-4016 1-183-4016
18.0 18 38 100 1-181-4018 1-183-4018

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES

Servicio al Cliente

e +1-508-653-8897  800-992-4766
e www.toolmex.com



Punta Doble de 2 Filos — Punta Recta

Caracteristicas y Usos:

e Geometria de Corte al Centro

e Disefiadas para aumentar el indice de
remocion de viruta

e Capaces de ranurar, perfilar y para operaciones de

Corte Axial Vertical

e Usadas para trabajo de desbaste y acabado

Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo Sélido

2

ekl

Filos

Cutting Tool

Solutions

Aleacion de
Aluminio

Acero al
Carbon

Acero Acero
Aleado | Duro

Aleacion
de Niquel/
Inconel

ero L
Fundicion

Inoxidable|

Titanio

@ O

O

O

* Excelente carburo de grano "sub-micro" @ Excelente ) Bueno
2 Filos "
Hasta 40
S EE
A

Tolerancia: Dia. del mango (zanco): h6 y Dia. de Corte h10

Long itud Corta » Dia. . . Numero de Parte
Dia. Mango Longitud Longitud Series 1-124
Corte e de Corte Total o2 Fllqs ]

Sin Recubrimiento

1/32" 1/8" 5/64" 1-12" 1-124-2003
116" 1/8" 1/8" 1-12" 1-124-2006
3/32" 1/8" 3/16" 1-112" 1-124-2009
1/8" 1/8" 1/4" 1-112" 1-124-2012
5/32" 3/16" 5/16" 2" 1-124-2015
3/16" 3/16" 3/8" 2" 1-124-2018
1/4" 1/4" 12" 2-112" 1-124-2025
5/16" 516" 12" 2-1/2" 1-124-2031
3/8" 3/8" 12" 2-1/2" 1-124-2038
12" 12" 5/8" 3" 1-124-2050

Punta Doble de 4 Filos — Punta Recta

Caracteristicas y Usos:

¢ Geometria de Corte al Centro

* Disefiadas para aumentar el indice de
remocion de viruta

e Capaces de ranurar, perfilar y para op
Corte Axial Vertical

Inconel

4 Filos
” Aleacion
Aleacion de | Acero al | Acero Acero © Acero sl o
Aluminio | Carbén | Aleado | Duro de Niquel/ Inoxidable Fundicion| Titanio

eraciones de

@ O

O

O

e Usadas para trabajo de desbaste y acabado
e Excelente carburo de grano "sub-micro”

Punta Recta

e

Hasta 40

HRe

Tolerancia del mango (zanco) h6 y Dia. de Corte - +0.000 a -0.050 mm

@ Excelente

@ Bueno

Longitud Corta B - _ _ Nimero de Parte
Dia. Manéo Longitud Longitud Series 1-124
Corte (Zanco) de Corte Total . 4fFilos
Sin Recubrimiento
1/32" 1/8" 5/64" 1-112" 1-124-4003
116" 1/8" 1/8" 1-112" 1-124-4006
3/32" 1/8" 3/16" 1-12" 1-124-4009
1/8" 1/8" 1/4" 1-12" 1-124-4012
5/32" 3/16" 5/16" 2" 1-124-4015
3/16" 3/16" 3/8" 2" 1-124-4018
1/4" 1/4" 12" 2-112" 1-124-4025
5/16" 5/16" 12" 2-112" 1-124-4031
3/8" 3/8" 12" 2-12" 1-124-4038
12" 12" 5/8" 3" 1-124-4050

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES

(S3YOAVLY0D) SVYSIHL
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FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE CARBURO SOLIDO

Cutting Tool
Solutions

Punta Doble de 2 y 4 Filos — Mango (Zanco) Weldon — Punta Recta

Caracteristicas y Usos: el 1 A Aleacion [,
, eacion ae| Acero a cero cero 7 cero . e s 5 g
* Geometria de Corte al Centro Aluminio | Carbén | Aleado | Duro dTn':('ﬂ:;?" Inoxidable|undicion| Titanio
e Disefiadas para aumentar el indice ) ) ) ) O ) )
de remocién de viruta

e Capaces de ranurar, perfilar y para operaciones @ Excelente @) Bueno
de Corte Axial Vertical

e Usadas para trabajo de deshaste y acabado

e Excelente carburo de grano "sub-micro”

2 Flilos 4 Filos
[~
T ’ Hasta 40 E Hasta 40
W| 4 HRc g HRe
A L

Tolerancia: Dia. del mango (zanco): h6 y Dia. de Corte h10 Tolerancia del mamngo (zanco) h6 y Dia. de Corte - +0.000 a -0.050 mm

Longitud Estandar

. Dia. ) ) Nt]me_ro de Parte Nt]me_ro de Parte
Dia. Mango Longitud Longitud Series 1-134 Series 1-134
Corte (Zanco) de Corte Total ) 2 Fllqs . ) 4 Fllqs .
Sin Recubrimiento Sin Recubrimiento
1/8" 3/8" 3/8" 3-1/16" 1-134-2012 1-134-4012
5/32" 3/8" 716" 3-1/8" 1-134-2015 1-134-4015
3/16" 3/8" 12" 3-1/4" 1-134-2018 1-134-4018
7132" 3/8" 9/16" 3-3/8" 1-134-2021 1-134-4021
1/4" 3/8" 5/8" 3-3/8" 1-134-2025 1-134-4025
9/32" 3/8" 11/16" 3-3/8" 1-134-2028 1-134-4028
5/16" 3/8" 3/4" 3-1/2" 1-134-2031 1-134-4031
11/32" 3/8" 3/4" 3-1/2" 1-134-2034 1-134-4034
3/8" 3/8" 3/4" 3-1/2" 1-134-2038 1-134-4038
76" 12" 7/8" 4" 1-134-2044 1-134-4044
12" 12" 1" 4" 1-134-2050 1-134-4050
FRESAS (CORTADORES) VERTICALES Servicio al Cliente ¢ +1-508-653-8897  800-992-4766

e www.toolmex.com
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Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo Sélido
_ o ol

Punta Doble de 2 y 4 Filos — Mango (Zanco) Weldon — Punta Redonda

Caracteristicas y Usos:
¢ Geometria de Corte al Centro

¢ Disefiadas para aumentar el indice
de remocién de viruta
e Capaces de ranurar, perfilar y para operaciones

de Corte Axial Vertical

e Usadas para trabajo de desbaste y acabado

o Excelente carburo de grano "sub-micro”

Tolerancia del mango (zanco) h6 y Dia. de Corte - +0.000 a -0.050 mm

Longitud Estandar

Hasta 40

Cutting Tool

Solutions

Aleacion de| Acero al | Acero | Acero
Aluminio | Carbon | Aleado | Duro

Aleacion
de Niquel/
Inconel

Acero
Inoxidable|

Fundicion

Titanio

@ O

©

O

@ Excelente

@ Bueno

4 Filos

. Dia. ) ) Nimero de Parte Nimero de Parte
Dia. Mango Longitud Longitud Series 1-135 Series 1-135
Corte (Zanco) de Corte Total __ 2Filos _ 4Filos
Sin Recubrimiento Sin Recubrimiento
1/8" 3/8" 3/8" 3-1/16" 1-135-2012 1-135-4012
5/32" 3/8" 716" 3-1/8" 1-135-2015 1-135-4015
316" 3/8" 12" 3-1/4" 1-135-2018 1-135-4018
732" 3/8" 9/16" 3-3/8" 1-135-2021 1-135-4021
1/4" 3/8" 5/8" 3-3/8" 1-135-2025 1-135-4025
9/32" 3/8" 1116" 3-3/8" 1-135-2028 1-135-4028
5/16" 3/8" 3/4" 3-1/2" 1-135-2031 1-135-4031
11/32" 3/8" 3/4" 3-1/2" 1-135-2034 1-135-4034
3/8" 3/8" 3/4" 3-1/2" 1-135-2038 1-135-4038
76" 12" 7/8" 4" 1-135-2044 1-135-4044
12" 12" 1" 4" 1-135-2050 1-135-4050

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES

d

Tolerancia del mango (zanco) hé y Dia. de Corte +0.000 a -0.050 mm

Hasta 40
HRe
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FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE CARBURO SOLIDO

PE——

Cutting Tool
Solutions

Hélice Variable de 4 y 5 Filos — Radio de Esquina

Caracteristicas y Usos:

e El 4ngulo de la hélice varia a lo largo de los filos

¢ Un incremento sustancial en las tasas de remocion
del metal

¢ La estabilidad se aumenta durante la accién de corte

e Los filos desiguales reducen la vibracion

¢ De uso en operaciones de deshaste y acabado

o Efectivas para trabajos de ranurado y perfilado

Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo Sélido

” Aleacion
Aleacion de| Acero al | Acero Acero o Acero . o
Aluminio | Carbén | Aleado | Duro dfn'::g"ﬁl/ Inoxidable Fundicion| Titanio
. Excelente O Bueno

4 Filos 5 Filos
4 &5 Filos ?
Hasta 35
4 |
Nl’l;ne_ro ﬁe;;&;)rte Nl’JSme_ro qle1|:5%ne
Dia. le:éo Longitud Longitud thllo fr;.erilos ) ?r;erilos )
Corte (Zanco) de Corte Total Esquina Radio de Esquina Radio de Esquina
Con Recubrimiento | Con Recubrimiento
TiAIN TIiAIN

1/8" 1/8" 12" 1-12" .010-.015 1-150-401215 -
3/16" 3/16" 5/8" 2" .015-.020 1-150-40182 -

174" 14" 12" 2" .015-.020 1-150-40252 -

1/4" 174" 3/4" 2-112" .015-.020 1-150-402525 1-150-5025
1/4" 1/4" 1-1/8" 3" .015-.020 1-150-40253 -
5/16" 5/16" 12" 2" .015-.020 1-150-40312 =
5/16" 5/16" 13/16" 2-112" .015-.020 1-150-403125 -
5/16" 5/16" 1-1/8" 3" .015-.020 1-150-40313 -

3/8" 3/8" 5/8" 2" .015-.020 1-150-40382 -

3/8" 3/8" 1" 2-112" .015-.020 1-150-403825 1-150-5038
3/8" 3/8" 1-1/8" 3" .015-.020 1-150-40383 -
76" 716" 1" 2-3/4" .015-.020 1-150-404427 -

12" 12" 5/8" 2-112" .025-.030 1-150-405025 -

12" 12" 1-1/4" 3" .025-.030 1-150-40503 1-150-5050
12" 12" 2" 4" .025-.030 1-150-40504 -

5/8" 5/8" 3/4" 3" .030-.035 1-150-40623 -

5/8" 5/8" 1-1/4" 3-112" .030-.035 1-150-406235 1-150-5062
5/8" 5/8" 2-1/4" 5" .030-.035 1-150-40625 -

3/4" 3/4" 1" 3" .030-.035 1-150-40753 -

3/4" 3/4" 1-12" 4" .030-.035 1-150-40754 1-150-5075
3/4" 3/4" 2-1/4" 5" .030-.035 1-150-40755 -

1" 1" 1-12" 4" .030-.035 1-150-41004 1-150-5100

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES

Ver Velocidades y Avances en la pagina 92

Servicio al Cliente ¢ +1-508-653-8897  800-992-4766

e www.toolmex.com
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Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo Solido

Hélice Variable de 4 Filos — Punta Recta y Redonda

Caracteristicas y Usos:

e El angulo de la hélice varia a lo largo de los filos
¢ Un incremento sustancial en las tasas de remocion

del metal

® |3 estabilidad se aumenta durante la accion de corte

® Los filos desiguales reducen la vibracion

* De uso en operaciones de deshaste y acabado
o Efectivas para trabajos de ranurado y perfilado

4 Filos RECTA

Longitud Estandar

4 Filos

Punta Recta

=)

36D

o ckiiir S
Cutting Tool
Solutions
” Aleacion
Aleacion de | Acero al | Acero Acero 7 ro S
Aluminio | Carbén | Aleado | Duro d?ﬂ':;?_:ﬁl/ Inoxidable| Fundicion| Titanio

©

@ O

@ Excelente

@ Bueno

Ver Velocidades y Avances en la pagina 92

L —

4 Filos REDONDA

Hasta 35

Tolerancia del Mango (Zanco) hé

Dis NL’lsme_ro t:l|e1P5%rte Nﬁsme_ro qle1P5a1ne
.z 1a. a A - =
o Mango '&‘;"gg:g "°T"(§’t';|”d 4 F?II;(:SRE_CT_OS 4 FilerleRsApl,L_\LES
(Zanco) Con Recubrimiento | Con recubrimiento
TIAIN TiAIN
1/8" 1/8" 12" 1-12" - 1-151-4012
3/16" 3/16" 5/8" 2" - 1-151-4018
1/4" 1/4" 3/4" 2-112" 1-150-402525S 1-151-4025
5/16" 5/16" 718" 2-112" - 1-151-4031
3/8" 3/8" 1" 2-112" 1-150-403825S 1-151-4037
716" 716" 1-1/8" 2-3/4" - 1-151-4043
12" 12" 1-1/4" 3" 1-150-40503S 1-151-4050
5/8" 5/8" 112" 3-12" 1-150-406235S 1-151-4062
3/4" 3/4" 1-3/4" 4" 1-150-40754S 1-151-4075
1" 1" 1-3/4" 4" 1-150-41004S 1-151-4100

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES

(S3YOAVLY0D) SVYSIHL
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FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE CARBURO SOLIDO

Cutting Tool
Solutions

E—— . )
Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo Sélido

Punta sencilla de 6 Filos — Hélice de 45 grados con Radio de Esquina

Caracteristicas y Usos:

> Aleacién
. Aleacion de| Aceroal | Acero | Acero : Acero A2 —
* Excelente grado de carburo ultra fino Aluminio | Carbén | Aleado | Duro dTn':(':::;?" Inoxidable|undicion| Titanio
e Diametro del niicleo incrementado para aiadirle
Resistencia . . ' D . D O
® De uso en cortes de acabdo fino @ Excelente () Bieno

e Recubrimiento AITiN para aumentar la vida util de la

herramienta

6 Filos

6 Filos

Longitud Estandar

Numero de Parte
" . Series 1-170
Dia. ler?. n Longitud Longitud R‘:'i'o 6 Filos
Corte (Zango) de Corte Total o Radio de Esquina
q Con Recubrimiento
TiAIN
1/4" 1/4" 3/4" 2-112" .015 1-170-60252
5/16" 5/16" 13/16" 2-112" .020 1-170-60312
3/8" 3/8" 1" 2-112" .020 1-170-60372
112" 12" 1" 3" .025 1-170-60503
5/8" 5/8" 1-1/4" 3-12" .030 1-170-60623
314" 3/4" 1-112" 4" .035 1-170-60754
1" 1" 1-112" 4" .035 1-170-61004

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES

Servicio al Cliente ¢ +1-508-653-8897  800-992-4766
e www.toolmex.com



Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo Sélido

Cutting Tool

Solutions
2y 3 Filos para Aluminio =
*
Caracteristicas y Usos: - >
, . . L. ., . Aleacion de Cob Plasti
e |a avanzada geometria del filo proporciona una maxima remocion del metal y mejor Aluminio | “OPr€ | Flastico (]
evacuacion de viruta ~
¢ Magnifico acabdo superficial @ 0| 0 8
¢ Se emplea para aplicaciones de acabado y deshaste fino @ Excelente @ Bueno >
o Excelente para ranurado y perfilado a velocidades altas -
¢ Los 3 filos vienen con radio de esquina pequefio (.005) para afadir fortaleza Ver Velocidades y Avances en la pagina 92 >
o
m
L
2 Filos 3 Filos
- - L~
2 Filos ) g Msatr;rialses . ’ Mgteriales
uave:
% 77 =" | = 7= || o

Tolerancia +.000/-.002 Tolerancia +.000/-.002

Longitud Estandar

OdIT0S 04NgYUVD 3d SFTVIILHIA

Dis Dia. , ) 2Fios | Nimero de Parte [ Neero de Parte
ia. Longitud Longitud k Series 1-173 .
Corte EIELD de Corte Total ik 2 Filos e
(Zanco) Esquina Sin Recubrimiento Sin Recqbnmlento
(Radio .005)
1/4" 1/4" 3/4" 2-112" .010" 1-173-2025 1-173-3025
5/16" 5/16" 13/16" 2-112" .010" 1-173-2031 1-173-3031
3/8" 3/8" 1" 2-112" .015" 1-173-2037 1-173-3037
76" 7e" 1" 2-3/4" - - 1-173-3044
12" 12" 1" 3" .020" 1-173-2050 -
12" 12" 1-1/4" 3" - - 1-173-3050 "
5/8" 5/8" 1-1/4" 3-112" .020" 1-173-2062 -
5/8" 5/8" 1-5/8" 3-1/2" - - 1-173-3062
3/4" 3/4" 1-1/4" 4" .030" 1-173-2075 -
3/4" 3/4" 1-5/8" 4" - - 1-173-3075
1" 1" 1-12" 4" - - 1-173-3100
Longitud Larga
. Numero de Parte
Dia. ol Longitud | Longitud 2Filos | NgIero G P [ series 1174
Corte AEIED de Corte Total Radlo_ de 2 Filos s F|Ic_>s .
(zanco) Esquina Sin Recubrimiento Sin Recqbrlmlento
(Radio .005)
1/4" 1/4" 1-1/8" 3" .010" 1-174-2025 1-174-3025
5/16" 5/16" 1-1/8" 3" .010" 1-174-2031 1-174-3031
3/8" 3/8" 1-1/8" 3" .015" 1-174-2037 1-174-3037
12" 12" 1-12" 4" - - 1-174-3050
12" 12" 2" 4" .020" 1-174-2052 1-174-3052
5/8" 5/8" 2-1/4" 5" .020" 1-174-2062 1-174-3062
3/4" 3/4" 2-1/4" 5" .030" 1-174-2075 1-174-3075
1" 1" 2-1/4" 5" - - 1-174-3100

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD FRESAS (CORTADORES) VERTICALES
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FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE CARBURO SOLIDO

I ——— ; )
Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo Sélido

Cutting Tool
Solutions

Fresas de Desbaste de 4 Filos — Paso Fino

Caracteristicas y Usos: Aleacion de| Acero al | Acero | Acero Aleacién Acero Ao -
* Geometria de Corte al Centroy Aluminio | Carbén | Aleado | Duro dTn':('ﬂ::i" Inoxidable|undicion| Titanio
e Disefio para aumentar la tasa de remocion de viruta
e Capaces de ranurar, perfilar y para operaciones de @ @ © @ @
corte axial @ Excelente @) Bueno
e Excelente carburo de grano "sub-micro”
e Forma mejorada Ver Velocidades y Avances en la pagina 92

e Radio de esquina pequefo para afiadirle fortaleza

4 Filos

+ V7] 2] -

Tolerancia del mango (zanco) h6 y Dia. de Corte: +0.000 to -0.050 mm

Longitud Estandar

5 Dia. ) ) Nimero de Parte Numero de Parte
Dia. Mango Longitud Longitud Series 1-160 Series 1-161
Corte (Zanco) de Corte Total .4 Fllqs ) 4 _Fllt_)s Con i
Sin Recubrimiento | Recubrimiento TiAIN
1/4" 114" 3/4" 2-112" 1-160-40252 1-161-40252
5/16" 5/16" 11/32" 2-12" 1-160-40312 1-161-40312
3/8" 3/8" 7/8" 2-112" 1-160-40372 1-161-40382
6" 76" 1" 2-3/4" 1-160-40442 1-161-40442
12" 12" 1-1/4" 3" 1-160-40503 1-161-40503
9/16 " 9/16 " 1-1/4" 312" 1-160-40563 1-161-40563
5/8" 5/8" 1-1/4" 3-112" 1-160-40623 1-161-40623
3/4" 3/4" 112" 4" 1-160-40754 1-161-40754
1" 1" 1-12" 4" 1-160-41004 1-161-41004
Longitud Larga
. Dia. ) ) Nt’lme_ro de Parte N(lme_ro de Parte
Dia. Mango Longitud Longitud Series 1-163 Series 1-164
Corte (Zanco) de Corte Total ) 4 F|Igs ) 4 _Fllgs Con )
Sin Recubrimiento | Recubrimiento TiAIN
1/4" 1/4" 1-1/8" 3" 1-163-40253 1-164-40253
3/8" 3/8" 1-1/8" 3" 1-163-40373 1-164-40383
12" 12" 2" 4" 1-163-40504 1-164-40504
5/8" 5/8" 2-1/4" 5" 1-163-40625 1-164-40625
3/4" 3/4" 2-1/4" 5" 1-163-40755 1-164-40755
1" 1" 2-1/4" 5" 1-163-41005 1-164-41005
FRESAS (CORTADORES) VERTICALES Servicio al Cliente ¢ +1-508-653-8897  800-992-4766

e www.toolmex.com
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Fresas (Cortadores) Verticales de Carburo Sélido

De 2 y 4 Filos — Broca-Fresa — Punta de 90 Grados

Caracteristicas y Usos:

o Excelente carburo de grano "sub-micro”

e De uso en taladrado, ranurado, achaflanado
y fresado de perfiles

o Disponible en angulo de punta 90°

_a o
Cutting Tool
Solutions
” Aleacion
Aleacion de| Acero al | Acero Acero o Acero sl T
Aluminio | Carbén | Aleado | Duro dfn’:(l,?-::i" Inoxidable| Fundicion| Titanio
@ Excelente @ Bueno

2 Filos 4 Filos
? 40 - 50
LANEE
e B —
Tolerancia del mango (zanco) h6 y Dia. de Corte - +0.000 a -0.050 mm
Longitud Estandar
.. Series 1-190 Series 1-191 Series 1-190 Series 1-191
Dia. MDIa. Longitud Longitud _ 2Filos 2 Filos Con __ 4Filos 4Filos Sin
Corte (Zaar?cgcs de Corte Total Sin Recubrimiento | Recubrimiento TiAIN | Sin Recubrimiento | Recubrimiento TiAIN
Numero de Parte
1/8" 1/8" 12" 1-112" 1-190-2012 1-191-2012 1-190-4012 1-191-4012
3/16" 3/16" 5/8" 2" 1-190-2018 1-191-2018 1-190-4018 1-191-4018
114" 1/4" 3/4" 2-112" 1-190-2025 1-191-2025 1-190-4025 1-191-4025
5/16" 5/16" 13/16" 2-112" 1-190-2031 1-191-2031 1-190-4031 1-191-4031
3/8" 3/8" 1" 2-112" 1-190-2037 1-191-2037 1-190-4037 1-191-4037
716" 716" 1" 2-112" 1-190-2043 1-191-2043 1-190-4043 1-191-4043
12" 12" 1" 3" 1-190-2050 1-191-2050 1-190-4050 1-191-4050
5/8" 5/8" 1-1/4" 3-1/2" 1-190-2062 1-191-2062 1-190-4062 1-191-4062
3/4" 3/4" 112" 4" 1-190-2075 1-191-2075 1-190-4075 1-191-4075

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES

(S3YOAVLY0D) SVYSIHL

g

OdIT0S 04NgYUVD 3d SFTVIILHIA



FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE COBALTO Y “HSS"

N ——T

Fresas (Cortadores) Verticales de Cobalto y “HSS”

Cutting Tool
Solutions

Fresas (Cortadores) Verticales de 2 Filos, Longitud Regular

e Punta Sencilla

e Corte al Centro

e Corte a la Derecha

e Acero Alta Velocidad y 8% de Cobalto M-42

e | pikdel | Longitd | ongiq NS e Pl depar | e | Bk del | Longiud | ongryg st dePate
(Cortador) | (Zanco) Corte Velocidad (Cortador) | (Zanco) Corte Velocidad
1/8 3/8 3/8 2-5/16 5-300-005 5-301-005 1-172 3/4 1-5/8 3-7/18 5-300-205
5132 3/8 7116 2-5/16 5-300-010 5-301-010 1-5/8 3/4 1-5/8 3-7/18 5-300-207
3/16 3/8 716 2-5/16 5-300-015 5-301-015 1-3/4 3/4 1-5/8 3-7/18 5-300-208
7132 3/8 12 2-5/16 5-300-020 5-301-020 1-7/8 3/4 1-5/8 3-7/18 5-300-206
1/4 3/8 112 2-5/16 5-300-025 5-301-025 2 3/4 1-5/8 3-7/18 5-300-209
9/32 3/8 9/16 2-5/16 5-300-030 5-301-030 7/8 7/8 1-1/2 3-3/4 5-300-210
5/16 3/8 9/16 2-5/16 5-300-035 - 15/16 7/8 1-1/2 3-3/4 5-300-215
11/32 3/8 9/16 2-5/16 5-300-040 5-301-040 1 7/8 1-172 3-3/4 5-300-220
3/8 3/8 9/16 2-5/16 5-300-045 5-301-045 1-1/8 7/8 1-5/8 3-7/8 5-300-225
13/32 3/8 13/16 2-112 5-300-050 5-301-050 1 1 1-5/8 4-1/8 5-300-235
7116 3/8 13/16 2-112 5-300-055 5-301-055 1-1/8 1 1-5/8 4-1/8 5-300-240
15/32 3/8 13/16 2-112 5-300-060 - 1-1/4 1 1-5/8 4-1/8 5-300-245
12 3/8 13/16 2-112 5-300-065 5-301-065 1-172 1 1-5/8 4-1/8 5-300-255
112 112 1 3 5-300-070 5-301-070 1-1/4 1-1/4 1-5/8 4-1/8 5-300-260
9/16 112 1-1/8 3-1/8 5-300-075 5-301-075 1-1/2 1-1/4 1-5/8 4-1/8 5-300-265
5/8 112 1-1/8 3-1/8 5-300-080 5-301-080 1-5/8 1-1/4 1-5/8 4-1/8 5-300-270
1116 12 1-5/16 3-1/16 5-300-085 5-301-085 1-3/4 1-1/4 1-5/8 4-1/8 5-300-275
3/4 12 1-5/16 3-1/16 5-300-090 5-301-090 2 1-1/4 1-5/8 4-1/8 5-300-285
13/16 12 1-172 3-5/8 5-300-095 - 2 1-1/4 2-112 5 5-300-290
7/8 12 1-172 3-5/8 5-300-100 5-301-100 2-112 2 4 7-5/8 5-300-300
15/16 12 1-172 3-5/8 5-300-105 -

1 12 1-172 3-5/8 5-300-110 5-301-110

5/8 5/8 1-5/16 3-7/16 5-300-115 5-301-115

1116 5/8 1-5/16 3-7/16 5-300-120 5-301-120

3/4 5/8 1-5/16 3-7116 5-300-125 5-301-125

13/16 5/8 1-1/2 3-5/8 5-300-130 5-301-130

7/8 5/8 1-1/2 3-5/8 5-300-135 -

15/16 5/8 1-172 3-5/8 5-300-140 5-301-140

1 5/8 1-172 3-5/8 5-300-145 5-301-145

1-116 5/8 1-5/8 3-7/18 5-300-150 -

3/4 3/4 1-5/16 3-7/16 5-300-155 5-301-155

13/16 3/4 1-112 3-3/4 5-300-160 5-301-160

7/18 3/4 1-172 3-3/4 5-300-165 5-301-165

15/16 3/4 1-172 3-3/4 5-300-170 -

1 3/4 1-1/2 3-3/4 5-300-175 5-301-175

1-1/16 3/4 1-5/8 3-7/18 5-300-180 -

1-1/8 3/4 1-5/8 3-7/18 5-300-185 5-301-185

1-1/4 3/4 1-5/8 3-7/8 5-300-190 5-301-190

1-3/16 3/4 1-5/8 3-7/18 5-300-195 -

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com



Fresas (Cortadores) Verticales de Coba_lto

Fresas (Cortadores) Verticales Métricas de 2 Filos, Longitud Regular

e Punta Sencilla

Cutting Tool
Solutions

«SSH. STTVDIILYIA (STHOAVLYOD) SVSINd

o Acero Alta Velocidad
Did. de Corte | Di-delMango | Longitudde | Longitud | Mgt AT

Velocidad
3 MM 3/8 3/8 2-5/16 5-302-003
4MM 3/8 7116 2-5/16 5-302-004
5 MM 3/8 102 2-5/16 5-302-005
6 MM 3/8 102 2-5/16 5-302-006
7 MM 3/8 916 2-5/16 5-302-007
8 MM 3/8 916 2-5/16 5-302-008
9 MM 3/8 916 2-5/16 5-302-009
10 MM 3/8 13/16 2-1/2 5-302-010
11 MM 3/8 1316 2-112 5-302-011
12 MM 3/8 1316 2112 5-302-012
12 MM 102 1-1/8 3-1/8 5-302-112
13 MM 102 1-1/8 3-1/8 5-302-113
14 MM 102 1-1/8 3-1/8 5-302-114
15 MM 112 1-1/8 3-1/8 5-302-115
16 MM 112 1-1/8 3-1/8 5-302-116
18 MM 102 1-5/16 3-7/16 5-302-118
24 MM 102 2 4112 5-302-124
16 MM 5/8 1-5/16 3-7/16 5-302-216
18 MM 5/8 1-5/16 3-7/16 5-302-218
20 MM 5/8 1-12 3-3/4 5-302-220
19 MM 3/4 1-5/16 3-7/16 5-302-319
20 MM 3/4 1-12 3-3/4 5-302-320
22 MM 3/4 1-112 3-3/4 5-302-322
24 MM 3/4 2 4112 5-302-324
25 MM 3/4 2 4112 5-302-325
26 MM 3/4 2 4112 5-302-326
25 MM 1 2 4112 5-302-525
30 MM 1 2 4112 5-302-530
32 MM 1 2 4112 5-302-532
36 MM 1 2 4112 5-302-536

Fresas (Cortadores) Verticales de 2 Filos Lon

o Punta Sencilla

o Acero Alta Velocidad
Dia. de Fresa | Dia. del Mango | Longitud de Longitud yﬁgﬁﬁc‘:?opzﬁg
(Cortador) (Zanco)ank Corte Total Velocidad
1/4 3/8 1 3-1/4 5-400-002
3/8 3/8 1-112 3-1/4 5-400-005
12 12 2 4 5-400-010
5/8 5/8 2 4-1/8 5-400-015
3/4 3/4 2-1/4 4-1/2 5-400-020
7/8 7/8 2-112 4-3/4 5-400-025
1 1 3 5-112 5-400-030
1-1/8 1 3 5-112 5-400-035
1-1/4 1 3 5-1/2 5-400-040
1-3/8 1 3 5-1/2 5-400-045
2 1-1/4 3 5-1/2 5-400-075
SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES



FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE COBALTO Y “HSS”

Cutting Tool
Solutions

Fresas (Cortadores) Verticales de 2 Filos, Longitud Larga

e Punta Sencilla
e Corte a la Derecha
e Mango (Zanco) Weldon

e Acero Alta Velocidad
O defrea | D delllngo | (g, | Lorgdde | Longiud | TR o
(Zanco) Velocidad
1/4 3/8 1112 5/8 3-1/16 5-310-005
5/16 3/8 1-3/4 3/4 3-5/16 5-310-010
3/8 3/8 1-3/4 3/4 3-5/16 5-310-015
17 102 2-1/4 1 4 5-310-020
5/8 5/8 2-3/4 1-3/8 4-5/8 5-310-025
3/4 3/4 3-3/8 1-5/8 5-3/8 5-310-030
7/8 7/8 4 2 6 5-310-035
1 1 5 2-112 7-1/4 5-310-040
1-1/4 1-1/4 5 3 7-1/4 5-310-045

Fresas (Cortadores) Verticales de 2 Filos, Punta Doble
e Acero Alta Velocidad y 8% de Cobalto M-42 =

Dia. de Fresa | Dia. del Mango | Longitud de Longitud ygsrgﬁl'xc:‘:opla_\ﬁ: Nimero de Parte
(Cortador) (Zanco) Corte Total Velocidad Cobalto M42
18 3/8 3/8 3-1/16 5-250-005 5-251-005
5/32 3/8 7116 3-1/8 5-250-010 5-251-010
3/16 3/8 7116 3-1/8 5-250-015 5-251-015
732 3/8 112 3-1/8 5-250-020 5-251-020
1/4 3/8 12 3-1/8 5-250-025 5-251-025
9/32 3/8 9/16 3-1/8 5-250-030 -
5/16 3/8 9/16 3-1/8 5-250-035 5-251-035
11/32 3/8 9/16 3-1/8 5-250-040 5-251-040
3/8 3/8 9/16 3-1/8 5-250-045 5-251-045
13/32 12 13/16 3-3/4 5-250-050 5-251-050
716 12 13/16 3-3/4 5-250-055 5-251-055
15/32 12 13/16 3-3/4 5-250-060 5-251-060
112 112 13/16 3-3/4 5-250-065 5-251-065
9/16 5/8 1-1/8 4-12 5-250-070 5-251-070
5/8 5/8 1-1/8 4-112 5-250-075 5-251-075
1116 3/4 1-5/16 5 5-250-080 -
3/4 3/4 1-5/16 5 5-250-085 5-251-085
13/16 718 1-9/16 5-1/2 5-250-090 5-251-090
718 718 1-9/16 5-112 5-250-095 5-251-095
1 1 1-5/8 5-7/8 5-250-105 5-251-105
FRESAS (CORTADORES) VERTICALES Servicio al Cliente * +1-508-653-8897 ¢ 800-992-4766

e www.toolmex.com
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Fresas (Cortadores) Verticales de Cobal@ Y HSS"

Cutting Tool
Solutions

Fresas de Bola (Cortador Punta Redonda) de 2 Filos, Longitud Regular my
e Punta Sencilla {,n,
e Corte a la Derecha >
e Corte al Centro wn
e Acero Alta Velocidad y 8% de Cobalto M-42 —~
o
i " . . Numero de Parte “ A
Dia. de Fresa | Dia. del Mango | Longitud de Longitud “HSS" Acero Alta Numero de Parte |
(Cortador) (Zanco) Corte Total Velocidad Cobalto M42 >
1/8 3/8 3/8 2-5/16 5-220-005 - w)
3/16 3/8 112 2-3/8 5-220-010 5-221-010 (@]
1/4 38 5/8 2-7116 5-220-015 5-221-015 )
5/16 38 3/4 2-112 5-220-020 5-221-020 m
3/8 3/8 3/4 2-112 5-220-025 5-221-025 &
7/16 112 1 3 5-220-030 5-221-030 <
112 112 1 3 5-220-035 5-221-035 m
9716 112 1-1/8 3-1/8 5-220-040 = o)
5/8 112 1-1/8 3-1/8 5-220-045 = :|
5/8 5/8 1-3/8 3-112 5-220-050 5-221-050 N
3/4 112 1-5/16 3-5/16 5-220-052 5-221-052 >
3/4 3/4 1-5/8 3-7/8 5-220-055 5-221-055 -
13/16 3/4 2 4-1/4 5-220-057 5-221-057 'J'.,
7/8 3/4 2 4-1/4 5-220-058 5-221-058
78 7/8 2 4114 5-220-060 5-221-060 O
15/16 3/4 2-1/4 4112 5-220-065 = ITl
1 3/4 2-1/4 4112 5-220-070 5-221-070 N
1 1 2-1/4 4-3/4 5-220-080 5-221-080 o
1-1/8 1 2-1/4 4-3/4 5-220-090 5-221-090 o
1-1/4 1-1/4 2-112 5 5-220-100 = >
1-3/8 1-1/4 2-112 5 5-220-105 = :
1-12 1-1/4 2-112 5 5-220-110 = (@)
2 1-1/4 2-112 5 5-220-120 =
>
. -
Fresas de Bola (Cortadores de Doble Punta Redonda), 2 Filos, Punta Doble |4
-
e Acero Alta Velocidad ; )
Dia. de Fresa | Dia. del Mango | Longitud de Longitud y:srgﬁerc:foPZﬁ:
(Cortador) (Zanco) Corte Total Vet
1/8 3/8 3/8 3-1/16 5-230-005
3/16 3/8 716 3-1/8 5-230-010
1/4 38 112 3-1/8 5-230-015
5/16 3/8 /16 3-1/8 5-230-020
3/8 3/8 9/16 3-1/8 5-230-025
7/16 112 13/16 3-3/4 5-230-030
102 112 13/16 3-3/4 5-230-035
5/8 5/8 1-1/8 4112 5-230-040
3/4 3/4 1-5/16 5 5-230-045
78 78 1-9/16 5112 5-230-050
1 1 1-5/8 5-7/8 5-230-055

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD FRESAS (CORTADORES) VERTICALES
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Fresas (Cortadores) Verticales de Cobalto y “HSS”

Cutting Tool
Solutions

5 . . Sy .
5. Fresas (Cortadores) Verticales de Filos Multiples, Longitud Regular
2 e Punta Sencilla — .
3 e Corte al Centro
> e Corte a la Derecha
o e Acero Alta Velocidad y 8% de Cobalto M-42
a
na Az Namer P: o
=4 | e | del| g | Longitud | wamero | s [Nimero de part
8 (Cortador)| (Zanco) il e S Ac%'::eltfl \clzl:tf,fad Corte al Centro
U 118 3/8 3i8 2-5/16 4 5-304-005 5-306-005
532 3/8 3i8 2-5/16 4 5-304-010 5-306-010
o~ 3/16 3/8 12 2-3i8 4 5-304-015 5-306-015
(@] 7132 3/8 5/8 2716 4 5-304-020 5-306-020
W) 14 3/8 518 2-7/16 4 5-304-025 5-306-025
i 932 3/8 3/4 2112 4 5-304-030 5-306-030
-l 5/16 3/8 3/4 2112 4 5-304-035 5-306-035
< 11/32 3/8 3/4 2112 4 5-304-040 5-306-040
o 3i8 3/8 3/4 2112 4 5-304-045 5-306-045
= 13/32 3/8 1 2-11/16 4 5-304-050 5-306-050
o 7/16 3/8 1 2-11/16 4 5-304-055 5-306-055
Ll 15/32 3/8 1 211116 4 = 5-306-060
> 12 3/8 1 2-11/16 4 5-304-065 5-306-065
) 12 17 1-1/4 3-1/4 4 5-304-070 5-306-070
L 916 12 1-3/8 3-3/8 4 5-304-080 5-306-080
o 58 12 1-3/8 3-3i8 4 5-304-085 5-306-085
(@) 1116 12 1-5/8 3-5/8 4 - 5-306-090
P 3/4 12 1-5/8 3-5/8 4 5-304-095 5-306-095
< 13/16 12 1-7/8 4 4 5-304-100 5-306-100
- 78 1 1-7/8 4 4 5-304-104 5-306-104
o 78 1 1-7/8 4 6 = 5-306-105
(o) 1 1 1-7/8 4 4 5-304-115 =
] 1 17 1-7/8 3-718 4 = 5-306-115
~ 1 17 1-7/8 4 6 5-304-120 -
w 5/8 5/8 1-5/8 3-3/4 4 5-304-125 5-306-125
< 11116 5i8 1-5/8 3-3/4 4 5-304-130 5-306-130
wv) 3/4 5i8 1-5/8 3-3/4 4 5-304-135 5-306-135
Ll 13/16 5i8 1-7/8 4 4 5-304-140 5-306-140
oc 78 5i8 1-7/8 4 6 5-304-150 5-306-150
Ll 1 5i8 1-7/8 4 4 5-304-160 5-306-160
1 5i8 1-7/8 4 6 5-304-165 5-306-165
3/4 3/4 1-5/8 3-3/4 4 5-304-170 5-306-170
3/4 3/4 1-5/8 3-3/4 6 5-304-175 5-306-175
13/16 3/4 1718 4-1/8 4 5-304-180 5-306-180
718 3/4 1718 4-1/8 4 5-304-185 5-306-185
78 314 1-7/8 4118 6 5-304-190 5-306-190
15/16 3/4 1-7/8 4118 4 5-304-195 -
1 3/4 1-7/8 4118 4 5-304-200 5-306-200
1 3/4 1-7/8 4118 6 5-304-205 5-306-205
1116 | 34 2 4114 4 = 5-306-208
1116 | 34 2 4114 6 5-304-210 5-306-210
1-1/8 3/4 2 4114 6 5-304-215 5-306-215
1316 | 34 2 4-1/4 6 5-304-220 5-306-220
1-1/4 3/4 2 4-1/4 6 5-304-225 5-306-225
1516 | 3/4 2 411 6 5-304-227 5-306-227
1-3/8 3/4 2 4112 6 5-304-230 5-306-230
FRESAS (CORTADORES) VERTICALES Servicio al Cliente * +1-508-653-8897 ¢ 800-992-4766

e www.toolmex.com
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Fresas (Cortadores) Verticales de Cobal@ Y HSS"

Fresas (Cortadores) Verticales de Filos Multiples, Longitud Regular

(continuacion)

e Punta Sencilla

e Corte al Centro

e Corte a la Derecha
e Acero Alta Velocidad y 8% de Cobalto M-42

" " Namero de Parte .
DF':: sie R,'Ig'n‘;‘;l Longitud | Longitud Namero “HSS" Nlc":sarﬂgprj;e
(Cortador)| (Zanco) de Corte | Total de Filos Acecrg rtAJt; \é:m,';’ad Corte al Centro
1-7/16 3/4 2 4-1/2 6 5-304-233 -
1-7116 3/4 2 4-1/4 6 - 5-306-233
1-1/2 3/4 2 4-1/2 6 5-304-235 5-306-235
1-5/8 3/4 2 4-1/2 6 5-304-237 5-306-237
1-3/4 3/4 2 4-1/2 6 5-304-238 -
1-7/8 3/4 2 4-1/2 6 5-304-234 5-306-234
2 3/4 2 4-1/2 8 5-304-239 5-306-239
7/8 7/8 1-7/8 4-1/8 4 5-304-236 5-306-236
1 7/8 1-7/8 4-1/8 4 5-304-245 5-306-245
1 1 2 4-1/2 4 5-304-265 5-306-265
1 1 2 4-112 6 5-304-267 5-306-267
1-1/8 1 2 4-1/2 6 5-304-270 -
1-1/4 1 2 4-1/2 6 5-304-275 5-306-275
1-3/8 1 2 4-1/2 6 5-304-280 5-306-280
1-1/2 1 2 4-1/2 4 5-304-285 5-306-285
1-1/2 1 2 4-112 6 5-304-290 5-306-290
1-1/4 1-1/4 2 4-1/2 6 — 5-306-295
1-1/4 1-1/4 2 4-112 4 5-304-300 5-306-300
1-3/8 1-1/4 2 4-1/2 6 5-304-305 -
1-172 1-1/4 2 4-1/2 4 = 5-306-310
1-112 1-1/4 2 4-112 6 5-304-315 5-306-315
1-5/8 1-1/4 2 4-1/2 6 5-304-325 5-306-325
1-3/4 1-1/4 2 4-1/2 4 - 5-306-330
1-3/4 1-1/4 2 4-1/2 6 5-304-335 =
1-7/8 1-1/4 2 4-1/2 6 - 5-306-340
2 1-1/4 2 4-1/2 6 5-304-355 5-306-355
El Juego de 14 Piezas desde 1/8" hasta 1" Incluye:
Mango (Zanco) 1/8 a 7/16 x 3/8, Mango (Zanco) 1/2 a 9/16 x 1/2, 5-304-514 5-306-514
Mango (Zanco) 5/8 a 3/4 x 5/8, Mango (Zanco) 13/16 a 1 x 3/4

Fresas (Cortadores) Verticales de Filos Multiples para Trabajo Pesado

e Mango (Zanco) de Arrastre Doble
e Punta Sencilla

¢ Acero Alta Velocidad
6 Filos
DFiréé s(;e [“),ilg'r:;ﬂ Longitud | Longitud Nﬁme"rﬁsdsi i
(Cortador) | (Zanco) de Corte Total Acero Alta Velocidad
2 2 6 9-3/4 5-360-040
2 2 11-3/4 5-360-060

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

Cutting Tool
Solutions

«SSH» A OLTVE0D 3a SITVIILYIA (SIHOAVLIYO0D) SYSIud

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES



FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE COBALTO Y “HSS"

N ——T

Fresas (Cortadores) Verticales de Cobalto y “HSS”

Cutting Tool
Solutions

Fresas (Cortadores) Verticales Métricas de Filos Multiples, Longitud Regular

e Punta Sencilla ) S :

e Corte al Centro
e Acero Alta Velocidad

) Dia. del . . ’ Numero de Parte » Dia. del ) ) ) Nl'l"mer?' de Parte

Dia. de Mango Longitud | Longitud Numero “HSS” Acero Dia. de Mango Longitud | Longitud Nimero HSS' Acero

Corte (Zanco) de Corte | Total de Filos | Alta Velocidad Corte (Zanco) de Corte | Total | deFilos | Alta Velocidad
Corte al Centro Corte al Centro

3 MM 3/8 3/8 2-5/16 4 5-307-003 16 MM 5/8 1-5/8 3-3/4 4 5-307-216

4 MM 3/8 12 2-3/8 4 5-307-004 18 MM 5/8 1-5/8 3-3/4 4 5-307-218

5 MM 3/8 9/16 2-12 4 5-307-005 20 MM 5/8 1-718 4-1/8 4 5-307-220

6 MM 3/8 5/8 2-112 4 5-307-006 18 MM 3/4 1-5/8 3-3/4 4 5-307-318

7 MM 3/8 3/4 2-112 4 5-307-007 19 MM 3/4 1-5/8 3-3/4 4 5-307-319

8 MM 3/8 3/4 2-12 4 5-307-008 20 MM 3/4 1-718 4-1/8 4 5-307-320

9 MM 3/8 3/4 2-12 4 5-307-009 22 MM 3/4 1-7/8 4-1/8 4 5-307-322

10 MM 3/8 1 211116 4 5-307-010 24 MM 314 2 4112 4 5-307-324

11 MM 3/8 1 2-11/16 4 5-307-011 22 MM 7/18 1-718 4-1/8 4 5-307-422

12 MM 3/8 1 2-1116 4 5-307-012 24 MM 7/8 2 4-1/2 4 5-307-424

13 MM 12 1-1/4 3-1/4 4 5-307-113 32 MM 1 2 4-112 6 5-307-532

14 MM 12 1-1/4 3-1/4 4 5-307-114 36 MM 1 2 4-12 6 5-307-536

15 MM 112 1-3/8 3-3/8 4 5-307-115

Fresas (Cortadores) Verticales de Filos I\/IL’JItipIes, Longitud Larga

————

e Corte al Centro y Sin Corte al Centro } g o

e Punta Sencilla i.“g..

e Corte a la Derecha
e Acero Alta Velocidad y 8% de Cobalto M-42

Dia. de Dié. del Longitud | Longitud | Numero NU”TIE?’ ﬁ;e:)rte Numero de Parte
Fresa Mango de Corte Total de Filos Alta Velocidad CobaltoM-42
(Cortador)| (Zanco) Corte al Centro Corte al Centro
1/4 3/8 1-1/4 3-1/16 4 5-314-005 5-316-005
5/16 3/8 1-3/8 3-1/8 4 5-314-010 5-316-010
3/8 3/8 1-1/2 3-1/4 4 5-314-015 5-316-015
7116 12 1-3/4 3-3/4 4 5-314-020 5-316-020
12 12 2 4 4 5-314-025 5-316-025
3/4 12 3 5-1/4 4 5-314-030 -
5/8 5/8 2-112 4-5/8 4 5-314-035 5-316-035
3/4 3/4 3 5-1/4 4 5-314-040 5-316-040
1 3/4 4 6-1/2 4 5-314-045 -
718 718 3-1/2 5-3/4 4 5-314-060 5-316-060
1 1 4 6-1/2 4 5-314-065 5-316-065
1-1/4 1 4 6-1/2 6 5-314-075 -
1-3/8 1 4 6-1/2 6 5-314-080 -
1-1/2 1 4 6-1/2 6 5-314-085 -
1-1/4 1-1/4 4 6-1/2 4 5-314-090 =
1-1/4 1-1/4 4 6-1/2 6 5-314-095 =
1-1/2 1-1/4 4 6-1/2 6 5-314-100 -

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES Servicio al Cliente * +1-508-653-8897  800-992-4766

e www.toolmex.com
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Fresas (Cortadores) Verticales de Cobal@ Y HSS"

Cutting Tool
Solutions

Fresas (Cortadores) Verticales de Filos I\/IUItipIes, Extra Largas

e Corte al Centro

: }\. \;Qh\ -A"‘ £,
¢ Punta Sencilla "hﬁﬁs%»
e Acero Alta Velocidad

" ” Numer P
DFI:e: sie Il?lllg.ngﬂ Longitud | Longitud Nuamero u“H‘;S(')' (:\ecera:)rte
(Cortador) {Zanco) de Corte Total de Filos Alta Velocidad
Corte al Centro
1/4 3/8 1-3/4 3-9/16 4 5-424-005
5/16 3/8 2 3-3/4 4 5-424-010
3/8 3/8 2-112 4-1/4 4 5-424-015
112 12 3 5 4 5-424-020
5/8 12 4 6-1/8 4 5-424-025
3/4 12 4 6-1/4 4 5-424-030
5/8 5/8 4 6-1/8 4 5-424-035
3/4 3/4 4 6-1/4 4 5-424-040
7/8 7/8 5 7-114 4 5-424-045
1 1 6 8-112 4 5-424-050
1-1/4 1-1/4 6 8-1/2 4 5-424-055
1-1/4 1-1/4 6 8-1/2 6 5-424-060
1-112 1-1/4 8 10-9/16 6 5-424-065

Fresas (Cortadores) Verticales de 4 Filos, Doble Punta

e Corte al Centro
e Acero Alta Velocidad y 8% de Cobalto M-42

Dia. de Dia. del Longitud Longitud Nur:lgrso ii:gte Numero de Parte
fresa Mango de Corte Total Alta Velocidad Cobalto M-42
(Cortador) (Zanco) Corte al Centro Corte al Centro
1/8 3/8 3/8 3-1/16 5-254-005 5-256-005
5/32 3/8 7116 3-1/8 5-254-010 5-256-010
3/16 3/8 12 3-1/4 5-254-015 5-256-015
13/64 3/8 9/16 3-1/4 5-254-020 5-256-020
7132 3/8 9/16 3-1/4 5-254-025 5-256-025
15/64 3/8 9/16 3-1/4 5-254-030 5-256-030
114 3/8 5/8 3-3/8 5-254-035 5-256-035
9/32 3/8 11716 3-3/8 5-254-040 5-256-040
5/16 3/8 3/4 3-1/2 5-254-045 5-256-045
11/32 3/8 3/4 3-112 5-254-050 5-256-050
3/8 3/8 3/4 3-112 5-254-055 5-256-055
13/32 12 1 4-1/8 5-254-060 5-256-060
7116 12 1 4-1/8 5-254-065 5-256-065
15/32 12 1 4-1/8 5-254-070 5-256-070
12 12 1 4-1/8 5-254-075 5-256-075
9/16 5/8 1-3/8 5 5-254-080 5-256-080
5/8 5/8 1-3/8 5 5-254-085 5-256-085
11/16 3/4 1-5/8 5-5/8 5-254-090 5-256-090
3/4 3/4 1-5/8 5-5/8 5-254-095 5-256-095
13/16 718 1-7/8 6-1/8 - 5-256-100
718 718 1-7/8 6-1/8 5-254-105 5-256-105
15/16 1 1-7/18 6-3/8 - 5-256-110
1 1 1-7/18 6-3/8 5-254-115 -

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES
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FRESAS (CORTADORES) VERTICALES DE COBALTO Y “HSS”

R

Cutting Tool
Solutions

Fresas de Bola (Cortador Punta Redonda) de Filos Multlples
Longitud Regular

¢ Punta Sencilla
e Corte a la Derecha
e Acero Alta Velocidad y 8% de Cobalto M-42

Dia. Dia. del 5 . . Numer P; .
Fos | Mango | Lo Lonitad | Mimero | 25i¥ oo A | imerede ot
(Cortador)| (Zanco) Velocidad
1/8 3/8 3/8 2-5/16 4 5-225-003 5-226-003
3/16 3/8 12 2-3/8 4 5-225-005 5-226-005
1/4 3/8 5/8 2-7116 4 5-225-010 5-226-010
5/16 3/8 3/4 2-112 4 5-225-012 5-226-012
3/8 3/8 3/4 2-1/2 4 5-225-015 5-226-015
7116 3/8 1 2-11/16 4 5-225-0181 -
12 12 1-1/4 3-1/4 4 5-225-020 5-226-020
5/8 5/8 1-5/8 3-3/4 4 5-225-025 5-226-025
3/4 3/4 1-5/8 3-7/18 4 5-225-030 5-226-030
7/8 718 1-7/18 4-1/8 4 5-225-035 -
1 1 2 4-112 4 5-225-040 5-226-040
1-1/4 1-1/4 2 4-1/2 6 5-225-045 -
1-1/2 1-1/4 2 4-1/2 6 5-225-050 5-226-050

Fresas (Cortadores) Verticales para Desbaste

e Punta Sencilla
e Diente de Paso Ordinario
® 8% de Cobalto M-42

DF'fé s";e azh‘é‘;l Longi_tud Namero Longitud Numero de Parte
(Cortador) (zanco) de Filo de Filos Total Cobalto M-42

1/4 3/8 5/8 3 2-716 5-431-005
5/16 3/8 3/4 3 2-1/2 5-431-010
3/8 3/8 3/4 4 2-112 5-431-015
716 3/8 1 4 2-11/16 5-431-017
12 12 1-1/4 4 3-1/4 5-431-020
112 12 2 4 4 5-431-025
9/16 112 1-3/8 4 3-3/8 5-431-027
5/8 5/8 1-5/8 4 3-3/4 5-431-030
5/8 5/8 2-1/2 4 4-5/8 5-431-031
11/16 5/8 1-5/8 4 3-3/4 5-431-033
3/4 5/8 1-5/8 4 3-3/4 5-431-035
3/4 3/4 1-5/8 4 3-3/4 5-431-040
3/4 5/8 3 4 5-1/8 5-431-045
3/4 3/4 3 4 5-1/4 5-431-050
718 3/4 1-7/8 5 4-1/8 5-431-055
718 3/4 3-172 5 5-3/4 5-431-060
1 1 2 5 4-1/2 5-431-065

1 3/4 2 5 4-1/4 5-431-070

1 1 4 5 6-1/2 5-431-075
1-1/8 1 2 6 4-1/2 5-431-080
1-1/4 3/4 2 6 4-1/4 5-431-083
1-1/4 1-1/4 2 6 4-1/2 5-431-085
1-1/4 1-1/4 3 6 5-1/2 5-431-086
1-1/4 1-1/4 4 6 6-1/2 5-431-087
1-12 3/4 2 6 4-1/4 5-431-0880
1-1/2 1-1/4 2 6 4-1/2 5-431-090
1-1/2 1-1/4 4 6 6-1/2 5-431-095
*Juego de 4 Piezas: 1/2,5/8,3/4 & 1" 5-431-150

FRESAS (CORTADORES) VERTICALES Servicio al Cliente ¢ +1-508-653-8897  800-992-4766

e www.toolmex.com



Fresas (Cortadores) Circulares y Sierras Circulares

Cutting Tool
Solutions
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Cutting Tool
Solutions

Velocidades y Avances Recomendados para Fresas (Cortadores)
Circulares con Corte Lateral

e Profundidad de Corte = .050" to .250"
e Usar las maximas velocidades y avances recomendados para profundidades de corte mas pequefas

Material para Maquinar Dureza SFM Carga d? Viruta
(BHN) range por Diente
Aceros al Carbon Maquinables 1212, 1108, 1213, 1116,1118,1211, 1140, 1151 100-150 120-180 .002-.006"
Aceros al Carbon Maquinables - Plomados 12114 100-150 120-190 .002-.006"
Aceros al Carbon - forjado bajo en carbon = 1009, 1011, 1012, 1016, 1018,
1022,1025, 1518 al carbon medio = 1030, 1035,1040,1045,1049,1053,1524 85-125 100-130 .002-.006"
al carbon alto = 1070, 1075, 1090, 1551
125-200 75-90 .002-.006"
200-250 50-70 .002-.005"
Acero aleado 4110 4120 4140, 4320, 5120, 8115 8620 175-225 50-65 .002-.004"
Funcion nodular, ductil o esferoidal clase 25, 30, 35, 40, 45 & 50 190-225 80-100 .002-.006"
Acero Inoxidable 175-225 50-65 .002-.004"
230-300 40-60 .002-.004"
Aleaciones de Aluminio 2024,5050, 5056, 6061 N/A 200-400 .002-.010"

Revolucién por Minuto (RPM= (3.82 x SFM)/ Didametro de Corte
Tasa de Avance Pulgadas por Revolucién (IPR) = Carga de viruta por diente x # de dientes
Tasa de Avance Pulgadas por Minuto (IPM) = IPR x RPM

Cuneros Estandar para Fresas (Cortadores) Circulares y Sierras Circulares

MILLING CUTTERS AND SAWS TECHNICAL REFERENCE

Diametro del Agujero CUNA cuadrada Tamafio
del Cortador nominal
12" 3/32"
5/8" 1/8"
3/4" 1/8"
718" 1/8"
1" 1/4"
1-1/4" 5/16"
1-12" 3/8"
1-3/4" me"
2" 12"
2-112" 5/8"
3" 3/4"
3-1/2" 7/8"
4" 1"
412" 1-1/8"
5" 1-1/4"

FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897
e U.S.A.: 800-992-4766 » www.toolmex.com



Fresas (Cortadores) Circulares

Cutting Tool

Solutions

Fresas (Cortadores) Angulares Sencillas

e Corte a la Derecha
e Mango (Zanco) Weldon

e Acero Alta Velocidad
Dia. del Cortador Ancho Dlé.(g:Ll‘\:Icl)e;ngo Lo_;_g;lud Angulo NUmero de Parte
112 1/8 3/8 2-1/8 45° 5-680-001
3/4 3/16 3/8 2-1/8 45° 5-680-002
1 5116 12 2-12 45° 5-680-003
1-1/2 12 3/4 2-3/4 45° 5-680-004
12 7/32 3/8 2-1/8 60° 5-680-005
3/4 5/16 3/8 2-1/8 60° 5-680-006
1 7116 12 2-112 60° 5-680-007
1-112 5/8 3/4 2-3/4 60° 5-680-008

Fresa (Cortador) Céncava con Mango (Zanco

e Acero Alta Velocidad
Radio Dlé.(gglnlzltlja)mgo LOT"CEJ,(';IUd Dia. del Cortador Nﬂ';'if;;’ de Numero de Parte
1/32 12 3 3/4 6 5-693-005
116 12 3 3/4 6 5-693-010
3/32 12 3 3/4 6 5-693-015
1/8 3/4 3-12 1 6 5-693-020
5/32 3/4 3-112 1 6 5-693-025
3/16 3/4 3-12 1 6 5-693-030
1/4 3/4 4 1-1/4 4 5-693-035
5/16 3/4 4 1-1/4 4 5-693-040
3/8 3/4 4-3/16 1-172 4 5-693-045

Nota: La forma total es el radio x 2

(ODNVZ) OONVIN NOD SIHVYINDYHID (SIHOAVLIYOD) SYSIud

Fresa (Cortador) Convexa con Mango (Zanco)
e Acero Alta Velocidad

Radio |DiédelMango | Longitid iy g cortagr|  Nimerode | Nimero de
1/32 12 3 3/4 6 5-690-005
116 12 3 3/4 6 5-690-010
3/32 12 3 718 6 5-690-015

1/8 3/4 3-1/2 1-1/4 6 5-690-020
5/32 3/4 3-1/2 1-5/16 6 5-690-025
3/16 3/4 3-112 1-3/8 6 5-690-030
1/4 3/4 4 1-112 6 5-690-035
5/16 3/4 4 1-5/8 6 5-690-040
3/8 3/4 4 1-3/4 6 5-690-045

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES



FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES CON MANGO (ZANCO)

Cutting Tool
Solutions

Fresa (Cortador) de Angulo Doble

o Corte a la Derecha

e Acero Alta Velocidad
Angulo Dia. del Dia. del Mango Longitud Espesor del Numero de
Incluido Cortador (Zanco) Total Cortador Parte
60° 3/4 3/8 2-3/8 3/16 5-682-010
60° 1 12 2-27132 5/16 5-682-020
60° 1-3/8 5/8 3-7/32 716 5-682-040
60° 1-12 5/8 3-3/8 12 5-682-060
60° 1-7/8 3/4 3-25/32 5/8 5-682-080
90° 3/4 3/8 2-7116 114 5-682-110
90° 1 12 2-29/32 3/8 5-682-120
90° 1-3/8 5/8 3-9/32 12 5-682-140
90° 1-172 5/8 3-7116 916 5-682-160
90° 1-7/8 3/4 3-25/32 5/8 5-682-180
Fresa (Cortador) Cola de Milano
e Longitud Regular
e Corte a la Derecha
¢ Mango (Zanco) Weldon
e Acero de Alta Velocidad y 8% Cobalto M42
Dia. del Ancho del | Dia. Mango Longitud Numero de gl N""Rg‘r’od:l::“elnamero de Parte|
Cortador Cortador (Zanco) Total Filos 9 Velocidad Cobalto
3/8 18 3/8 2-1/8 6 45° 5-721-003 5-722-003
12 5/32 3/8 2-1/8 6 45° 5-721-005 5-722-005
3/4 1/4 3/8 2-1/8 8 45° 5-721-010 5-722-010
1-3/8 7116 5/8 2-718 10 45° 5-721-015 5-722-015
1-7/8 9/16 718 3-1/4 12 45° 5-721-020 5-722-020
2-1/4 5/8 1 3-3/4 12 45° 5-721-025 5-722-025
3/8 3/16 3/8 2-1/8 6 60° 5-721-028 5-722-028
12 1/4 3/8 2-1/8 6 60° 5-721-030 5-722-030
3/4 5/16 3/8 2-1/8 8 60° 5-721-035 5-722-035
1-3/8 9/16 5/8 2-7/18 10 60° 5-721-040 5-722-040
1-7/18 13/16 718 3-1/4 12 60° 5-721-045 5-722-045
2-1/4 1-1/16 1 3-3/4 12 60° 5-721-050 5-722-050
Juego de 5 Piezas: 3/8" 5-721-200 5-722-200
Juego de 5 Piezas: 3/8 hasta 2-1/4", 60° 5-721-201 -

FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES
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Fresas (Cortadores) Circulares

Cutting Tool

Solutions
Fresa (Cortador) para Redondear Esquinas my
e Longitud Regular m
e Corte a la Derecha >
e Mango (Zanco) Weldon —_
e Acero de Alta Velocidad y 8% Cobalto M42 8
-~
>
o [Pt gt | e P e g 3
Alta Velocidad
116 3/8 7/16 2112 5-550-005 5-551-005 a
332 3/8 12 2112 5-550-010 5-551-010 -
118 3/8 5/8 2112 5-550-014 - >
118 12 518 3 5-550-015 5-551-015 =
532 12 3/4 3 5-550-020 5-551-020 >
3/16 12 718 3 5-550-025 5-551-025 -
3/16 3/4 78 3-1/8 5-550-030 5-551-030 m
1/4 12 1 3 5-550-035 5-551-035 (w)
14 3/4 1 3-1/4 5-550-040 5-551-040 (@)
9/32 12 1 3 5-550-041 - =
9132 518 1 3 5-550-042 5-551-042 o
5/16 12 1-1/8 3-1/4 5-550-045 5-551-045 m
5/16 518 1-1/8 3112 5-550-046 - >
5/16 3/4 1-1/8 3-1/4 5-550-047 5-551-047 =
5/16 78 1-1/8 3112 5-550-050 = m
3/8 12 1-1/4 3112 5-550-055 5-551-055 w
3/ 3/4 1-1/4 3112 5-550-057 5-551-057 0
3/ 78 1-1/4 3-3/4 5-550-060 5-551-060 (-
716 3/4 1-3/8 3-3/4 5-550-062 5-551-062 E
716 1 1-3/8 4 5-550-065 - >
15/32 3/4 17116 3-3/4 5-550-066 - n
17 3/4 1-112 3718 5-550-067 5-551-067
12 1 1-12 418 5-550-070 5-551-070
9/16 3/4 1-5/8 4 5-550-071 -
5/8 3/4 1-5/8 4 5-550-073 5-551-073
518 1 1-5/8 4 5-550-075 =
21132 3/4 1-3/16 4 5-550-077 =
3/4 3/4 1-7/8 4 5-550-083 5-551-083
3/4 1 1-7/8 4 5-550-085 5-551-085
13/16 1 2-1/8 4 5-550-092 -
1 3/4 2-9/16 4 5-550-097 -
1 1 2-9/16 4 5-550-098 -
Juego de 8 Piezas: 1/16" a 1/4" y5/16" a 3/8" 5-550-100 5-551-100
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Fresas (Cortadores) Circulares

Cutting Tool

Solutions
~ n n
2 Fresas (Cortadores) en T para Cufiero "Woodruff
LLI ¢ Tipo Mango (Zanco)
Z e Dientes Rectos y Alternos
) e Mango (Zanco) Recto de Diametro 1/2" )
: e Acero de Alta Velocidad v g
gt: =
Q. Americano | DiéNominal | - GTE0 et Dlentes Rectos | Diontes Ao
- 202 1/4 116 2-1/16 5-727-0005 5-728-0005
P 202-112 5116 116 2-1116 5-727-0006 5-728-0006
(1] 302-172 5/16 3/32 2-3/32 5-727-001 5-728-001
~ 203 3/8 116 2-1116 5-727-002 5-728-002
tﬂ 303 3/8 3/32 2-332 5-727-003 5-728-003
o 403 3/8 1/8 2-1/8 5-727-004 5-728-004
(@) 204 112 116 2116 5-727-005 5-728-005
[a) 304 12 3/32 2-3/32 5-727-010 5-728-010
< 305 5/8 3/32 2-3/32 5-727-015 5-728-015
= 404 12 1/8 2-1/8 5-727-020 5-728-020
oc 405 5/8 1/8 2-1/8 5-727-025 5-728-025
(@) 406 3/4 1/8 2-1/8 5-727-030 5-728-030
O 505 5/8 5/32 2-5/32 5-727-035 5-728-035
~— 605 5/8 316 2-3/16 5-727-040 5-728-040
! 506 3/4 5/32 2-5/32 5-727-045 5-728-045
5) 806 3/4 1/4 2-1/4 5-727-050 5-728-050
L 507 7/8 5/32 2-5/32 5-727-055 5-728-055
o 606 3/4 316 2-3/16 5-727-060 5-728-060
L 607 7/8 316 2-3/16 5-727-065 5-728-065
707 7/8 7/32 2-7/32 5-727-070 5-728-070
608 1 316 2-3/16 5-727-075 5-728-075
708 1 7/32 2-7/32 5-727-080 5-728-080
1208 1 3/8 2-3/8 5-727-085 5-728-085
609 1-1/8 3/16 2316 5-727-090 5-728-090
807 7/8 1/4 2-1/4 5-727-095 5-728-095
808 1 1/4 2-1/4 5-727-100 5-728-100
709 1-1/8 7132 2-7/32 5-727-105 5-728-105
809 1-1/8 1/4 2-1/4 5-727-110 5-728-110
610 1-1/4 3/16 2:3/16 5-727-115 5-728-115
710 1-1/4 7132 2-7/32 5-727-120 5-728-120
810 1-1/4 1/4 2-1/4 5-727-125 5-728-125
811 1-3/8 1/4 2-1/4 5-727-130 5-728-130
812 1112 1/4 2-1/4 5-727-135 5-728-135
1008 1 5/16 2-5/16 5-727-140 5-728-140
1009 1-1/8 5/16 2-5/16 5-727-145 5-728-145
1010 1-1/4 5/16 2-5/16 5-727-150 5-728-150
1011 1-3/8 5/16 2-5/16 5-727-155 5-728-155
1012 1112 5/16 2-5/16 5-727-160 5-728-160
1210 1-1/4 3/8 2-3/8 5-727-165 5-728-165
1211 1-3/8 3/8 238 5-727-170 5-728-170
1212 1-172 3/8 238 5-727-175 5-728-175
Juego de 8 Piezas: Norma Americana # 204, 304, 305, 406, 605, 606, 608, 806 5-727-508 5-728-508
Juego de 9 Piezas: Norma Americana # 204, 404, 406, 806, 606, 608, 808, 610, 1210 5-727-509 5-728-509
Juego de 41 Piezas Incluye Todos los Tamafios 5-727-541 -
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Fresas (Cortadores) Circulares

Cutting Tool

Solutions
Fresas (Cortadores) Circulares my
e Acero de Alta Velocidad m
7
—~
o
v
|
Cortadores Céncavos Cortadores Convexos g
Cortadores Concavos Cortadores Convexos O
Didel | D | aquro |Mamerode | Nimerode Didl | D | aquero |Mamerode | Nimerode =
1/8 2-1/4 1 14 5-703-015 116 2-1/4 1 14 5-700-005 g}
5/32 2-1/4 1 14 5-703-020 3/32 2-1/4 1 14 5-700-010 n
3/16 2-1/4 1 14 5-703-025 1/8 2 7/18 14 5-700-015 —
7132 2-1/4 1 14 5-703-030 1/8 2-1/4 1 14 5-700-020 ~
1/4 2-112 1 14 5-703-035 5/32 2-1/4 1 14 5-700-025 n
9/32 2-112 1 12 5-703-037 3/16 2-1/4 1 14 5-700-030 S
5/16 2-3/4 1 12 5-703-040 7132 2-1/4 1 14 5-700-035 >
11/32 2-3/4 1 12 5-703-045 1/4 1 7/8 14 5-700-037 w
3/8 2-3/4 1 12 5-703-050 1/4 2-1/4 1 14 5-700-039 m
7116 3 1 12 5-703-060 14 2-172 1 14 5-700-040 wn
12 2-1/4 7/8 12 5-703-063 9/32 2-112 1 14 5-700-045
12 3 1 12 5-703-065 516 2-3/4 1 12 5-700-050
9/16 3 1 12 5-703-070 11/32 2-3/4 1 12 5-700-055
5/8 2-3/4 1 12 5-703-073 3/8 2-1/4 7/8 12 5-700-057
12 3 1 12 5-703-074 3/8 2-3/4 1 12 5-700-060
5/8 3-12 1-1/4 12 5-703-075 13/32 2-3/4 1 12 5-700-065
3/4 3 1 12 5-703-082 7116 3 1 12 5-700-070
3/4 3-3/4 1-1/4 12 5-703-085 12 3 1 12 5-700-075
718 3-1/4 1 12 5-703-092 9/16 2-3/4 1 12 5-700-077
1 3-1/4 1 10 5-703-105 9/16 3 1 12 5-700-080
1 4-1/4 1-1/4 10 5-703-110 5/8 2-3/4 1 12 5-700-082
1-1/16 4 1-1/4 14 5-703-115 5/8 3 1 12 5-700-083
1-1/4 4 1-1/4 10 5-703-125 5/8 3-112 1 12 5-700-084
1-1/2 4-1/4 1-1/4 10 5-703-135 5/8 3-12 1-1/4 12 5-700-085
1-3/4 5-112 1-1/4 10 5-703-145 1116 3 1 12 5-700-090
3/4 3 1 12 5-700-092
3/4 3-3/4 1-1/4 12 5-700-095
718 3-1/4 1 12 5-700-102
7/8 4 1-1/4 12 5-700-105
1 3-1/4 1 12 5-700-115
1 4-1/4 1-1/4 12 5-700-120
1-1/8 4 1-1/4 12 5-700-125
1-1/4 4 1-1/4 12 5-700-130
1-3/8 4-1/4 1-1/4 12 5-700-135
1-1/2 4-1/4 1-1/4 12 5-700-140
1-5/8 5-112 1-1/4 12 5-700-145
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Fresas (Cortadores) Circulares

Cutting Tool
Solutions

4| Fresas (Cortadores) Angulares Sencillas
n<: * Corte a la Derecha e Izquierdas en Angulos de 45° y 60°
— e Acero Alta Velocidad
-
9
E Did Ancho de | Tamafio | Numero | Corteala Corteala Corteala Corteala
(U] : Cara Agujero |de Dientes| Derecha 45° |Izquierda 45°| Derecha 60 |lzquierda 60°
Py 2-1/2 12 718 18 5-712-005 5-715-005 5-712-010 5-715-010
W 2-3/4 12 1 18 5-712-015 5-715-015 5-712-020 5-715-020
g 3 12 1 22 5-712-023 5-715-023 5-712-024 5-715-024
o 3 12 1-1/4 22 5-712-025 = 5-712-030 =
Q 3 5/8 1 22 5-712-035 5-715-035 5-712-040 =

3 5/8 1-1/4 22 5-712-045 = 5-712-050 =
E 3 3/4 1 22 5-712-055 5-715-055 5-712-060 5-715-060
o 3 3/4 1-1/4 22 = = 5-712-070 5-715-070
O 4 12 1 26 5-712-075 5-715-075 5-712-080 =
u 4 12 1-1/4 26 = 5-715-085 5-712-090 =
S 4 3/4 1 26 5-712-095 5-715-095 5-712-100 5-715-100
(V] 4 3/4 1-1/4 26 5-712-105 5-715-105 5-712-110 5-715-110
< 4 1 1-1/4 26 5-712-115 5-715-115 5-712-120 5-715-120
:‘J’J’ 5 3/4 1-1/4 28 = 5-715-125 5-712-130 5-715-130
o 5 1 1-1/4 28 5-712-135 5-715-135 5-712-140 5-715-140
LL. 6 3/4 1-1/4 30 5-712-145 = = =

Fresas (Cortadores) Angulares Dobles

e Angulos de 45°, 60°, y 90°
e Acero Alta Velocidad

Dia. Ancho de Tam_ar"\o Nl]r_nero Numero de Parte | Numero de Parte Numero de Parte
Cara |Agujero|de Dientes 45° 60° 90°

2-3/4 12 1 18 5-718-005 5-718-010 5-718-015
3 5/8 1 22 5-718-020 5-718-025 5-718-030
3 3/4 1 22 - 5-718-035 5-718-040
4 12 1-1/4 26 5-718-045 5-718-050 5-718-055
4 3/4 1 26 5-718-060 5-718-065 5-718-070
4 3/4 1-1/4 26 5-718-075 5-718-080 5-718-085
4 1 1-1/4 26 - 5-718-090 5-718-095
5 3/4 1-1/4 28 - 5-718-105 5-718-110
5 1 1-1/4 28 5-718-115 5-718-120 5-718-125
6 3/4 1-1/4 30 - 5-718-135 5-718-140
6 1 1-1/4 30 5-718-145 5-718-150 5-718-155
6 1-1/2 1-1/4 30 5-718-160 5-718-165 5-718-170
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Fresas (Cortadores) Circulares

Cutting Tool
Solutions

Fresas (Cortadores) Circulares “Shell”

e Hélice 20° a la Derecha
e Acero Alta Velocidad

Numero de Parte

Dia. de Tamano del | Longitudde | Numero de Ancho del Corte a la Derecha

Fresa Agujero Corte Filos Cuiero “HSS" Acero Alta

Velocidad

1-1/4 12 1 8 114 5-450-005
1-172 12 1-1/8 8 1/4 5-450-010
1-3/4 3/4 1-1/4 8 5/16 5-450-015
2 3/4 1-3/18 10 5/16 5-450-020
2-1/4 1 1-1/2 10 3/8 5-450-025
2-112 1 1-5/8 10 3/8 5-450-030
2-3/4 1 1-5/8 10 3/8 5-450-035
3 1-1/4 1-3/4 10 12 5-450-040
3-1/2 1-1/4 1-7/18 12 112 5-450-045
4 1-172 2-1/4 14 5/8 5-450-050
5 1-172 2-1/4 16 3/4 5-450-060
5-172 2 2-1/4 16 3/4 5-450-065
6 2 2-1/4 16 3/4 5-450-070

+T13HS,, STHVINDYHID (STHOAVYLIYOD) SVYSIYd
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FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES PARA ENGRANES

Fresas (Cortadores) Circulares

Cutting Tool

Solutions
Fresas (Cortadores) Circulares para Engranes, 14.1/2°
® AnQUIO de preSién 14.172° La altura del diente (H) esta en pulgadas
® En cada paso diametral listado, se requieren 8 fresas para ' DP es el paso diametral

tallar un juego completo de engranajes, desde 12 dientes
hasta la cremallera plana

e Cuando se ordene la fresa, es necesario indicar el paso
diametral y el nimero del cortador, segn la tabla de abajo,
conforme al nimero de dientes a tallarse, ademas se debe
especificar el tamafo del agujero de la fresa

e Estos cortadores pueden afilarse repetidamente, sin alterarse su forma original

e Acero Alta velocidad

Numero de Parte series 5-860-

Cuando ordene, por favor usar el nimero de parte completo, 5-860- mas un sufijo de 3 digitos de la tabla

Paso Dia. del | Tamaiio del La altura del diente (H) esta en pulgadas orieton Rango
Diametral | Cortador | Agujero 1 2 3 4 5 6 7 8 Nimero - ::t o
3 5-1/4 1-12 - 018 - - - - - -
3 5-1/4 1-1/4 - - — e |- ws | - - ; 1:::$§Zk
3 4-3/4 1-1/4 - 026 027 028 029 - 031 - 3 3552
4 4-1/12 1-12 033 - 035 036 - 038 039 - 2 263
4 4-1/4 1-1/4 - 042 043 044 045 046 - 048 5 125
4 3-5/8 1 - 050 - 052 053 - 055 056 6 1720
5 3-3/4 1-1/4 057 058 059 060 061 062 063 - 7 1216
5 3-5/8 1 417 418 - 420 an - 423 - 8 1213
5 3-3/8 1 065 - - - 069 070 - -
6 3-1/2 1-1/4 - 074 075 076 077 078 079 080
6 3-1/8 1 081 082 083 084 085 086 087 088
7 3-3/8 1-1/4 - 090 091 092 - - 095 -
7 2-718 1 097 098 099 100 101 102 103 -
8 3-1/4 1-1/4 105 - - 108 - - - -
8 2-718 1 113 114 115 116 117 118 119 120
9 3-1/8 1-1/4 - - - - - 126 - -
9 2-3/4 1 - 130 131 132 133 134 - 136
10 2-3/4 1 137 138 139 140 141 142 143 144
10 2-3/8 718 145 146 147 148 149 150 - 152
12 2-5/8 1 169 170 171 172 173 174 175 176
12 2-1/4 718 177 178 179 180 181 182 183 184
14 2-112 1 185 186 187 188 189 190 191 192
14 2-1/8 718 - 194 195 196 - - 199 200
16 2-112 1 201 202 203 204 205 206 207 208
16 2-1/8 1 425 426 - 428 - - - 432
16 2-1/8 718 - 210 211 212 213 214 215 216
18 2-3/8 1 217 218 219 220 221 222 223 224
18 2 718 - - - - - 230 - -
20 2-3/8 1 233 234 235 236 237 238 239 240
20 2 718 241 242 243 244 - 246 247 248
24 2-1/4 1 265 266 267 268 269 270 27N 272
24 1-3/4 718 273 274 275 276 277 278 - 280
26 2-1/4 1 - - - 284 - - 287 -
26 1-3/4 718 - 290 291 - - - - -
28 2-1/4 1 - - - 300 - - 303 -
28 1-3/4 718 305 - 307 - - - 311 -
30 2-1/4 1 313 - - - 317 318 319 -
30 1-3/4 718 - - - - - - 327 328
32 2-1/4 1 329 330 331 332 333 334 335 336
32 2-1/4 718 - 434 - - - - - -
32 1-3/4 718 337 338 339 340 - 342 343 344
36 2-1/4 1 345 - - - 349 - - -
36 1-3/4 718 353 354 - 356 - - 359 -
40 2-1/4 1 - 362 - - - - - 368
40 1-3/4 718 369 - - - - - - -
48 2-1/4 1 - 378 - - - - 383 -
48 1-3/4 718 385 386 387 388 389 390 391 392
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Fresas (Cortadores) Circulares

Cutting Tool
Solutions

Fresas Médulo (Cortadores) para Engranes, 20°

e Angulo de Presion 20°

* Para cada modulo listado, desde 0.5 hasta 7 mm, se requieren 8 fresas para tallar
un juego completo de engranes desde 12 dientes hasta cremallera plana

e Estos cortadores pueden afilarse repetidamemnte, sin alterarse su forma original

e Acero Alta Velocidad

Numero de Parte series 5-862-
Cuando ordene, por favor usar el nimero de parte completo, 5-862- mas un sufijo de 4 digitos de la tabla.

DiaRaell/Aauiere Cortadores Individuales Nur;:;: B
Médulo | 2 9yl

Cortador| mm Juegos de

1 2 3 4 5 6 7 8 8 Piezas

0.5 40 16 0051 0052 0053 0054 0055 0056 0057 0058 5-862-0050

0.7 40 16 0071 0072 0073 0074 0075 0076 0077 0078 5-862-0070

0.8 40 16 0081 0082 0083 0084 0085 0086 0087 0088 5-862-0080

1.0 50 16 0101 0102 0103 0104 0105 0106 0107 0108 5-862-0100

1.25 50 16 0121 0122 0123 0124 0125 0126 0127 0128 5-862-0120

1.5 56 22 0151 0152 0153 0154 0155 0156 0157 0158 5-862-0150
1.75 56 22 0171 0172 0173 0174 0175 0176 0177 0178 5-862-0170
2.0 63 22 0201 0202 0203 0204 0205 0206 0207 0208 5-862-0200
2.25 63 22 0221 0222 0223 0224 0225 0226 0227 0228 5-862-0220

2.5 63 22 0251 0252 0253 0254 0255 0256 0257 0258 5-862-0250
2.75 71 27 0271 0272 0273 0274 0275 0276 0277 0278 5-862-0270
3.00 71 27 0301 0302 0303 0304 0305 0306 0307 0308 5-862-0300
3.25 71 27 0321 0322 0323 0324 0325 0326 0327 0328 5-862-0320

3.50 80 27 0351 0352 0353 0354 0355 0356 0357 0358 5-862-0350
3.75 80 27 0371 0372 0373 0374 0375 0376 0377 0378 5-862-0370
4.0 80 27 0401 0402 0403 0404 0405 0406 0407 0408 5-862-0400
4.5 90 32 0451 0452 0453 0454 0455 0456 0457 0458 5-862-0450
5.0 90 32 0501 0502 0503 0504 0505 0506 0507 0508 5-862-0500
5.5 90 32 0551 0552 0553 0554 0555 0556 0557 0558 5-862-0550
6.0 100 32 0601 0602 0603 0604 0605 0606 0607 0608 5-862-0600
6.5 100 32 0651 0652 0653 0654 0655 0656 0657 0658 5-862-650
7.0 100 32 0701 0702 0703 0704 0705 0706 0707 0708 5-862-0700

SANVYONI VHVd SFHVINDYUID (SIHOAV.LHOD) SVSIHd

Médulos 1 hasta 7

Cortador Rango de
Namero Dientes

12&13
141016
1710 20
21to0 25
26 to 34
35to 54
55t0 134
135 to rack
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La altura del diente (H) estd en mm
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SIERRAS CIRCULARES PARA JOYEROS

Cutting Tool
Solutions

Sierras Circulares para Joyeros

e Tolerancias: Dia. Ext: +.015"

Diametro del Agujero: +.001"

Ancho: +.001"

e Las sierras con tamafio del agujero 5/16 son fabricadas sin cufero
e ANSI/ASME B94.19

e Usadas en ranurados, laminados y entubados
e Para cortar tuberia delgada, alambre e items similares, también para ranurar materiales muy delgados
e Acero Alta Velocidad

Sierras Circulares

Numerode | Numerode | Numerode | Numerode
5 T Dientes Parte_.I Part:e Partt_e Parte_.l
Dia. (pulgadas) spor Tam.ano Tam?no Tam'ano Tam.ano
lerra Agujero Agujero Agujero Agujero
1/4" 5/16"r 3/8" 1/2"
1 .008 99 5-746-001 5-746-002 5-746-003 5-746-004
1 .010 99 5-746-006 5-746-007 5-746-005 5-746-008
1 .012 99 5-746-011 - 5-746-010 5-746-013
1 .014 75 5-746-016 - 5-746-015 5-746-018
1 .016 75 5-746-021 - 5-746-020 5-746-023
1 .018 75 5-746-026 - 5-746-025 5-746-028
1 .020 75 5-746-031 5-746-032 5-746-030 5-746-033
1 .023 75 5-746-036 - 5-746-035 5-746-038
1 .025 75 5-746-039 - 5-746-040 5-746-042
1 .028 75 5-746-043 - 5-746-045 5-746-046
1 .032 75 5-746-047 - 5-746-050 5-746-049
1-1/4 .008 120 - - 5-746-052 5-746-053
1-1/4 .010 120 - 5-746-054 5-746-055 5-746-056
1-1/4 .012 120 - - 5-746-060 5-746-061
1-1/4 .014 99 - - 5-746-065 5-746-066
1-1/4 .016 99 - - 5-746-070 5-746-071
1-1/4 .018 99 - 5-746-074 5-746-075 5-746-076
1-1/4 .020 99 - 5-746-079 5-746-080 5-746-081
1-1/4 .023 99 - 5-746-084 5-746-085 -
1-1/4 .025 99 - 5-746-089 5-746-090 -
1-1/4 .028 99 - - 5-746-095 5-746-096
1-1/4 .032 99 - 5-746-099 5-746-100 5-746-101
1112 .008 140 - - 5-746-102 5-746-103
1-112 .010 140 - - 5-746-104 5-746-105
1-112 .012 140 - - 5-746-109 5-746-110
1-112 .013 140 - - - 5-746-111
1-112 .014 110 - - 5-746-114 5-746-115
1-112 .016 110 - - 5-746-119 5-746-120
1-12 .018 110 - - 5-746-124 5-746-125
1-12 .020 110 - - 5-746-129 5-746-130
1-12 .023 110 - - - 5-746-135
1-112 .025 110 - - 5-746-139 5-746-140
1-112 .028 110 - - 5-746-144 5-746-145
1-1/2 .032 110 - - 5-746-149 5-746-150

FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES

Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897

e U.S.A.: 800-992-4766 » www.toolmex.com



Sierras Circulares para Joyeros (continuacion)

e Tolerancias: Dia. Ext: +.015"
Diametro del Agujero: +.001"
Ancho: +.001"

® Las sierras con tamafio del agujero 5/16 son fabricadas sin cufero

e ANSI/ASME B94.19
e Usadas en ranurados, laminados y entubados
e Para cortar tuberia delgada, alambre e items similares, también para ranurar materiales muy delgados

Sierras Circulares

Cutting Tool
Solutions

s | Epesor | "o | Tamano Aguier
Sierra 1/2
2-112 .010 240 5-746-280
2-112 .012 240 5-746-285
2-112 .013 240 5-746-288
2-1/2 .014 190 5-746-290
2-172 .016 190 5-746-295
211 018 190 5-746-300
211 020 190 5746305
24112 023 190 5746310
24112 025 190 5746315
2112 028 190 5746320
2-12 .032 140 5-746-325
2-112 .035 140 5-746-330
2-112 .040 140 5-746-335
2-112 .045 140 5-746-340
2-1/2 .051 140 5-746-345
2-172 .057 140 5-746-350

e Acero Alta Velocidad
. Espesor Dientes Nl’lmefo de Parte Nﬁme{o de Parte
Dia. (pulgadas) s.por Tamaiio I-}'gulero Tamafio l-}gulero
ierra 3/8 1/2
1-3/4 .008 160 - 5-746-153
1-3/4 .010 160 5-746-154 5-746-155
1-3/4 .012 160 5-746-159 5-746-160
1-3/4 .014 132 5-746-164 5-746-165
1-3/4 .016 132 - 5-746-170
1-3/4 .018 132 5-746-174 5-746-175
1-3/4 .020 132 5-746-179 5-746-180
1-3/4 .023 132 - 5-746-185
1-3/4 .025 132 5-746-189 5-746-190
1-3/4 .028 132 = 5-746-195
1-3/4 .032 132 5-746-199 5-746-200
2 .008 190 5-746-202 5-746-203
2 .010 190 5-746-204 5-746-205
2 .012 190 5-746-209 5-746-210
2 .014 152 5-746-214 5-746-215
2 .016 152 5-746-219 5-746-220
2 .018 152 5-746-224 5-746-225
2 .020 152 5-746-229 5-746-230
2 .023 152 5-746-234 5-746-235
2 .025 152 5-746-239 5-746-240
2 .028 152 5-746-244 5-746-245
2 .032 110 5-746-249 5-746-250
2 .035 110 5-746-254 5-746-255
2 .036 110 — 5-746-258
2 .040 110 5-746-259 5-746-260
2 .045 110 5-746-264 5-746-265
2 .051 110 5-746-269 5-746-270
2 .057 110 5-746-274 5-746-275
2-1/4 .010 210 - 5-746-277
2-1/4 .014 210 - 5-746-279

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES
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SIERRAS CIRCULARES PARA JOYEROS

Cutting Tool
Solutions

Sierras Circulares para Joyeros (continuacién)

e Tolerancias: Did. Ext: +.015", Didmetro del Agujero: +.001", Ancho: +.001"

Sierras Circulares

e Las sierras con tamaiio del agujero 5/16 son fabricadas sin cuiero
o ANSI/ASME B94.19
e Usadas en ranurados, laminados y entubados
e Para cortar tuberia delgada, alambre e items similares, también para ranurar materiales muy delgados

e Acero Alta Velocidad
i, |Epesor puladas| Diespor | Mimerodepare | Wimersderarte | Nimerodeprte
3 .010 280 5-746-355 5-746-430 5-746-505
3 012 280 5-746-360 = 5-746-510
3 014 230 5-746-365 = 5-746-515
3 016 230 5-746-370 = 5-746-520
3 018 230 5-746-375 = 5-746-525
3 .020 230 5-746-380 = 5-746-530
3 023 230 5-746-385 = 5-746-535
3 025 230 5-746-390 = 5-746-540
3 028 230 5-746-395 5-746-470 5-746-545
3 032 168 5-746-400 5-746-475 5-746-550
3 035 168 5-746-405 5-746-480 5-746-555
3 .040 168 5-746-410 5-746-485 5-746-560
3 .045 168 5-746-415 = 5-746-565
3 051 168 5-746-420 5-746-495 5-746-570
3 057 168 5-746-425 = 5-746-575
4 016 310 5-746-580 = 5-746-710
4 018 310 5-746-585 = 5-746-715
4 020 310 5-746-590 = 5-746-720
4 023 310 5-746-595 = 5-746-725
4 025 310 5-746-600 = 5-746-730
4 028 310 5-746-605 = 5-746-735
4 032 220 5-746-610 5-746-675 5-746-740
4 035 220 5-746-615 = 5-746-745
4 .040 220 5-746-620 5-746-685 5-746-750
4 .045 220 = 5-746-690 5-746-755
4 051 220 5-746-630 5-746-695 5-746-760
4 057 220 5-746-635 5-746-700 5-746-765
4 .064 220 5-746-640 5-746-705 5-746-770
5 025 280 5-746-785 = 5-746-840
5 028 280 5-746-790 = 5-746-845
5 032 280 5-746-795 = 5-746-850
5 035 280 5-746-800 = 5-746-855
5 .036 280 = = 5-746-858
5 .040 280 5-746-805 = 5-746-860
5 .045 280 5-746-810 = 5-746-865
5 051 280 5-746-815 = 5-746-870
5 057 280 5-746-820 = 5-746-875
5 .064 280 5-746-825 = 5-746-880
6 035 340 = = 5-746-925
6 .040 340 5-746-895 = 5-746-930
6 045 340 5-746-900 = 5-746-935
6 051 232 5-746-905 5-746-906 5-746-940
6 057 232 = = 5-746-945
6 064 232 5-746-915 = 5-746-950
6 072 232 = = 5-746-953
6 081 232 = = 5-746-956
6 091 232 = = 5-746-959
6 102 232 = = 5-746-962
6 114 232 = = 5-746-965
6 128 232 = = 5-746-968

FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES

Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897

e U.S.A.: 800-992-4766 * www.toolmex.com



Sierras Circulares

Arbol para Sierras Circulares y Ranuradoras

Mango (Zanco) Recto

Dié. Arbol Longitud Tamaio Agujero | Numero de Parte
12 3-3/4 3/8 3-121-010
Mango (Zanco) R8
Longitud Tamaiio Agujero Numero de Parte
5-3/32 1/2",5/18",3/4",7/18" 1" 3-120-010
Tornillo de Arbol 5/16x24 3-120-900
Mango (Zanco) Weldon
Dia. Arbol | Longitud Tamano Agujero | Numero de Parte
112 2-9/16 112, 5/8, 314,718, 1 3-120-005

Sierras Circulares Ranuradoras de Tornillo

e Tolerancias: Dia. Ext: +.015"
Didmetro del Agujero: +.001"

Ancho: +.001"
e Acero Alta Velocidad
56 Dientes
Dia. Ancho de Tam_aﬁo Nl’lr_nero de | Numero de
Cara Agujero Dientes Parte
2-3/4 .012 1 56 5-745-455
2-3/4 .014 1 56 5-745-460
2-3/4 .016 1 56 5-745-465
2-3/4 .018 1 56 5-745-470
2-3/4 .020 1 56 5-745-475
2-3/4 .023 1 56 5-745-480
2-3/4 .025 1 56 5-745-485
2-3/4 .028 1 56 5-745-490
2-3/4 .032 1 56 5-745-495
2-3/4 .036 1 56 5-745-500
2-3/4 .040 1 56 5-745-505
2-3/4 .045 1 56 5-745-510
2-3/4 .051 1 56 5-745-515
2-3/4 .057 1 56 5-745-520
2-3/4 .064 1 56 5-745-525
2-3/4 072 1 56 5-745-530
2-3/4 .081 1 56 5-745-535
2-3/4 .091 1 56 5-745-540
2-3/4 102 1 56 5-745-545
2-3/4 114 1 56 5-745-550
2-3/4 128 1 56 5-745-555
2-3/4 144 1 56 5-745-560
2-3/4 162 1 56 5-745-565

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

Cutting Tool
Solutions

60 Dientes
Dia. Ancho de Tam_aﬁo Nt’lr_nero de | Numero de
Cara Agujero Dientes Parte
2-1/4 .008 5/8 60 5-745-084
2-1/4 .010 5/8 60 5-745-085
2-1/4 .012 5/8 60 5-745-090
2-1/4 .014 5/8 60 5-745-095
2-1/4 .016 5/8 60 5-745-100
2-1/4 .018 5/8 60 5-745-105
2-1/4 .020 5/8 60 5-745-110
2-1/4 .023 5/8 60 5-745-115
2-1/4 .025 5/8 60 5-745-120
2-1/4 .028 5/8 60 5-745-125
2-1/4 .032 5/8 60 5-745-130
2-1/4 .035 5/8 60 5-745-134
2-1/4 .036 5/8 60 5-745-135
2-1/4 .040 5/8 60 5-745-140
2-1/4 .045 5/8 60 5-745-145
2-1/4 .051 5/8 60 5-745-150
2-1/4 .057 5/8 60 5-745-155
2-1/4 .064 5/8 60 5-745-160
2-1/4 .072 5/8 60 5-745-165
2-1/4 .081 5/8 60 5-745-170
2-1/4 .091 5/8 60 5-745-175
2-1/4 102 5/8 60 5-745-180

FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES

i
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Sierras Circulares

Cutting Tool
Solutions

@) Sierras Circulares Ranuradoras de Tornillo (continuacion)

|

:' e Tolerancias: Dia. Ext; +.015"

= Diémetro del Agujero: +.001"

g Ancho: +.001"

[ )

= Acero Alta Velocidad

a

(V] - -

< 72 Dientes 72 Dientes

oc . Ancho de Tamano | Ndmerode | Numero de n Ancho de Tamafio | Nimerode | Numero de

O pia. Cara Agujero Dientes Parte Dia. Cara Agujero Dientes Parte

(a) 2-3/4 010 3/4 72 5-745-185 2-3/4 014 1 72 5-745-305

< 2-3/4 016 3/4 72 5-745-200 2-3/4 016 1 72 5-745-310

o 2-3/4 .020 3/4 72 5-745-210 2-3/4 018 1 72 5-745-315

- | 2-3/4 023 3/4 7 5-745-215 2-3/4 020 ! 72 5-745-320

P 2-3/4 025 3/4 7 5-745-220 2-3/4 023 ! 72 >-745-325

< 2-3/4 028 3/4 72 5-745-225 2-3/4 025 1 72 5-745-330

o 2-3/4 032 3/4 72 5-745-230 2-3/4 028 1 72 5-745-335

w 2-3/4 036 3/4 72 5-745-235 2-3/4 032 1 72 5-745-340

Ll 2-3/4 .040 3/4 72 5-745-240 2-3/4 035 1 72 5-745-343

o 2-3/4 .045 3/4 72 5-745-245 2-3/4 036 1 72 5-745-345

5 2-3/4 .051 3/4 72 5-745-250 2-3/4 .040 1 72 5-745-350

) 2-3/4 .057 3/4 72 5-745-255 2-3/4 045 1 72 5-745-355

() 2-3/4 .064 3/4 72 5-745-260 2-3/4 051 1 72 5-745-360

o 2-3/4 072 3/4 72 5-745-265 2-3/4 .057 1 72 5-745-365

G 2-3/4 .081 3/4 7 5-745-270 2-3/4 .064 1 72 5-745-370
2-3/4 .091 3/4 7 5-745-275 2-3/4 072 1 72 5-745-375

2 2-3/4 102 3/4 72 5-745-280 2-3/4 074 1 72 5-745-377

o 2-3/4 114 3/4 7 5-745-285 2-3/4 081 1 72 5-745-380

o 2-3/4 128 3/4 7 5-745-290 2-3/4 091 1 72 5-745-385

LLl 2-3/4 162 3/4 72 5-745-291 2-3/4 102 1 72 5-745-390

G 2-3/4 182 3/4 72 5-745-292 2-3/4 114 1 72 5-745-395
2-3/4 010 1 72 5-745-295 2-3/4 128 1 72 5-745-400
2-3/4 012 1 72 5-745-300 2-3/4 144 1 72 5-745-405
2-3/4 013 1 72 5-745-301 2-3/4 162 1 72 5-745-410

2-3/4 182 72 5-745-415
90 Dientes 90 Dientes
Dia. Ancho de Tamfxﬁo Nﬂr_nero de Numero de Dia. Ancho de Tam_aﬁo Nl’lr_nero de Numero de
Cara Agujero Dientes Parte Cara Agujero Dientes Parte

1-3/4 010 112 90 5-745-006 1-3/4 025 5/8 90 5-745-040
1-3/4 013 12 90 5-745-014 1-3/4 028 5/8 90 5-745-045
1-3/4 .020 112 90 5-745-031 1-3/4 032 5/8 90 5-745-050
1-3/4 .008 5/8 90 5-745-004 1-3/4 .036 5/8 90 5-745-055
1-3/4 010 5/8 90 5-745-005 1-3/4 .040 5/8 90 5-745-060
1-3/4 012 5/8 90 5-745-010 1-3/4 .045 5/8 90 5-745-065
1-3/4 014 5/8 90 5-745-015 1-3/4 051 5/8 90 5-745-070
1-3/4 016 5/8 90 5-745-020 1-3/4 .057 5/8 90 5-745-075
1-3/4 018 5/8 20 5-745-025 1-3/4 .064 5/8 90 5-745-080
1-3/4 .020 5/8 90 5-745-030 1-3/4 072 5/8 90 5-745-082
1-3/4 023 5/8 0 5-745-035

FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897
e U.S.A.: 800-992-4766 » www.toolmex.com



Cutting Tool

Solutions
Sierras Circulares Corte Frontal e
¢ Tolerancias: Dia. Ext: +.015" B
Didmetro del Agujero: +.001" P
Ancho: +.001" \
* Acero Alta Velocidad b 3
n, £y
= 0y
X Py
e .. oA
Dia. Ancho de Tam.aﬁo NL’lr.nero de | Numero de Dia Ancho de Tam.aﬁo Nﬁr.nero de | Numero de
Cara Agujero Dientes Parte Cara Agujero Dientes Parte
1-3/4 1/32 12 28 5-747-002 4-112 1/32 1 36 5-747-170
2 116 12 28 5-747-005 4-112 3/64 1 36 5-747-175
2 3/32 12 28 5-747-007 4-112 116 1 36 5-747-180
2 118 12 28 5-747-010 4-1/2 3/32 1 36 5-747-185
2-112 3/64 3/8 28 5-747-012 412 1/8 1 36 5-747-190
2-112 132 3/8 28 5-747-013 5 3/64 1 40 5-747-195
2-112 132 718 28 5-747-015 5 116 1 40 5-747-200
2-112 3/64 718 28 5-747-020 5 5/64 1 40 5-747-205
2-12 1-1/16 718 28 5-747-025 5 3/32 1 40 5-747-210
2-112 3/32 718 28 5-747-030 5 7/64 1 40 5-747-215
2-112 1/8 7/8 28 5-747-035 5 1/8 1 40 5-747-220
2-112 116 1 28 5-747-038 5 9/64 1 40 5-747-225
3 1/64 1 30 5-747-040 5 5132 1 40 5-747-230
3 1/32 1 30 5-747-045 5 3/16 1 40 5-747-235
3 3/64 1 30 5-747-050 5 116 1-1/4 40 5-747-201
3 116 1 30 5-747-055 5 3/32 1-1/4 40 5-747-211
3 5/64 1 30 5-747-060 5 1/8 1-1/4 40 5-747-240
3 3/32 1 30 5-747-065 5 5/32 1-1/4 40 5-747-231
3 7/64 1 30 5-747-070 5 3/16 1-1/4 40 5-747-236
3 1/8 1 30 5-747-075 6 3/64 1 42 5-747-245
3 9/64 1 30 5-747-080 6 116 1 42 5-747-250
3 5/32 1 30 5-747-085 6 5/64 1 42 5-747-255
3 3/16 1 30 5-747-087 6 3/32 1 42 5-747-260
3-12 1/32 1 30 5-747-090 6 7/64 1 42 5-747-265
3-1/2 3/64 1 30 5-747-095 6 1/8 1 42 5-747-270
3-12 116 1 30 5-747-100 6 9/64 1 42 5-747-275
3-12 3/32 1 30 5-747-105 6 5/32 1 42 5-747-276
3-12 18 1 30 5-747-109 6 3/16 1 42 5-747-280
3-12 1/8 1 30 5-747-110 6 116 1-1/4 42 5-747-283
3-12 9/64 1 30 5-747-111 6 3/32 1-1/4 42 5-747-284
3-12 5132 1 30 5-747-112 6 1/8 1-1/4 42 5-747-285
3-112 3/16 1 30 5-747-113 6 5132 1-1/4 42 5-747-287
3-112 3/16 1 36 5-747-114 6 3/16 1-1/4 42 5-747-290
4 1/64 1 36 5-747-115 8 3/32 1 48 5-747-292
4 1/32 1 36 5-747-120 8 1/8 1 48 5-747-295
4 3/64 1 36 5-747-125 8 3/16 1 48 5-747-297
4 116 1 36 5-747-130 8 3/32 1-1/4 48 5-747-293
4 5/64 1 36 5-747-135 8 1/8 1-1/4 48 5-747-300
4 3/32 1 36 5-747-140 8 3/16 1-1/4 48 5-747-305
4 7/64 1 36 5-747-145 8 114 1-1/4 48 5-747-307
4 1/8 1 36 5-747-150 10 3/32 1-1/4 56 5-747-318
4 9/64 1 36 5-747-155 10 1/8 1-1/4 56 5-747-320
4 5/32 1 36 5-747-160 10 3/16 1-1/4 56 5-747-335
4 3/16 1 36 5-747-165 10 1/4 1-1/4 62 5-747-340

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES
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Sierras Circulares

Cutting Tool
Solutions

Sierras Circulares a Tres Cortes

Dientes Continuos con Evacuacion Lateral de Viruta
e Acero Alta Velocidad

FElAND

W

LLl

h

S

9

W

LLl

2

=

< aa Tamano |Profundidad |Numero de| Numero de Az Tamaiio |Profundidad [Nimero de| Numero de

w Bk PR Agujero | de Corte Dientes Parte Dl e Agujero | de Corte Dientes Parte

g 2 116 5/8 448 22 5-748-202 4 3/16 1 1.212 36 5-748-322

< 2 5/64 5/8 448 22 5-748-204 4 3/16 1-1/4 1.015 36 5-748-324

— 2 3/32 5/8 448 22 5-748-206 4 7132 1 1.212 36 5-748-326

: 2 1/8 5/8 448 22 5-748-210 4 7132 1-1/4 1.015 36 5-748-328

U 2 5/32 5/8 448 22 5-748-214 4 1/4 1 1.212 36 5-748-330

z 2-1/2 116 7/8 .561 28 5-748-220 4 1/4 1-1/4 1.015 36 5-748-332

U 2-1/2 116 1 521 28 5-748-222 5 1716 1 1.318 40 5-748-340

w 2-1/2 3/32 7/8 .561 28 5-748-226 5 1716 1-1/4 1.318 40 5-748-342

< 2-1/2 3/32 1 521 28 5-748-228 5 3/32 1 1.318 40 5-748-344

o 2-1/2 7164 7/8 .561 28 5-748-230 5 3/32 1-1/4 1.318 40 5-748-346

o 2-112 1/8 718 .561 28 5-748-232 5 7164 1 1.318 40 5-748-348

Ll 2-1/2 1/8 1 .521 28 5-748-234 5 1/8 1 1.318 40 5-748-352

G 3 116 1 751 32 5-748-252 5 1/8 1-1/4 1.318 40 5-748-354
3 5/64 1 751 32 5-748-254 5 9/64 1 1.318 40 5-748-356
3 3/32 1 751 32 5-748-258 5 9/64 1-1/4 1.318 40 5-748-358
3 7164 1 751 32 5-748-260 5 5/32 1 1.318 40 5-748-360
3 118 1 751 32 5-748-264 5 5/32 1-1/4 1.318 40 5-748-362
3 9/64 1 751 32 5-748-266 5 11/64 1 1.318 40 5-748-364
3 9/64 1-1/4 .633 32 5-748-268 5 3/16 1 1.673 40 5-748-368
3 5/32 1 751 32 5-748-270 5 3/16 1-1/4 1.318 40 5-748-380
3 11/64 1 751 32 5-748-272 5 7132 1 1.673 40 5-748-382
3 3/16 1 751 32 5-748-276 5 7132 1-1/4 1.318 40 5-748-384
3 3/16 1-1/4 .633 32 5-748-278 5 1/4 1 1.673 40 5-748-386
3 7132 1 751 32 5-748-280 5 1/4 1-1/4 1.318 40 5-748-388
3 14 1 751 32 5-748-284 6 116 1 1.818 42 5-748-400
3 1/4 1-1/4 .633 32 5-748-286 6 1716 1-1/4 - 42 5-748-402
4 116 1 976 36 5-748-290 6 3/32 1 1.818 42 5-748-404
4 116 1-1/4 976 36 5-748-292 6 3/32 1-1/4 1.720 42 5-748-406
4 5/64 1 976 36 5-748-294 6 7/64 1 1.818 42 5-748-408
4 3/32 1 976 36 5-748-298 6 1/8 1 1.818 42 5-748-412
4 3/32 1-1/4 .976 36 5-748-300 6 1/8 1-1/4 1.720 42 5-748-414
4 7164 1 976 36 5-748-302 6 9/64 1 1.818 42 5-748-416
4 1/8 1 976 36 5-748-306 6 5/32 1 1.818 42 5-748-420
4 1/8 1-1/4 976 36 5-748-308 6 5/32 1-1/4 1.720 42 5-748-422
4 9/64 1 976 36 5-748-310 6 3/16 1 2173 42 5-748-428
4 9/64 1-1/4 976 36 5-748-312 6 3/16 1-1/4 1.976 42 5-748-430
4 5/32 1 976 36 5-748-314 6 1/4 1 2.173 42 5-748-432
4 5/32 1-1/4 976 36 5-748-316 8 1/8 1-1/4 2.622 42 5-748-450
4 11/64 1 1.212 36 5-748-318 8 3/16 1-1/4 2.976 42 5-748-452
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Sierras Circulares

Cutting Tool

Solutions

Sierras Circulares a Tres Cortes ;_;

Dientes Alternos con Evacuacion Lateral de Viruta N

e Acero Alta Velocidad C

>

~

m

wn

>

ois. | Esposor | Jomafic | Profundidad imerode Nimerode | | i, | espsor | fomafio PofundiadNumera de Nimerode | [l

3 116 1 751 32 5-749-252 4 11/64 1 976 34 5-749-318 m

3 116 1-1/4 633 32 5-749-253 4 3116 1 1.212 34 5-749-322 wn

3 5/64 1 751 32 5-749-254 4 3116 1-1/4 1.015 34 5-749-324 N

3 5/64 1-1/4 633 32 5-749-256 4 7132 1 1.212 34 5-749-326 O

3 3132 1 751 32 5-749-258 4 1/4 1 1.212 34 5-749-330 -~

3 3132 1-1/4 633 32 5-749-259 4 1/4 1-1/4 1.015 34 5-749-332 ;

3 7164 1 751 32 5-749-260 5 3132 1 1.318 38 5-749-344 w)
3 118 1 751 32 5-749-264 5 118 1 1.318 38 5-749-352
3 9/64 1 751 32 5-749-266 5 118 1-1/4 1.318 38 5-749-354
3 9/64 1-1/4 633 32 5-749-268 5 5/32 1 1.318 38 5-749-360
3 5/32 1 751 32 5-749-270 5 3116 1 1.712 38 5-749-368
3 5/32 1-1/4 633 32 5-749-271 5 3116 1-1/4 1.476 38 5-749-370
3 11/64 1 751 32 5-749-272 5 1/4 1 1.712 38 5-749-386
3 3116 1 751 32 5-749-276 5 1/4 1-1/4 1.476 38 5-749-388
3 3116 1-1/4 633 32 5-749-278 6 1/8 1 1.818 42 5-749-412
3 7132 1 751 32 5-749-280 6 1/8 1-1/4 1.720 42 5-749-414
3 1/4 1 751 32 5-749-284 6 5/32 1 1.818 42 5-749-420
4 116 1 976 34 5-749-290 6 5/32 1-1/4 1.818 42 5-749-422
4 116 1-1/4 976 34 5-749-292 6 11/64 1 2173 42 5-749-424
4 5/64 1 976 34 5-749-294 6 3116 1 2173 42 5-749-428
4 5/64 1-1/4 976 34 5-749-296 6 3116 1-1/4 1.976 42 5-749-430
4 332 1 976 34 5-749-298 6 1/4 1 2173 42 5-749-432
4 3132 1-1/4 976 34 5-749-300 6 114 1-1/4 1.976 42 5-749-434
4 7/64 1 976 34 5-749-302 7 118 1 2318 46 5-749-436
4 118 1 976 34 5-749-306 7 316 1-1/4 2.476 46 5-749-439
4 1/8 1-1/4 976 34 5-749-308 8 3116 1 3173 50 5-749-451
4 964 1 976 34 5-749-310 8 3116 1-1/4 2.976 50 5-749-452
4 964 1-1/4 976 34 5-749-312 8 1/4 1-1/4 2.976 50 5-749-454
4 5/32 1 976 34 5-749-314 10 3116 1-1/4 3.976 50 5-749-468
4 5/32 1-1/4 976 34 5-749-316 10 114 1-1/4 3.976 50 5-749-472
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FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES CON CORTE LATERAL

Cutting Tool
Solutions

Fresas (Cortadores) Circulares con Corte Lateral

Dientes Continuos

o Acero Alta Velocidad
Dia. Tam_aﬁo Nl’xr_nero de| Ancho de | Profundidad | Numero de Dia. Tam_aﬁo Nt]r_nero de| Ancho de |Profundidad| Numero de
Agujero | Dientes Cara de Corte Parte Agujero | Dientes Cara de Corte Parte
2 12 14 3/16 527 5-706-005 3 1-1/4 18 12 .633 5-706-195
2 12 14 14 527 5-706-010 3 1-1/4 18 3/4 .633 5-706-205
2 12 14 3/8 527 5-706-015 3-1/2 1 20 3/16 .962 5-706-211
2 5/8 14 3/16 488 5-706-020 3-1/2 1 20 1/4 .962 5-706-212
2 5/8 14 1/4 488 5-706-025 3-1/2 1 20 5/16 .962 5-706-215
2 5/8 14 5/16 488 5-706-028 3-1/2 1 20 3/8 .962 5-706-220
2 5/8 14 3/8 488 5-706-030 3-1/2 1 20 12 .962 5-706-226
2 7/8 14 1/4 370 5-706-031 3-1/2 1 20 5/8 .962 5-706-228
2 718 14 5/16 370 5-706-032 3-1/2 1-1/4 20 12 .805 5-706-227
2 718 14 3/8 .370 5-706-033 4 1 22 3/16 1.212 5-706-229
2 7/8 14 7116 370 5-706-034 4 1 22 7132 1.212 5-706-230
2-1/2 7/8 16 3/16 .581 5-706-035 4 1 22 1/4 1.212 5-706-235
2-1/2 7/8 16 1/4 .581 5-706-040 4 1 22 9/32 1.212 5-706-240
2-112 718 16 5/16 .581 5-706-045 4 1 22 5/16 1.212 5-706-245
2-112 7/8 16 3/8 .581 5-706-050 4 1 22 11/32 1.212 5-706-250
2-112 7/8 16 76 .581 5-706-055 4 1 22 3/8 1.212 5-706-255
2-112 7/8 16 12 .581 5-706-060 4 1 22 76 1.212 5-706-260
2-112 1 16 3/16 .502 5-706-064 4 1 22 13/32 1.212 5-706-265
2-112 1 16 1/4 .502 5-706-065 4 1 22 12 1.212 5-706-270
2-1/12 1 16 5/16 .502 5-706-070 4 1 22 9/16 1.212 5-706-275
2-1/2 1 16 3/8 .502 5-706-075 4 1 22 5/8 1.212 5-706-280
2-1/2 1 16 716 .502 5-706-077 4 1 22 1116 1.212 5-706-285
2-1/2 1 16 112 .502 5-706-080 4 1 22 3/4 1.212 5-706-290
2-1/2 1 16 5/8 .502 5-706-085 4 1 22 13/16 1.212 5-706-295
3 1 18 3/16 712 5-706-090 4 1 22 718 1.212 5-706-300
3 1 18 7132 712 5-706-095 4 1 22 1 1.212 5-706-310
3 1 18 1/4 712 5-706-100 4 1 22 1-1/8 1.212 5-706-311
3 1 18 9/32 712 5-706-105 4 1-1/4 22 3/16 1.074 5-706-314
3 1 18 5/16 712 5-706-110 4 1-1/4 22 7132 1.074 5-706-315
3 1 18 11/32 712 5-706-115 4 1-1/4 22 1/4 1.074 5-706-320
3 1 18 3/8 712 5-706-120 4 1-1/4 22 5/16 1.074 5-706-330
3 1 18 13/32 712 5-706-121 4 1-1/4 22 11/32 1.074 5-706-335
3 1 18 7116 712 5-706-125 4 1-1/4 22 3/8 1.074 5-706-340
3 1 18 12 712 5-706-130 4 1-1/4 22 7116 1.074 5-706-345
3 1 18 9/16 712 5-706-135 4 1-1/4 22 12 1.074 5-706-355
3 1 18 5/8 712 5-706-140 4 1-1/4 22 9/16 1.074 5-706-360
3 1 18 11/16 712 5-706-145 4 1-1/4 22 5/8 1.074 5-706-365
3 1 18 3/4 712 5-706-150 4 1-1/4 22 11/16 1.074 5-706-370
3 1 18 13/16 712 5-706-155 4 1-1/4 22 3/4 1.074 5-706-375
3 1 18 718 712 5-706-160 4 1-1/4 22 718 1.074 5-706-385
3 1 18 1 712 5-706-170 4 1-1/4 22 1 1.074 5-706-395
3 1-1/4 18 3/16 .633 5-706-173 4 1-1/4 22 1-1/8 1.074 5-706-400
3 1-1/4 18 1/4 .633 5-706-175 4-1/2 1-1/4 24 3/8 1.305 5-706-408
3 1-1/4 18 5/16 633 5-706-180 4-1/2 1-1/4 24 112 1.305 5-706-410
3 1-1/4 18 3/8 633 5-706-185 5 1 24 1/4 1.712 5-706-415
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Fresas (Cortadores) Circulares

Cutting Tool

Solutions
Fresas (Cortadores) Circulares con Corte Lateral 3
m
Dientes Continuos (continuacion) wn
e Acero Alta Velocidad a
(a)
@)
v
Dia. Tamafio [Numero de| Ancho de |Profundidad | Numero de Dia. Tamario [Numero de| Ancho de | Profundidad | Numero de ;
Agujero | Dientes Cara de Corte Parte Agujero | Dientes Cara de Corte Parte
5 1 24 9/32 1.712 5-706-420 6 1-1/4 26 9/32 2.055 5-706-640 U
5 1 24 5/16 1.712 5-706-425 6 1-1/4 26 5/16 2.055 5-706-645 O
5 1 24 3/8 1.712 5-706-435 6 1-1/4 26 11/32 2.055 5-706-650 a
5 1 24 13132 1.712 5-706-440 6 1-1/4 26 3/8 2.055 5-706-655 w
5 1 24 716 1.712 5-706-445 6 1-1/4 26 716 2.055 5-706-665 St
5 1 24 12 1.712 5-706-450 6 1-1/4 26 12 2.055 5-706-670 n
5 1 24 5/8 1.712 5-706-460 6 1-1/4 26 9/16 2.055 5-706-675 5
5 1 24 1116 1.712 5-706-465 6 1-1/4 26 5/8 2.055 5-706-680 n
5 1 24 3/4 1.712 5-706-470 6 1-1/4 26 3/4 2.055 5-706-690 C
5 1-1/4 24 114 1.555 5-706-495 6 1-1/4 26 1 2.055 5-706-710 -
5 1-1/4 24 9/32 1.555 5-706-497 7 1-1/4 28 1/4 2.555 5-706-721 >
5 1-1/4 24 5/16 1.555 5-706-500 7 1-1/4 28 5/16 2.555 5-706-722 )
5 1-1/4 24 3/8 1.555 5-706-510 7 1-1/4 28 3/8 2.555 5-706-723 m
5 1-1/4 24 716 1.555 5-706-520 7 1-1/4 28 12 2.555 5-706-725
5 1-1/4 24 12 1.555 5-706-525 7 1-1/4 28 5/8 2.555 5-706-730 8
5 1-1/4 24 9/16 1.555 5-706-530 7 1-1/4 28 3/4 2.555 5-706-735
5 1-1/4 24 5/8 1.555 5-706-535 7 1-1/4 28 1 2.555 5-706-740 Z
5 1-1/4 24 3/4 1.555 5-706-545 8 1 32 1/4 3.212 5-706-745 ﬁ
5 1-1/4 24 1 1.555 5-706-565 8 1 32 516 3.212 5-706-750 O
6 1 26 1/4 2.192 5-706-570 8 1 32 3/8 3.212 5-706-755 :U
6 1 26 516 2.192 5-706-575 8 1 32 12 3.212 5-706-765 ;
6 1 26 3/8 2.192 5-706-580 8 1-1/4 32 1/4 3.055 5-706-770
6 1 26 7116 2.192 5-706-585 8 1-1/4 32 3/8 3.055 5-706-780 ;
6 1 26 12 2.192 5-706-590 8 1-1/4 32 12 3.055 5-706-790 _I
6 1 26 9/16 2.192 5-706-595 8 1-1/4 32 5/8 3.055 5-706-800 m
6 1 26 11/16 2.192 5-706-605 8 1-1/4 32 3/4 3.055 5-706-810 x
6 1 26 3/4 2.192 5-706-610 8 1-1/4 32 1 3.055 5-706-830 >
6 1 26 15/16 2.192 5-706-625 9 1-1/4 34 14 3.555 5-706-836 -
6 1-1/4 26 1/4 2.055 5-706-635 9 1-1/4 34 3/4 3.555 5-706-840

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES



FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES CON CORTE LATERAL

Cutting Tool
Solutions

Fresas (Cortadores) Circulares con Corte Lateral

Dientes Alternos

o Acero Alta Velocidad
Dia. Tam_aﬁo Nl’lmero Ancho | Profundidad | Numero de Dia. Tam_aﬁo Nﬂr:nero Ancho | Profundidad | Numero de
Agujero |de Dientes| de Cara de Corte Parte Agujero |de Dientes| de Cara de Corte Parte
2-1/2 7/8 16 3/16 .620 5-709-005 4 1 18 3/8 1.212 5-709-235
2-112 7/8 16 1/4 .620 5-709-010 4 1 18 7116 1.212 5-709-240
2-112 7/8 16 5/16 .620 5-709-015 4 1 18 112 1.212 5-709-245
2-112 7/8 16 3/8 .620 5-709-020 4 1 18 9/16 1.212 5-709-250
2-112 7/8 16 12 .620 5-709-030 4 1 18 5/8 1.212 5-709-255
2-112 1 16 1/4 .502 5-709-032 4 1 18 3/4 1.212 5-709-265
2-1/2 1 16 7116 .502 5-709-035 4 1 18 13/16 1.212 5-709-270
2-1/2 1 16 12 .502 5-709-036 4 1 18 1 1.212 5-709-285
3 1 16 5/32 751 5-709-039 4 1-1/4 18 3/16 1.074 5-709-290
3 1 16 3/16 751 5-709-040 4 1-1/4 18 7132 1.074 5-709-295
3 1 16 7132 751 5-709-045 4 1-1/4 18 1/4 1.074 5-709-300
3 1 16 1/4 751 5-709-050 4 1-1/4 18 9/32 1.074 5-709-305
3 1 16 9/32 751 5-709-055 4 1-1/4 18 516 1.074 5-709-310
3 1 16 5/16 751 5-709-060 4 1-1/4 18 3/8 1.074 5-709-320
3 1 16 3/8 751 5-709-065 4 1-1/4 18 13/32 1.074 5-709-321
3 1 16 7116 751 5-709-070 4 1-1/4 18 7116 1.074 5-709-325
3 1 16 112 751 5-709-075 4 1-1/4 18 12 1.074 5-709-330
3 1 16 9/16 751 5-709-080 4 1-1/4 18 9/16 1.074 5-709-335
3 1 16 5/8 751 5-709-085 4 1-1/4 18 5/8 1.074 5-709-340
3 1 16 3/4 751 5-709-095 4 1-1/4 18 3/4 1.074 5-709-350
3 1 16 1 751 5-709-115 4 1-1/4 18 1 1.074 5-709-370
3 1-1/4 16 3/16 633 5-709-120 4-1/2 1 20 12 1.462 5-709-390
3 1-1/4 16 1/4 633 5-709-125 4-1/2 1-1/4 20 12 1.305 5-709-395
3 1-1/4 16 3/8 .633 5-709-135 5 1 22 3/16 1.712 5-709-398
3 1-1/4 16 112 .633 5-709-145 5 1 22 1/4 1.712 5-709-400
3 1-1/4 16 5/8 .633 5-709-155 5 1 22 5/16 1.712 5-709-405
3 1-1/4 16 3/4 .633 5-709-165 5 1 22 3/8 1.712 5-709-410
3 1-1/4 16 13/16 .633 5-709-170 5 1 22 7116 1.712 5-709-415
3 1-1/4 16 1 633 5-709-185 5 1 22 12 1.712 5-709-420
3-1/2 1 18 1/4 .962 5-709-190 5 1 22 5/8 1.712 5-709-430
3-1/2 1 18 5/16 .962 5-709-192 5 1 22 3/4 1.712 5-709-440
3-112 1 18 3/8 .962 5-709-195 5 1 22 7/8 1.712 5-709-450
3-1/2 1 18 12 .962 5-709-200 5 1-1/4 22 1/4 1.555 5-709-460
3-12 1 18 5/8 .962 5-709-201 5 1-1/4 22 5116 1.555 5-709-465
4 1 18 3/16 1.212 5-709-205 5 1-1/4 22 3/8 1.555 5-709-470
4 1 18 7/32 1.212 5-709-210 5 1-1/4 22 7116 1.555 5-709-475
4 1 18 1/4 1.212 5-709-215 5 1-1/4 22 12 1.555 5-709-480
4 1 18 9/32 1.212 5-709-220 5 1-1/4 22 5/8 1.555 5-709-490
4 1 18 5/16 1.212 5-709-225 5 1-1/4 22 3/4 1.555 5-709-500
4 1 18 11/32 1.212 5-709-230

FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES
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Cutting Tool

Solutions
Fresas (Cortadores) Circulares con Corte Lateral =
m
Dientes Alternos (continuacién) ;
o Acero Alta Velocidad 73
—
N
Dia. Tamgﬁo Nt’lr_nero Ancho Profundidad Numero de O
Agujero de Dientes de Cara de Corte Parte -
5 1-1/4 2 1 1.555 5-709-520 |
6 1 24 1/4 2.192 5-709-525 >
6 1 24 5/16 2192 5-709-530 w)
6 1 24 3/8 2.192 5-709-535 O
6 1 24 7116 2.192 5-709-540 v
6 1 24 112 2.192 5-709-545 m
6 1 24 3/4 2.192 5-709-565 Ln,
6 1 24 7/8 2.192 5-709-575 o)
6 1-1/4 24 1/4 2.055 5-709-585 —
6 1-1/4 24 9/32 2.055 5-709-586 (:g
6 1-1/4 24 5116 2.055 5-709-590 C
6 1-1/4 24 3/8 2.055 5-709-595 -
6 1-1/4 24 16 2.055 5-709-600 >
6 1-1/4 24 102 2.055 5-709-605 v
6 1-1/4 24 916 2.055 5-709-610 m
6 1-1/4 24 5/8 2.055 5-709-615 wn
6 1-1/4 24 3/4 2.055 5-709-625 N
6 1-1/4 24 718 2.055 5-709-635 @)
6 1-1/4 24 1 2.055 5-709-645 <
6 1-1/4 24 1-1/4 2.055 5-709-660 @)
7 1-1/4 26 1/4 2.255 5-709-675 (@)
7 1-1/4 26 5116 2.255 5-709-680 p v
8 1 28 1/4 3212 5-709-772 -
8 1-1/4 28 1/4 3.055 5-709-775 m
8 1-1/4 28 5/16 3.055 5-709-780 ;
8 1-1/4 28 3/8 3.055 5-709-785 —
8 1-1/4 28 102 3.055 5-709-795 m
8 1-112 28 3/8 2.858 5-709-850 §
=
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.
Seguetas de Alta Velocidad

Cutting Tool

Solutions
Seguetas para Maquina Tolerancias
Dimension de la Segueta Tolerancia Pulgadas
e Acero Alta Velocidad Ancho Hojas de un-filo 1 pulgada +3/32, -0
e Disefiada para trabajar en produccion Hojas de un-filo més de 1 pulgada |  +1/8, -0
e Completamente tratada al calor para resistir 050 +0.005
el desgaste y proporcionar un corte eficiente Espesor 062 +0.006
079 +0.007
.088 and .100 +0.008
Longitud Total - +5/64
. Centro a centro +5/64
Aguieros para ™. etro 281 +0.014/0
Pernos
391 +0.017/-0

SEGUETAS DE ALTA VELOCIDAD

. Centro a Centro aa
Longitud - - Diametro
: . Ancho Espesor Longitud Total | Agujeros de : Numero de
Nominal Dientes/Pulgada P Agujero de Perno Parte
Pulgadas inches
10 1 .050 12-3/4 5-676-123
12 17-718 .281
14 1 .050 12-3/4 5-676-124
10 1 .050 14-3/8 5-676-141
14 14 1 .050 14-3/8 13-112 281 5-676-142
6 1-1/4 .062 14-112 5-676-143
10 1-1/4 .062 14-1/2 5-676-144
14 13-112 .281
6 1-172 .079 14-1/2 5-676-146
10 1 .050 17-3/8 5-676-171
14 1 .050 17-3/8 5-676-172
17 16-1/2 .281
6 1-1/4 .062 17-112 5-676-174
10 1-1/4 .062 17-112 5-676-175
6 1-1/4 .062 18-1/2 5-676-181
10 1-1/4 .062 18-1/2 5-676-182
18 6 1-172 .079 18-1/2 17-112 .281 5-676-184
4 1-3/4 .088 18-3/4 5-676-185
6 1-3/4 .088 18-3/4 5-676-186
21 6 1-3/4 .088 22-1/4 21 .281 5-676-212
6 1-3/4 .088 25-1/4 5-676-242
24 24 391
4 2 .100 25-1/4 5-676-244

FRESAS (CORTADORES) CIRCULARES Y SIERRAS CIRCULARES Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897
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Machuelos (Machos)

Cutting Tool
Solutions
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(MACHOS)

REFERENCIA TECNICA DE MACHUELOS

Cutting Tool
Solutions

Dimensiones de los Machuelos (Machos) Rosca Regular

I ——

Machuelos (Machos)

Tamarnios Fraccionales — Longitud Regular — Tabla ANSI 302 uaomo = - ok i
* Norma Americana %%1-{5&5 IR 3?
* Rosca Rectificada mm‘;:o ;53'
e Acero Alta Velocidad (@aNeo)  ———=t——"o¢ qosca PUNTO
TOTAL
Dia. del Hilos por Pulgada Longitud Longitud de Longitud Dia. de Mango Tamafio
Macho NC NF N8 N10 Total, A toda la Rosca, B del Cuadro, C (Zanco), D del Cuadro
114 20 28 - - 2-112 1 516 .255 191
5/16 18 24 - - 2-23/32 1-1/8 3/8 318 238
3/8 16 24 - - 2-15/16 1-1/4 7116 .381 .286
7116 14 20 - - 3-5/32 1-7116 13/32 323 242
12 13 20 - - 3-3/8 1-21/32 716 .367 275
9/16 12 18 - - 3-19/32 1-21/32 12 429 322
5/8 11 18 - - 3-13/16 1-13/16 9/16 .480 .360
3/4 10 16 - - 4-1/4 2 1116 .590 442
7/8 9 14 - - 4-11/16 2-7/32 3/4 .697 523
1 8 12 - 10 5-1/8 2-112 13/16 .800 .600
1-1/16 - 12 8 10 5-1/8 2-112 718 .896 672
1-1/8 7 12 8 10 5-7116 2-9/16 718 .896 672
1-3/16 - 12 8 10 5-7116 2-9/16 1 1.021 .766
1-1/4 7 12 8 10 5-3/4 2-9/16 1 1.021 .766
1-5/16 - 12 8 10 5-3/4 2-9/16 1-116 1.108 .831
1-3/8 6 12 8 10 6-1/16 3 1-116 1.108 .831
1-7/16 - 12 8 10 6-1/16 3 1-1/8 1.233 925
1-1/2 6 12 8 10 6-3/8 3 1-1/8 1.233 925
1-5/8 - - 8 10 6-11/16 3-3/16 1-1/8 1.305 979
1-3/4 5 5-172 8 10 7 3-3/16 1-1/4 1.430 1.072
1-7/18 - - 8 10 7-5/16 3-9/16 1-1/4 1.519 1.139
2 4 4-1/2 8 10 7-5/8 3-9/16 1-3/8 1.644 1.233
2-1/8 - - 8 - 8 3-9/16 1-3/8 1.769 1.327
2-1/4 4 4-112 8 - 8-1/4 3-9/16 1-7116 1.894 1.420
2-3/8 - - 8 - 8-12 4 1-7116 2.019 1.514
2-12 4 - 8 - 8-3/4 4 1-1/2 2.100 1.575
2-3/4 4 - 8 - 9-1/4 4 1-9/16 2.350 1.762
3 4 - 8 - 9-3/4 4-9/16 1-5/8 2.543 1.907
3-1/4 4 - 8 - 10 4-9/16 1-3/4 2.793 2.095
3-12 4 - 8 - 10-1/4 4-15/16 2 3.008 2.256
3-3/4 4 - 8 - 10-1/2 5-5/16 2-1/8 3.217 2413
4 4 - 8 - 10-3/4 5-5/16 2-1/4 3.467 2.600

MACHUELOS (MACHOS)

Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com




Machuelos (Machos)

Cutting Tool

Solutions
Dimensiones de los Machuelos (Machos) Rosca Regular =
CHAFLAN puNTO

Tamaiios Fraccionales - Longitud Corta Cudons = - e m
e Norma Americana ;%%l-ﬁ%ﬁ P £ 2 ~
* Rosca Rectificada r mm::o o E“;‘g& E
e Acero Alta Velocidad (zaNca) “T’LT‘;'R‘ oF RosCA L*j PUNTO Q
>
Dia. del Hilos por Pulgada Longitud Longitud de Longitud Dia. de Mango Tamaiio |
Macho N12 Total, A toda la Rosca, B del Cuadro, C (Zanco), D del Cuadro s
1-5/8 12 5 2 1-1/8 1.305 979 (@)
1-3/4 12 5 2 1-1/4 1.430 1.072 =
1-7/8 12 5 2 1-1/4 1519 1139 H
2 12 5 2 1-3/8 1.644 1.233 >

2-1/8 12 5-1/4 2 1-3/8 1.769 1327
2-1/4 12 5-1/4 2 1-7116 1.894 1.420 O
2-3/8 12 5-1/4 2 1-7/16 2.019 1.514 in
2-112 12 5-1/4 2 1-112 2.100 1575 g
2-5/8 12 5-12 2 1-112 2.100 1575 >
2-3/4 12 5-1/2 2 1-112 2.100 1575 @)
2-718 12 5-1/2 2 1-112 2.100 1575 T
3 12 5-1/2 2 1-112 2.100 1.575 CcC
3-1/8 12 5-1/2 2 1-112 2.100 1.575 m
31/4 12 5112 2 112 2.100 1575 Ly
3-3/8 12 5-1/2 2 1-112 2.100 1575 O
3-112 12 5-3/4 2 1-112 2.100 1575 wn
3-5/8 12 6 2 1-3/4 2.100 1575 E

3-3/4 12 6 2 1-3/4 2.100 1575
3-78 12 6 2 1-3/4 2.100 1575 >
4 12 6 2 1-3/4 2.100 1575 E
(@)
2
A

Dimensiones de los Machuelos (Machos) Rosca Regular

Tamanos Numéricos — Tabla ANSI 304
® Rosca Rectificada

o Corte a la Derecha
o Acero de Alta Velocidad M2

~ » Hilos por Pulgada . i i i i ~
Tamafios | Didmetro |~ v | Mimero | SRS | eRosea | del Cuadvo |Mango (anco)| Tomaro
UNC UNF A B c D

0 0.060 80 2 1-5/8 5/16 3/16 0.141 0.110
1 0.073 64 72 2 1-11/16 3/8 3/16 0.141 0.110
2 0.086 56 64 3 1-3/4 7116 3/16 0.141 0.110
3 0.099 48 56 3 1-13/16 12 3/16 0.141 0.110
4 0.112 40 48 3 1-718 9/16 3/16 0.141 0.110
5 0.125 40 44 3 1-15/16 5/8 3/16 0.141 0.110
6 0.138 32 40 3 2 1116 3/16 0.141 0.110
8 0.164 32 36 4 2-1/8 3/4 1/4 0.168 0.131
10 0.190 24 32 4 2-3/8 718 1/4 0.194 0.152
12 0.216 24 28 4 2-3/8 15/16 9/32 0.220 0.165

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

MACHUELOS (MACHOS)



Machuelos (Machos)

Cutting Tool
Solutions

73 Machuelos (Machos) Rosca Regular
g e Corte a la Derecha aAddiadiiiddic
J e Tamanos Fraccionales .
< e Acero de Alta Velocidad — M2 Ll i
E o Desde 1/4" hasta 1-1/2" tienen 4 Filos TN I
~ e 1-5/8" y mayores tienen 6 Filos
e
— Tamaios Hilos Limite Longitud Nﬁr;\aer;: de Nag‘;;: de Numero de Numero de Parte
L Macho por Plg. H Total Cénico Semi Conico Parte Recto Juego-TPB
2 1/4 20 H2 2-12 | 5-750-0023 = = =
W] 1/4 20 H3 2-1/2 | 5-750-0026 | 5-750-0027 | 5-750-0028 5-750-0029
< 1/4 28 H2 2-12 | 5-750-0038 | 5-750-0039 = =
E 1/4 28 H3 2-12 | 5-750-0042 | 5-750-0043 | 5-750-0044 5-750-0045
5/16 18 H2 2-23/32 = - = 5-750-0060
5/16 18 H3 2-23/32 | 5-750-0064 | 5-750-0065 | 5-750-0066 5-750-0067
5/16 24 H3 2-23/32 | 5-750-0080 | 5-750-0081 | 5-750-0082 5-750-0083
3/8 16 H3 2-15/16 | 5-750-0099 | 5-750-0100 | 5-750-0101 5-750-0102
38 16 H5 2-15/16 = 5-750-0107 = =
38 24 H3 2-15/16 | 5-750-0121 | 5-750-0122 | 5-750-0123 5-750-0124
7/16 14 H3 3-532 | 5-750-0140 | 5-750-0141 | 5-750-0142 5-750-0143
7/16 20 H3 3-532 | 5-750-0156 | 5-750-0157 | 5-750-0158 5-750-0159
10 13 H1 3-3/8 = = 5-750-0177 =
10 13 H3 3-38 | 5-750-0181 | 5-750-0182 | 5-750-0183 5-750-0184
10 20 H3 3-3)8 | 5-750-0203 | 5-750-0204 | 5-750-0205 5-750-0206
/16 12 H3 3-19/32 | 5-750-0222 | 5-750-0223 | 5-750-0224 5-750-0225
/16 18 H3 3-19/32 | 5-750-0238 | 5-750-0239 | 5-750-0240 5-750-0241
5/8 11 H3 3-13/16 | 5-750-0263 | 5-750-0264 | 5-750-0265 5-750-0266
5/8 18 H3 3-13/16 | 5-750-0292 | 5-750-0293 | 5-750-0294 5-750-0295
11/16 11 H3 41132 = 5-750-0340 = 5-750-0342
11/16 16 H3 4132 | 5-750-0358 | 5-750-0359 | 5-750-0360 5-750-0361
3/4 10 H3 4-1/4 | 5-750-0383 | 5-750-0384 | 5-750-0385 5-750-0386
3/4 16 H3 4-1/4 | 5-750-0405 | 5-750-0406 | 5-750-0407 5-750-0408
718 9 H2 41116 = 5-750-0425 | 5-750-0426 =
7/8 H4 41116 | 5-750-0431 | 5-750-0432 | 5-750-0433 5-750-0434
718 12 H4 41116 = 5-750-0449 | 5-750-0450 5-750-0451
718 14 H4 41116 | 5-750-0471 | 5-750-0472 | 5-750-0473 5-750-0474
1 8 H4 5-1/8 | 5-750-0499 | 5-750-0500 | 5-750-0501 5-750-0502
1 12 H4 5-1/8 | 5-750-0539 | 5-750-0540 | 5-750-0541 5-750-0542
1 14 H4 5-1/8 | 5-750-0561 | 5-750-0562 | 5-750-0563 5-750-0564
1-1/16 12 H4 5-1/8 | 5-750-0618 | 5-750-0619 | 5-750-0620 =
1-1/8 7 H4 5-7/16 | 5-750-0642 | 5-750-0643 5-750-0644 5-750-0645
1-1/8 8 H4 5-7/16 | 5-750-0660 | 5-750-0661 5-750-0662 =
1-1/8 10 H5 5-7/16 = 5-750-0685 = =
1-1/8 12 H3 5-7/16 = = 5-750-0698 =
1-1/8 12 H4 5-7/16 | 5-750-0699 | 5-750-0700 5-750-0701 5-750-0702
1-3/16 8 H4 5-7/16 = 5-750-0724 = =
1-3/16 12 H4 5-7/16 = 5-750-0754 5-750-0755 =
1-1/4 7 H4 5-3/4 5-750-0811 | 5-750-0812 5-750-0813 5-750-0814
1-1/4 H3 5-3/4 = 5-750-0808 = =
1-1/4 8 H4 5-3/4 5-750-0832 | 5-750-0833 5-750-0834 =
1-1/4 10 H4 5-3/4 = = 5-750-0861 =
1-1/4 12 H3 5-3/4 5-750-0874 = 5-750-0876 =
1-1/4 12 H4 5-3/4 5-750-0877 | 5-750-0878 5-750-0879 5-750-0880

MACHUELOS (MACHOS)

Servicio al Cliente e Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Machuelos (Machos)

Cutting Tool
Solutions

Machuelos (Machos) Rosca Regular (continuacion) <
* Rosca Regular R
* Corte a la Derecha abbboddbidbbddasd T
¢ Tamafos Fraccionales e CcC
* Acero de Alta Velocidad - M2~ Sostmemamm—— p
e Desde 1/4" hasta 1-1/2" tienen 4 Filos o
* 1-5/8" y mayores tienen 6 Filos N
A
Tamaiios Hilos Limite Longitud Na:‘:’:‘; e Nﬁr;aerrtz ek Nl’n;\aer;: & Nag‘:';: Es g
Macho por Pig. = Total Conico Semi Conico Recto Juego-TPB >
1-5/16 8 H4 5-3/4 - 5-750-0902 - - (@)
1-5/16 12 H4 5-3/4 | 5-750-0919 | 5-750-0920 | 5-750-0921 - L
1-3/8 6 H4 6-1/16 | 5-750-0943 | 5-750-0944 | 5-750-0945 | 5-750-0946 (@)
1-3/8 8 H4 6-1/16 | 5-750-0961 | 5-750-0962 | 5-750-0963 - )
1-3/8 12 H4 6-1/16 | 5-750-1000 | 5-750-1001 | 5-750-1002 -
1-112 6 H4 63/8 | 5-750-1024 | 5-750-1025 | 5-750-1026 | 5-750-1027
1-112 8 H4 63/8 | 5-750-1045 | 5-750-1046 | 5-750-1047 -
1-112 12 H4 63/8 | 5-750-1084 | 5-750-1085 | 5-750-1086 -
1-5/8 5-112 H4 6-11/16 - 5-750-1109 - -
1-5/8 8 H4 61116 | 5750-1129 | 5-750-1130 | 5-750-1131 -
1-5/8 12 H4 5 5-750-1168 | 5-750-1169 | 5-750-1170 -
1-3/4 5 H6 7 5-750-1204 | 5-750-1205 | 5-750-1206 -
1-3/4 8 H6 7 57501222 | 5-750-1223 | 5-750-1224 -
1-3/4 10 H5 7 - 5-750-1238 - -
1-3/4 12 H6 5 5-750-1261 | 5-750-1262 | 5-750-1263 -
1-7/8 8 H6 7516 | 5-750-1291 | 5-750-1292 | 5-750-1293 -
1-7/8 12 H6 5 5-750-1330 | 5-750-1331 | 5-750-1332 -
2 4172 H6 75/8 | 5-750-1360 | 5-750-1361 | 5-750-1362 -
2 8 H6 758 | 5750-1390 | 5-750-1391 | 5-750-1392 -
2 10 H5 7-5/8 - 5-750-1406 - -
2 12 H6 5 5-750-1429 | 5-750-1430 | 5-750-1431 -
2118 8 H6 8 - 5-750-1457 | 5-750-1458 -
2118 12 H5 5-1/4 - - 5-750-1479 -
2118 12 H6 5-1/4 - - 5-750-1481 -
2-1/4 411 H6 8-1/4 | 5-750-1504 | 5-750-1505 | 5-750-1506 -
2-1/4 8 H5 8-1/4 - 5-750-1520 | 5-750-1521 -
2-1/4 8 H6 8-1/4 | 5750-1522 | 5-750-1523 | 5-750-1524 -
2-1/4 12 H6 5-1/4 | 5-750-1546 | 5-750-1547 | 5-750-1548 -
2112 4 H6 83/4 | 5750-1570 | 5-750-1571 | 5-750-1572 -
2112 8 H6 83/4 | 5750-1588 | 5-750-1589 | 5-750-1590 -
2112 12 H6 5-1/4 | 5-750-1612 | 5-750-1613 | 5-750-1614 -
2-3/4 8 H6 9-1/4 | 5-750-1660 | 5-750-1661 - -
2-3/4 8 H8 512 - - 5-750-1668 -
2-3/4 12 H6 512 - 5-750-1688 | 5-750-1689 -
3 8 H8 9314 | 5-750-1756 | 5-750-1757 | 5-750-1758 -
3 12 H6 5112 - 5-750-1779 - -
312 8 H8 10-172 - 5-750-1842 | 5-750-1843 -
3112 12 H8 5-112 - 5-750-1869 | 5-750-1870 -
4 8 H10 10-3/4 | 5750-1922 | 5-750-1923 | 5-750-1924 -
4 12 H8 10-3/4 - 5-750-1944 - -

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD MACHUELOS (MACHOS)



Machuelos (Machos)

Cutting Tool
Solutions

7y Machuelos (Machos) Rosca Especial ANANSSANAS
g * Rosca Rectificada e e
] e Corte a la Derecha PR P R ST
< e Acero de Alta Velocidad — M2
E Tamarios| Hilos Limite | Numero de Nu?aerl;z de Nimero de Tamanos| Hilos Limite | Numero de Nﬁ?erl;o de Numero de
(7, Macho | por Plg. H Parte Conico | ¢ "o o | Parte Recto Macho | por Plg. H Parte Conico | ¢ emiaC 6eni o | ParteRecto
o 5/32 32 H3 5-750-5109 5-750-5110 5-750-5111 5/8 20 H3 5-750-6090 5-750-6091 5-750-6092
— 5/32 40 H3 - 5-750-5128 - 5/8 24 H3 5-750-6099 5-750-6100 5-750-6101
L 7132 32 H3 5-750-5163 5-750-5164 5-750-5165 5/8 26 H3 - 5-750-6109 -
: 7132 40 H3 - 5-750-5173 = 5/8 27 H3 5-750-6117 5-750-6118 5-750-6119
L 1/4 24 H3 5-750-5208 | 5-750-5209 | 5-750-5210 5/8 28 H3 - 5-750-6127 | 5-750-6128
Y 1/4 26 H3 - 5-750-5220 - 5/8 32 H3 5-750-6144 | 5-750-6145 | 5-750-6146
< 1/4 32 H3 5-750-5244 | 5-750-5245 | 5-750-5246 5/8 40 H2 - 5-750-6163 | 5-750-6164
E 1/4 36 H3 - 5-750-5254 5-750-5255 11/16 12 H4 - 5-750-6199 5-750-6200
1/4 40 H3 - 5-750-5263 5-750-5264 1116 18 H3 5-750-6207 5-750-6208 5-750-6209
9/32 32 H3 5-750-5352 5-750-5353 5-750-5354 1116 20 H3 5-750-6216 5-750-6217 5-750-6218
9/32 40 H3 5-750-5361 5-750-5362 - 1116 24 H3 5-750-6225 5-750-6226 5-750-6227
5/16 20 H3 - 5-750-5389 5-750-5390 1116 27 H3 - 5-750-6235 -
516 22 H3 - 5-750-5398 - 1116 32 H3 - 5-750-6244 -
516 26 H3 - 5-750-5420 - 3/4 12 H3 - 5-750-6280 5-750-6281
516 28 H3 - 5-750-5432 - 3/4 14 H4 - 5-750-6289 5-750-6290
5/16 32 H3 5-750-5442 | 5-750-5443 | 5-750-5444 3/4 18 H3 - 5-750-6298 -
5/16 36 H3 - 5-750-5452 - 3/4 20 H3 5-750-6306 | 5-750-6307 | 5-750-6308
5/16 40 H3 5-750-5460 | 5-750-5461 5-750-5462 3/4 24 H3 - 5-750-6316 | 5-750-6317
11/32 32 H3 - 5-750-5515 5-750-5516 3/4 26 H3 5-750-6324 5-750-6325 -
3/8 14 H3 - 5-750-5524 - 3/4 27 H3 - 5-750-6334 -
3/8 18 H3 5-750-5532 5-750-5533 5-750-5534 3/4 28 H3 - 5-750-6343 -
3/8 20 H3 - 5-750-5542 5-750-5543 3/4 32 H3 5-750-6351 5-750-6352 -
3/8 26 H3 - 5-750-5570 - 13/16 10 H3 5-750-6414 5-750-6415 5-750-6416
3/8 32 H3 5-750-5586 5-750-5587 5-750-5588 13/16 12 H4 - 5-750-6424 -
3/8 40 H3 - 5-750-5613 5-750-5614 13/16 14 H4 5-750-6432 5-750-6433 5-750-6434
7116 24 H3 5-750-5694 | 5-750-5695 | 5-750-5696 13/16 16 H3 - 5-750-6442 5-750-6443
6 26 H3 — 5-750-5707 — 13/16 18 H3 - 5-750-6451 -
6 27 H3 — 5-750-5713 — 13/16 20 H3 5-750-6459 | 5-750-6460 | 5-750-6461
716 28 H3 - - 5-750-5718 13/16 24 H3 - 5-750-6469 -
15/32 32 H3 5-750-5766 5-750-5767 5-750-5768 13/16 32 H3 - 5-750-6514 5-750-6515
112 12 H3 5-750-5793 5-750-5794 5-750-5795 718 16 H4 - 5-750-6541 -
112 14 H3 - 5-750-5803 - 718 18 H4 5-750-6549 5-750-6550 5-750-6551
112 16 H3 5-750-5811 5-750-5812 5-750-5813 718 20 H4 5-750-6558 5-750-6559 5-750-6560
112 18 H3 - 5-750-5821 = 718 24 H3 5-750-6567 5-750-6568 5-750-6569
12 24 H3 = 5-750-5830 5-750-5831 718 32 H3 - 5-750-6604 -
12 28 H3 5-750-5856 | 5-750-5857 | 5-750-5858 15/16 12 H4 - 5-750-6640 -
12 32 H3 5-750-5874 | 5-750-5875 | 5-750-5876 15/16 16 H4 5-750-6648 | 5-750-6649 | 5-750-6650
12 40 H3 - 5-750-5902 | 5-750-5903 15/16 20 H4 5-750-6666 | 5-750-6667 | 5-750-6668
9/16 16 H3 - 5-750-5938 | 5-750-5939 15/16 24 H3 - 5-750-6676 -
9/16 20 H3 5-750-5946 5-750-5947 5-750-5948 15/16 27 H3 - 5-750-6685 -
9/16 24 H3 5-750-5955 5-750-5956 5-750-5957 15/16 32 H4 5-750-6702 5-750-6703 -
9/16 27 H3 5-750-5973 5-750-5974 - 1 10 H4 5-750-6711 5-750-6712 5-750-6713
9/16 28 H3 - 5-750-5983 = 1 16 H4 5-750-6720 5-750-6721 5-750-6722
9/16 32 H3 - 5-750-6001 5-750-6002 1 18 H4 5-750-6729 5-750-6730 5-750-6731
9/16 40 H2 - 5-750-6019 = 1 20 H4 5-750-6738 5-750-6739 5-750-6740
5/8 12 H3 5-750-6063 - - 1 24 H4 5-750-6747 5-750-6748 -
5/8 16 H3 5-750-6081 5-750-6082 | 5-750-6083 1 32 H4 5-750-6792 | 5-750-6793 | 5-750-6794
El limite H para Machuelos (Machos) de Rosca Especial, Tamaios Fraccionales 5/32" a 2-3/8", es el
mismo que el de los Machuelos (Machos) de Rosca Estandar con clase de Ajuste 2B mas populares.
Para dimensiones Norma ANSI remitase a la Tabla 302 - pagina 146
MACHUELOS (MACHOS) Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Machuelos (Machos)

Cutting Tool
Solutions

Machuelos (Machos) Rosca Especial (continuacion) <
® Rosca Rectificada AAAAAAAAAAAANALA R
e Corte a la Derecha ¥ T
* Acero de Alta Velocidad — M2 L i C
TSIV VNN VI m
F
Tamaiios Hilos Limite Namer9 c_ie Nl]mer_o d'e !’arte Numero de Parte O
Macho por Plg. H Parte Cénico Semi Conico Recto N
1-1/16 16 H4 = 5-750-6856 5-750-6857 —
1-1/16 18 H4 = 5-750-6865 5-750-6866 g
1-1/16 20 H4 = 5-750-6874 =
1-1/8 16 H4 = 5-750-6937 5-750-6938 >
1-1/8 18 H4 = 5-750-6946 5-750-6947 (@)
1-1/8 20 H4 5-750-6954 5-750-6955 5-750-6956 L
1-3/16 16 H4 5-750-7026 5-750-7027 5-750-7028 O
1-3/16 18 H4 = 5-750-7036 5-750-7037 Lc
1-1/4 14 H5 = 5-750-7090 =
1-1/4 16 H4 5-750-7098 5-750-7099 5-750-7100
1-1/4 18 H4 = 5-750-7108 5-750-7109
1-1/4 20 H4 5-750-7116 5-750-7117 5-750-7118
1-5/16 16 H4 5-750-7206 5-750-7207 5-750-7208
1-5/16 18 H4 = 5-750-7216 5-750-7217
1-3/8 16 H4 5-750-7260 5-750-7261 5-750-7262
1-3/8 18 H4 = 5-750-7270 5-750-7271
1-7116 12 H4 = 5-750-7324 5-750-7325
1-112 16 H4 = 5-750-7405 5-750-7406
1-112 18 H4 = 5-750-7414 5-750-7415
1-9/16 16 H4 = 5-750-7459 =
1-9/16 18 H4 5-750-7467 5-750-7468 5-750-7469
1-5/8 16 H4 = 5-750-7540 5-750-7541
1-11/16 12 H4 = 5-750-7585 =
1-3/4 6 H4 = 5-750-7648 5-750-7649
1-3/4 16 H4 = 5-750-7693 =
1-3/4 20 H4 = 5-750-7711 5-750-7712
1-7/8 16 H4 5-750-7809 5-750-7810 5-750-7811
2 16 H4 = 5-750-7927 =
2 20 H4 = 5-750-7945 5-750-7946
2-3/8 8 H6 = 5-750-8125 =
2-3/8 12 H6 = 5-750-8134 =
2-112 16 H5 = 5-750-8197 =
3-1/4 8 H8 5-750-8358 5-750-8359 5-750-8360

El limite H para Machuelos de Rosca Especial, Tamarios Fraccionales 5/32" a 2-3/8", es el
mismo que el de los Machuelos de Rosca Estandar con clase de Ajuste 2B mas populares.
Los pasos ordinarios estan hechos en una longitud mayor y los pasos finos estan hechos
en una longitud menor.

Para dimensiones Norma ANSI remitase a la Tabla 302 - pagina 146

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD MACHUELOS (MACHOS)



Machuelos (Machos)

Cutting Tool
Solutions

7y Machuelos, Tamafios Numéricos para Maquina

O ,V.AAAAAAAAAAA.AQA 7;«

T e Corte a la Derecha

] e Acero de Alta Velocidad — M2

<

=

‘u"’ Rosca Regular

9 Tamanos Hilos Limite Longitud Nﬂr;\aerl;: de NL":‘:’;Z de Nﬁrlge';: de Nﬁl:aer;: de

LLl Macho por Plg. i Total Conico Semi Conico Recto Juego-TPB

= 1 64 H2 1-11/16 = 5-752-0061 = 5-752-0063

I 1 72 H2 1-11/16 | 5-752-0080 | 5-752-0081 | 5-752-0082 | 5-752-0083

O 2 56 H2 1-3/4 5-752-0100 | 5-752-0101 | 5-752-0102 | 5-752-0103

< 2 64 H2 1-3/4 5-752-0118 | 5-752-0119 = =

E 3 48 H2 1-13/16 | 5-752-0143 | 5-752-0144 | 5-752-0145 | 5-752-0146
3 56 H2 1-13/16 | 5-752-0161 | 5-752-0162 | 5-752-0163 =
4 40 H2 1-7/8 5-752-0203 | 5-752-0204 | 5-752-0205 | 5-752-0206
4 48 H2 1-7/8 5-752-0221 | 5-752-0222 | 5-752-0223 | 5-752-0224
5 40 H2 1-15/16 | 5-752-0245 | 5-752-0246 | 5-752-0247 | 5-752-0248
5 44 H2 1-15/16 | 5-752-0263 | 5-752-0264 | 5-752-0265 | 5-752-0266
6 32 H2 2 5-752-0287 = 5-752-0289 =
6 EY) H3 2 5-752-0305 | 5-752-0306 | 5-752-0307 | 5-752-0308
6 40 H2 2 5-752-0323 | 5-752-0324 | 5-752-0325 | 5-752-0326
6 40 H3 2 = 5-752-0336 = =
8 32 H3 2-1/8 5-752-0347 | 5-752-0348 | 5-752-0349 | 5-752-0350
8 36 H2 2-1/8 5-752-0365 = 5-752-0367 =
8 36 H3 2-1/8 = 5-752-0384 | 5-752-0385 | 5-752-0386
10 24 H3 2-3/8 5-752-0407 | 5-752-0408 | 5-752-0409 | 5-752-0410
10 32 H3 2-3/8 5-752-0425 | 5-752-0426 | 5-752-0427 | 5-752-0428
12 24 H3 2-3/8 5-752-0449 | 5-752-0450 | 5-752-0451 | 5-752-0452
12 28 H3 2-3/8 5-752-0467 | 5-752-0468 = 5-752-0470

Rosca Especial

T:n'gg;?gs Hilos N(l;naerl;: de Nl’xr:aerrtce) de le"'l:r:z de
por Plg. Conico Semi Conico Recto
6 36 - 5-752-5218 5-752-5219
6 48 5-752-5226 5-752-5227 5-752-5228
7 40 5-752-5280 - -
8 24 - 5-752-5299 -
8 40 5-752-5316 5-752-5317 5-752-5318
8 48 - 5-752-5326 -
10 28 5-752-5379 5-752-5380 -
10 36 5-752-5397 5-752-5398 -
10 40 - 5-752-5407 5-752-5408
10 48 - 5-752-5416 5-752-5417
12 32 5-752-5487 5-752-5488 5-752-5489
12 36 - 5-752-5497 -
12 40 - 5-752-5506 5-752-5507
12 48 5-752-5514 5-752-5515 -
MACHUELOS (MACHOS) Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Machuelos (Machos)

Cutting Tool

Solutions
Machuelos Izquierdos <
¢ Acero de Alta Velocidad — M2 R
. . . . L
Tamarios Hilos Limite Longitud Nur;\aer;: de Nu:':r;: de Nur;\aer;: de Nug‘:&: de C
Macho | porPlg. . Total Conico | Semi Conico Recto Juego-TPB m
1/4 20 H3 2112 5-756-0026 | 5-756-0027 | 5-756-0028 | 5-756-0029 5
1/4 28 H3 2-112 5-756-0042 | 5-756-0043 | 5-756-0044 | 5-756-0045 A
516 18 H3 2-23/32 | 5-756-0064 | 5-756-0065 = 5-756-0067
5116 24 H3 2-2332 | 5-756-0080 | 5-756-0081 5-756-0082 | 5-756-0083 E
38 16 H3 2-15/16 | 5-756-0099 | 5-756-0100 | 5-756-0101 5-756-0102
38 24 H3 2-15/16 | 5-756-0121 5-756-0122 | 5-756-0123 | 5-756-0124 >
7/16 14 H3 3-5/32 5-756-0140 | 5-756-0141 = = N
7/16 20 H3 3-5/32 5-756-0156 | 5-756-0157 | 5-756-0158 | 5-756-0159 L
102 13 H3 3-3/8 5-756-0188 | 5-756-0189 | 5-756-0190 | 5-756-0191 (@)
102 20 H3 3-3/8 5-756-0203 | 5-756-0204 | 5-756-0205 | 5-756-0206 wn
9116 12 H3 3-19/32 = 5-756-0223 = = —
/16 18 H3 3-19/32 | 57560238 | 5-756-0239 = =
5/8 1 H3 3-13/16 | 57560263 | 5-756-0264 | 5-756-0265 | 5-756-0266
5/8 18 H3 3-13/16 | 57560292 | 5-756-0293 | 5-756-0294 | 5-756-0295
3/4 10 H3 4-1/4 5-756-0383 | 5-756-0384 | 5-756-0385 | 5-756-0386
3/4 16 H3 4-1/4 5-756-0405 | 5-756-0406 | 5-756-0407 | 5-756-0408
718 9 H3 41116 | 5-756-0427 | 5-756-0428 | 5-756-0429 =
718 14 H3 41116 | 5-756-0467 | 5-756-0468 | 5-756-0469 =
1 8 H3 5-1/8 5-756-0495 | 5-756-0496 = =
1 3 H4 5-1/8 = 5-756-0500 | 5-756-0501 =
1 14 H4 5-1/8 5-756-0561 5-756-0562 | 5-756-0563 =
1-1/8 7 H3 5716 | 5-756-0642 | 5-756-0643 | 5-756-0644 =
1-1/8 12 H4 5-7/16 = 5-756-0700 | 5-756-0701 =
1-1/4 7 H4 5-3/4 = 5-756-0812 | 5-756-0813 =
1-1/4 12 H4 5-3/4 5-756-0877 | 5-756-0878 | 5-756-0879 =
1-3/8 12 H4 6 = 5-756-1001 = =
1-172 6 H4 6-1/4 = 5-756-1025 = =
1-112 8 H4 6-1/4 = 5-756-1046 = =
1-112 12 H4 6-1/4 5-756-1084 | 5-756-1085 | 5-756-1086 =

Machuelos Derechos Sobredimensionados “Qversized”

Tamanos Fraccionales ; J
e Rosca Rectificada G13: G13 = GH3 +.005" _

e Acero Alta Velocidad — M2 i
Tamaios | Hios | Limite | Nimero de Parte Maneral Volvedor Ajustable para
Macho por Plg. H Semi Conico .
1/4 20 H13 5-750-9000 Machuelo y Rimas
5-16 18 H13 5-750-9040
3/8 16 H13 5-750-9080 Tamafio Capacidad | Rango Macho Longitud Numero de
172 13 H13 5.750-9120 Macho Tubo Total Parte
12 20 H13 5-750-9140 0 0to 1/14" - 5" 4-410-000
5/8 11 H13 5-750-9150 4 1/8 to 3/18" - 7" 4-410-004
3/4 10 H13 5-750-9180 5 3/16to 1/2" 1/8 to 1/4" 112" 4-410-005
6 1/4 to 3/4" 1/8 to 3/8" 15-3/8" 4-410-006
Tamainos Numéricos Para Maquina
Tiiachg. | Hilosporplg. | e | N o
6 32 H13 5-752-6000
8 32 H13 5-752-6040
10 32 H13 5-752-6060

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD MACHUELOS (MACHOS)



Machuelos (Machos)

Cutting Tool
Solutions

7y  Machuelos Métricos Norma ISO L N
g * Corte a la Derecha m ) \
g * Acero Alta Velocidad — M2 e ———
E Tl\a;lr::hn: P Limite Nl];naerrtc; de Nl]r;;erl;: de Nﬂ?::; de Nar;\aerl;: de
W mm mm = Conico Semi Conico Recto Juego-TPB
o M1.6 .35 D3 5-775-001 5-775-002 5-775-003 5-775-004
d M1.8 .35 D3 5-775-006 5-775-007 5-775-008 5-775-009
: M2.0 40 D3 5-775-011 5-775-012 5-775-013 5-775-014
I M2.0 .45 D3 5-775-016 5-775-017 5-775-018 5-775-019
U M2.2 45 D3 = 5-775-022 5-775-023 5-775-024
< M2.3 40 D3 = 5-775-027 5-775-028 5-775-029
E M2.5 A5 D3 5-775-031 5-775-032 5-775-033 5-775-034
M2.6 A5 D3 = 5-775-037 5-775-038 5-775-039
M3.0 .50 D3 5-775-041 5-775-042 5-775-043 5-775-044
M3.0 .60 D3 5-775-046 5-775-047 5-775-048 5-775-049
M3.5 .60 D4 5-775-051 5-775-052 5-775-053 5-775-054
M4.0 .70 D4 5-775-056 5-775-057 5-775-058 5-775-059
M4.0 .50 D4 5-775-061 5-775-062 5-775-063 5-775-064
M4.5 .75 D4 5-775-066 5-775-067 5-775-068 5-775-069
M5.0 .80 D4 5-775-071 5-775-072 5-775-073 5-775-074
M5.0 .90 D4 5-775-076 5-775-077 5-775-078 5-775-079
M5.0 .50 D4 - 5-775-082 - 5-775-084
M5.5 .90 D4 = 5-775-087 5-775-088 5-775-089
M6.0 .50 D4 5-775-1000 5-775-1001 5-775-1002 5-775-1003
M6.0 1.00 D5 5-775-091 5-775-092 5-775-093 5-775-094
M6.0 0.75 D4 5-775-096 5-775-097 5-775-098 5-775-099
M6.3 1.00 D5 5-775-101 5-775-102 = 5-775-104
M7.0 1.00 D5 5-775-106 5-775-107 5-775-108 5-775-109
M8.0 0.75 D5 5-775-1200 5-775-1201 5-775-1202 5-775-1203
M8.0 1.25 D5 5-775-111 5-775-112 5-775-113 5-775-114
M8.0 1.00 D5 5-775-116 5-775-117 5-775-118 5-775-119
M9.0 1.25 D5 5-775-121 5-775-122 5-775-123 5-775-124
M10 1.50 D6 5-775-126 5-775-127 5-775-128 5-775-129
M10 1.25 D5 5-775-131 5-775-132 5-775-133 5-775-134
M10 1.00 D5 5-775-136 5-775-137 5-775-138 5-775-139
M11 1.50 D6 5-775-141 5-775-142 5-775-143 5-775-144
M12 1.75 D6 5-775-146 5-775-147 5-775-148 5-775-149
M12 1.50 D4 5-775-151 5-775-152 5-775-153 5-775-154
M12 1.25 D5 5-775-156 5-775-157 5-775-158 5-775-159
M12 1.00 D5 5-775-1600 5-775-1601 5-775-1602 5-775-1603
M14 2.00 D7 5-775-161 5-775-162 5-775-163 5-775-164
M14 1.50 D6 5-775-166 5-775-167 5-775-168 5-775-169

Nota: Estos Machuelos (Machos) tienen mangos (zancos) norma ANSI

MACHUELOS (MACHOS) Servicio al Cliente e Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com



Machuelos (Machos)

Cutting Tool

Solutions
Machuelos Métricos Norma ISO (continuacion) =
e Corte a la Derecha S R
* Acero Alta Velocidad — M2 e T
Cc
m
T&?:hrg) I::;? Lirgite Nuglaer;g de Nur;\aerl;: de Nur:aerrt: de Nur;aerrtz de 5
mm Cénico Semi Cénico Recto Juego-TPB wn
M14 1.25 D6 5-775-171 5-775-172 5-775-173 5-775-174 —
M14 1.00 D6 5-775-1750 5-775-1751 5-775-1752 5-775-1753 g
M16 2.00 D7 5-775-176 5-775-177 5-775-178 5-775-179
M16 1.50 D5 5-775-181 5-775-182 5-775-183 5-775-184 R
M16 1.00 D6 - 5-775-1851 5-775-1852 5-775-1853 I
M18 2.50 D7 5-775-186 5-775-187 5-775-188 5-775-189 O
M18 2.00 D7 - 5-775-192 - 5-775-194 wn
M18 1.00 D6 - 5-775-197 5-775-198 5-775-199 N’
M18 1.50 D6 5-775-201 5-775-202 5-775-203 5-775-204
M20 2.50 D7 5-775-206 5-775-207 5-775-208 5-775-209
M20 1.50 D6 5-775-211 5-775-212 5-775-213 5-775-214
M20 1.00 D7 - 5-775-217 - 5-775-219
M20 2.00 D6 5-775-221 5-775-222 5-775-223 5-775-224
M22 2.50 D7 5-775-226 5-775-227 5-775-228 5-775-229
M22 1.50 D6 5-775-231 5-775-232 5-775-233 5-775-234
M22 1.00 D5 5-775-2350 5-775-2351 - -
M24 3.00 D8 5-775-236 5-775-237 5-775-238 5-775-239
M24 2.00 D7 5-775-241 5-775-242 5-775-243 5-775-244
M24 1.50 D6 5-775-246 5-775-247 5-775-248 5-775-249
M26 1.50 D6 5-775-2506 5-775-2507 5-775-2508 -
M27 3.00 D8 - 5-775-252 5-775-253 5-775-254
M27 2.00 D7 5-775-256 5-775-257 5-775-258 5-775-259
M28 1.50 D6 5-775-2606 5-775-2607 5-775-2608 -
M30 3.50 D9 5-775-261 5-775-262 5-775-263 5-775-264
M30 2.00 D7 5-775-266 5-775-267 5-775-268 5-775-269
M30 1.50 D6 5-775-271 5-775-272 5-775-273 5-775-274
M32 2.00 D7 5-775-276 5-775-277 5-775-278 5-775-279
M33 3.50 D9 - 5-775-282 - 5-775-284
M33 2.00 D9 - 5-775-287 5-775-288 5-775-289
M36 4.00 D9 5-775-291 5-775-292 5-775-293 5-775-294
M36 3.00 D8 5-775-296 5-775-297 5-775-298 5-775-299
M39 4.00 D9 5-775-301 5-775-302 5-775-303 5-775-304
M39 3.00 D8 5-775-306 - 5-775-308 -
M42 4.50 D10 5-775-311 5-775-312 5-775-313 -
M42 1.50 D6 - 5-775-317 - -
M45 4.50 D10 - 5-775-322 - -
M45 1.50 D5 - 5-775-327 5-775-328 -
M48 5.00 D10 - 5-775-332 - =
M48 1.50 D6 - 5-775-337 - =
M52 5.00 D10 - 5-775-342 - -
M52 1.50 D6 - 5-775-347 - -

Nota: Estos Machuelos (Machos) tienen mangos (zancos) norma ANSI

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD MACHUELOS (MACHOS)



MACHUELOS (MACHOS) PUNTA ESPIRAL

PE——

Machuelos (Machos)

Cutting Tool

Solutions
Machuelos “Gun” para Maquina, Punta en Espiral
e Corte a la Derecha o Acero Alta Velocidad - M2 : ,
* Rosca Rectificada * 1/4" y 5/16" tienen 2 Filos DT/ —— !
e Tamano Fraccional ® 3/8" hasta 1" tienen 3 Filos
Solo Semi Conico, Tamanos Fraccionales
Tamanos Hilos Limite Longitud Numero de
Macho por Plg. H Total Parte
1/4 20 H3 2-112 5-770-058
1/4 28 H3 2-112 5-770-078
5/16 18 H3 2-23/32 5-770-100
5/16 24 H3 2-23/32 5-770-120
3/8 16 H3 2-5/16 5-770-138
3/8 24 H3 2-5/16 5-770-153
7116 14 H3 3-5/32 5-770-167
716 20 H3 3-5/32 5-770-179
12 13 H3 3-3/8 5-770-191
12 20 H3 3-3/8 5-770-205
916 12 H3 3-19/32 5-770-220
9/16 18 H5 3-19/32 5-770-225
5/8 1 H3 3-13/16 5-770-245
5/8 18 H3 3-13/16 5-770-257
3/4 10 H3 4-1/4 5-770-271
3/4 16 H3 4-1/4 5-770-283
718 9 H4 4-11116 5-770-299
718 14 H6 4-11/16 5-770-311
1 8 H4 5-1/8 5-770-325
1 12 H4 5-1/8 5-770-337
1 14 H4 5-1/8 5-770-345

Machos Punta Espiral Sobredimensionados, “Oversized”

e Corte a la Derecha
e Rosca Rectificada, GH13 (GH3 + .005)
e Acero Alta Velocidad — M42

Tamafios Fraccionales Tamaios Numéricos
Tamaiios Hilos Numero de Parte Tamarios Hilos Numero de Parte
Macho por Plg. Semi Conico Macho por Plg. Semi Conico
1/4 20 5-770-550 6 32 5-772-550
1/4 28 5-770-570 8 32 5-772-570
5/16 18 5-770-590 10 24 5-772-590
5/16 24 5-770-610 10 32 5-772-610
3/8 16 5-770-630
3/8 24 5-770-650
112 13 5-770-670
12 20 5-770-690
MACHUELOS (MACHOS) Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897  U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com




Cutting Tool
Solutions

Machuelos “Gun” para Maquina, Punta en Espiral, Tamafhos Numéricos

e Corte a la Derecha | — — !

 Rosca Rectificada '
e Acero Alta Velocidad— M2

Solo Semi Conico, Tamanos Fraccionales Solo Semi Conico, Tamanos Fraccionales

Tamanos | Hilos Limite | Longitud | Numero de Tamanos | Hilos Limite | Longitud | Numero de
Macho | por Plg. H Total Parte Macho | por Plg. H Total Parte
0 80 H2 1-5/8 5-772-022 6 32 H13 2 5-772-550
1 64 H2 1-11/16 5-772-032 6 40 H2 2 5-772-174
1 72 H2 1-11/16 5-772-043 8 32 H3 2-1/8 5-772-190
2 56 H2 1-3/4 5-772-052 8 32 H13 2-1/8 5-772-570
2 64 H2 1-3/4 5-772-063 8 36 H2 2-1/8 5-772-199
3 48 H2 1-3/16 5-772-077 10 24 H3 2-3/8 5-772-215
3 56 H2 1-3/16 5-772-088 10 24 H13 2-3/8 5-772-590
4 40 H2 1-7/18 5-772-113 10 32 H3 2-3/8 5-772-226
4 48 H2 7-718 5-772-124 10 32 H13 2-3/8 5-772-610
5 40 H2 1-15/16 5-772-138 12 24 H3 2-3/8 5-772-240
5 44 H2 1-15/16 5-772-149 12 28 H3 2-3/8 5-772-251
6 32 H3 2 5-772-165

1VHIdS3 VINNd (SOHDVIN) SOTANHDVIN

IMachuelos “Gun” Métricos Norma ISO para Maquina, Punta en Espiral

* 2 Filos JENCSSRT————
* Acero Alta Velocidad — M2 T L LU L — !
So6lo Semi Conico, Tamanos Métricos So6lo Semi Conico, Tamanos Métricos
Tamano . . Tamaiio P .

M :] ﬁ: 3 r::\;? Llnl;lte Nur;\aerl;: de M r: f‘l: o I::;(‘) Lml; ite Nuger:: de
1.6 0.35 D3 5-776-001 8.0 1.25 D5 5-776-014
1.8 0.35 D3 5-776-002 8.0 1.00 D5 5-776-015
2.0 0.40 D3 5-776-003 10.0 1.50 D6 5-776-016
2.2 0.45 D3 5-776-004 10.0 1.25 D5 5-776-017
2.5 0.45 D3 5-776-005 10.0 1.00 D5 5-776-0175
3.0 0.50 D3 5-776-006 12.0 1.75 D6 5-776-018
3.5 0.60 D4 5-776-007 12.0 1.50 D4 5-776-0185
4.0 0.70 D4 5-776-008 12.0 1.25 D5 5-776-019
4.0 0.50 D4 5-776-0085 12.0 1.00 D5 5-776-0190
4.5 0.75 D4 5-776-009 14.0 2.00 D7 5-776-020
5.0 0.80 D4 5-776-010 14.0 1.50 D6 5-776-021
5.0 0.50 D4 5-776-0105 14.0 1.25 D6 5-776-0215
6.0 1.00 D5 5-776-011 16.0 2.00 D7 5-776-022
6.0 0.75 D5 5-776-0115 16.0 1.50 D5 5-776-023
7.0 1.00 D5 5-776-013 18.0 2.50 D7 5-776-024

20.0 2.50 D7 5-776-025

Nota: Estos Machuelos (Machos) tienen mangos (zancos) norma ANSI

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD MACHUELOS (MACHOS)



MACHUELOS HELICOIDALES

Cutting Tool
Solutions

Machuelos Helicoidales

e Corte a la Derecha
e Acero Alta Velocidad — M2

PE——

Tamanos Fraccionales

Tamaiios Hilos Limite Numero de ParteINL'lmero de Parte
Macho por Plg. Semi Conico Recto
114 20 H3 5-760-050 5-760-051
1/4 28 H3 5-760-060 5-760-061
5/16 18 H3 5-760-080 5-760-081
5/16 24 H3 5-760-090 5-760-091
3/8 16 H3 5-760-110 5-760-111
3/8 24 H3 5-760-120 5-760-121
716 14 H3 5-760-140 5-760-141
716 20 H3 5-760-150 5-760-151
12 13 H3 5-760-170 5-760-171
112 20 H3 5-760-180 5-760-181
916 12 H3 5-760-190 5-760-191
916 18 H3 5-760-200 5-760-201
5/8 1 H3 5-760-210 5-760-211
5/8 18 H3 5-760-220 5-760-221
1116 16 H3 - 5-760-241
3/4 10 H3 5-760-250 5-760-251
3/4 16 H3 5-760-260 5-760-261
718 9 H4 5-760-270 5-760-271
718 14 H4 5-760-290 5-760-291
1 8 H4 5-760-300 5-760-301
1 14 H4 5-760-320 5-760-321
Tamanos Numéricos
Tamanos Hilos Limite Numero de PartelN(lmero de Parte
Macho por Plg. H Semi Conico Recto
3 48 H2 5-762-030 5-762-031
3 56 H2 5-762-040 -
4 40 H2 5-762-050 5-762-051
5 40 H2 5-762-070 5-762-071
5 44 H2 5-762-080 5-762-081
6 32 H3 5-762-100 5-762-101
6 40 H2 5-762-110 -
8 32 H3 5-762-130 5-762-131
8 36 H3 5-762-140 5-762-141
10 24 H3 5-762-160 5-762-161
10 32 H3 5-762-170 5-762-171
12 24 H3 5-762-190 5-762-191
12 28 H3 5-762-200 -

Para dimensiones Norma ANSI remitase a la Tabla 302 - pagina 146

MACHUELOS (MACHOS)

Servicio al Cliente e Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Machuelos (Machos)

Broca - Machuelo Combinacion Autoperforante

® Rosca Rectificada
e Acero Alta Velocidad

Numéricos y Fraccionales

—— :
v

i i imi Broca i .

T;?;go L(:?'Lgslct: ‘ e Tamaio Longitud Filo Lo'lr"(?;;rd MILUOC RS
4-40 NC 9/16 H2 .0890 114 1-7/18 5-780-005
4-48 NF 9/16 H2 .0930 114 1-7/18 5-780-010
5-40 NC 5/8 H2 1015 9/32 1-5/16 5-780-015
5-44 NF 5/8 H2 .1040 9/32 1-5/16 5-780-020
6-32 NC 1116 H3 .1095 5/16 2 5-780-025
8-32 NC 3/4 H3 1360 3/8 2-1/8 5-780-035
8-36 NF 3/4 H3 1385 3/8 2-1/8 5-780-040
10-24 NC 7/8 H3 1520 13/32 2-3/8 5-780-045
10-32 NF 7/8 H3 1610 13/32 2-3/8 5-780-050
12-24 NC 7/8 H3 1770 15/32 2-3/8 5-780-055
1/4-20 NC 15/16 H3 2010 17132 2-112 5-780-065
1/4-28 NF 15/16 H3 2175 17132 2-112 5-780-070
5/16-18 NC 1-1/8 H3 2570 1116 3 5-780-075
5/16-24 NF 1-1/8 H3 2720 1116 3 5-780-080
3/8-16 NC 1-1/4 H3 3125 13/16 3-112 5-780-085
3/8-24 NF 1-1/4 H3 .3345 13/16 3-112 5-780-090
7/16-14 NC 1-7/16 H3 .3680 1 3-7/8 5-780-095
7/16-20 NF 1-7116 H3 .3890 1 3-7/8 5-780-100
1/2-13 NC 1-21/32 H3 4250 1-1/8 4-1/4 5-780-105
1/2-20 NF 1-21/32 H3 4510 1-1/8 4-1/4 5-780-110

Métricos
o | bimites | TN | TG | bvoca | Roka | cundrante | @ancoy | Conavante | Nimerode
(mm) (Pulgadas) | (Pulgadas) | (Pulgadas) | (Pulgadas) | (Pulgadas) | (Pulgadas) | (Pulgadas)

M3 X5 D3 1-15/16 9/32 1015 13/32 3/16 41 110 5-782-005
M4X.7 D4 2-1/8 3/8 1340 12 1/4 .168 131 5-782-015
M5X.8 D4 2-3/8 13/32 1700 5/8 114 194 152 5-782-025
M6X1 D5 2-112 17132 .2030 25/32 5116 .255 191 5-782-030
M8X1.25 D5 2-27/32 1116 2735 15/16 3/8 318 238 5-782-040
M10X1.5 D6 3-3/8 13/16 .3440 1-1/16 7116 381 .286 5-782-045
M12X1.75 D6 4-116 1-1/8 4140 1-3/8 7116 .367 275 5-782-050

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

MACHUELOS (MACHOS)

Cutting Tool

Solutions
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Machuelos (Machos)

Cutting Tool
Solutions

Juegos de Machuelos y Brocas - 18 Piezas

e Incluido el Estuche de Metal
e Acero Alta Velocidad — M2

Rosca Ordinaria Estandar NC

Juegos de Brocas y Machuelos de Mano y “Gun” de Maquina
Tamanos Tamano | Nimero de Parte | Numero de Parte
Macho Broca Juego Juego de Gun

6-32 P #36

8-32 P #29

10-24 P #25

10-24 P #21
1/4"-20 | P #7 5-790-100 5-790-300
5/16"-18 | P F
3/8"-16 | P 5/16" Ver pagina 126 para
me"-14 | P U llaves de Machuelos
1213 | p | 2764 (Machos)

JUEGOS DE MACHUELOS Y BROCAS

Rosca Fina NF

Juego de Broca y Machuelo de Mano
Tamano Tamano Numero de Parte
Macho Broca Juego
6-32 P #36
8-32 P #29
10-24 P #25
10-32 P #21
1/4"-20 P #7 5-790-310
5/16"-18 P F
3/8"-16 p 5/16"
716"-14 P U
12"-13 P 27/64"

Rosca Métrica

Juego de Broca y Machuelo de Mano Juego de Broca y Machuelo “Gun” de Maquina
Tamafio Macho | Tamaiio Broca| Namero de Parte Tamafio Macho Tamafio Broca |Nimero de Parte
o mm Juego mm mm Juego
M25X045 | P 2.05 M 2.5 X 0.45 P 2.05
M 3.0 X 0.50 P 2.50 M 3.0 X 0.50 P 2.50
M35X060 | P 2.90 M 3.5 X 0.60 P 2.90
M 4.0 X0.70 P 3.30 M4.0X0.70 P 3.30
M5.0X080 | P 4.20 5-790-200 M50X080 | P 420 5.790-400
M60OX1.0 | P 5.00 M6.0X1.0 P 5.00
M 8.0 X1.25 P 6.70 M8.0X1.25 P 6.70
M10.0X150 | P 8.50 M100X150 | P 8.50
M12.0X1.75 P 10.20 M12.0 X 1.75 P 10.20
MACHUELOS (MACHOS) Servicio al Cliente  Internacional: +1-508-653-8897 « U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Machuelos (Machos)

Machuelos (Machos) Cénicos para Tuberia (0
Tubo), NPT y NPTF

Machuelos (Machos) Rectos para Tuberia (o
Tubo), NPS y NPSF

* Rosca Rectificada
e Acero Alta Velocidad — M2

Cutting Tool
Solutions

: Conico Recto
el I o I Bl BT R R
(Tuberia) Pulgada Filos Rosca eNPPE!rrte NPTF deNP:Srte NPSF

Sello Seco Sello Seco

116 27 4 2-1/8 1116 5-764-001 5-766-001 5-763-001 -

1/8 (Sm SK)* 27 4 2-1/8 3/4 5-764-0020 5-766-0020 5-763-0020 -
1/8 (Lg Sk)* 27 4 2-1/8 3/4 5-764-002 5-766-002 5-763-002 5-765-002

114 18 4 2-7116 1-116 5-764-003 5-766-003 5-763-003 5-765-003

3/8 18 4 2-9/16 1-116 5-764-004 5-766-004 5-763-004 5-765-004

12 14 4 3-1/8 1-3/8 5-764-005 5-766-005 5-763-005 5-765-005

3/4 14 5 3-1/4 1-3/8 5-764-006 5-766-006 5-763-006 5-765-006

1 11-172 5 3-3/4 1-3/4 5-764-007 5-766-007 5-763-007 -
1-1/4 11-172 5 4 1-3/4 5-764-008 5-766-008 5-763-008 -
1-172 11-172 7 4-1/4 1-3/4 5-764-009 5-766-009 5-763-009 5-765-009

2 11-172 7 4-1/2 1-3/4 5-764-010 5-766-010 5-763-010 -
2-1/2 8 8 5-1/2 2-9/16 5-764-011 5-766-011 5-763-011 -

3 8 8 6 2-5/8 5-764-012 5-766-012 - -

4 8 8 6-3/4 2-3/4 5-764-014 - - -

* Mango (Zanco) Corto = .3125 y Mango (Zanco) Grande = .4375

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

MACHUELOS (MACHOS)

(SOHDOVIN) SOTAINHDOVIN

.
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MACHUELOS (MACHOS) PARA TUBERIA

Solutions

Cutting Tool

PE——

Machuelos (Machos)

Machuelo de Rosca Interrumpida para Tuberia (o Tubo)

* Rosca Rectificada
e Acero Alta Velocidad — M2

Tamanos Macho Hilos Numero Longitud Longitud Numero de Parte | Numero de Parte
(Tuberia) por Pulgada de Filos Total de Rosca NPT NPTF
116 27 5 2-1/8 1116 5-767-001 5-769-001
1/8 27 5 2-1/8 3/4 5-767-002 5-769-002
1/4 18 5 2-71116 1-1/16 5-767-003 =
3/8 18 5 2-9/16 1-116 5-767-004 -
12 14 5 3-1/8 1-3/8 5-767-005 5-769-005
3/4 14 5 3-1/4 1-3/8 5-767-006 5-769-006
1 11-1/2 5 3-3/4 1-3/4 5-767-007 =
1-1/4 11-1/2 5 4 1-3/4 5-767-008 5-769-008
1-1/2 11-1/2 7 4-112 1-3/4 5-767-009 -
2 11-1/2 7 4-112 1-3/4 5-767-010 =

Machuelos Cénicos Largos para Tubo, NPT

e Rosca Rectificada
e Acero Alta Velocidad — M2

T;I'giﬂgs Hilos Dia. Mango | Longitud | Longitud Longitud Longitud

(Tuberia) por Pulgada (Zanco) Total 4" Total 6” Total 8" Total 12"
1/8 27 4375 5-768-0024 | 5-768-0026 | 5-768-0028 -
1/4 18 .5625 5-768-0034| 5-768-0036 - 5-768-0039
3/8 18 .7000 - 5-768-0046 - 5-768-0049
112 14 6875 - 5-768-0056 - 5-768-0059
3/4 14 .9063 - - 5-768-0068 5-768-0069
1 11-172 1.250 - 5-768-0076 - -

MACHUELOS (MACHOS)

Servicio al Cliente e Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com
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Cutting Tool
Solutions
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Cutting Tool
Solutions

e Al avanzar, el tornillo de regulacion, se abre el dado
resultando el tamafno de corte un poco mas grande

e Al retroceder el tornillo, se cierra el dado, lo que re-

sulta en un tamafo de corte un poco mas pequeno

DADOS Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com



Dados (Tarraja) Redondos Ajustables

e Acero Alta Velocidad - M2

Tubo Recto NPS

Tamaio porkll’lllltl)gsada DEI)?tne‘ﬁgl? Na?aerrt: de
116 27 1 5-815-005
1/8 27 1 5-815-010
1/8 27 1-1/2 5-815-015
1/4 18 1-172 5-815-020
3/8 18 1-172 5-815-025
3/8 18 2 5-815-035
12 14 2 5-815-040
3/4 14 2 5-815-045

1 11-1/2 2-112 5-815-050
1-1/4 11-1/2 3 5-815-055
Tubo Cénico NPT

Tamafio porl-ll’lllltl);ada DElftne‘ﬁ'gl? Na?aerrtz de
116 27 1 5-816-005
1/8 27 1 5-816-010
1/8 27 1-172 5-816-015
1/4 18 1-172 5-816-020
3/8 18 1-172 5-816-025
1/4 18 2 5-816-030
3/8 18 2 5-816-035
12 14 2 5-816-040
3/4 14 2 5-816-045

1 11-1/2 2-112 5-816-050
1-1/4 11-12 3 5-816-055
1-1/2 11-12 3 5-816-060

2 11-12 4 5-816-070
2-112 8 5 5-816-075

3 8 5 5-816-080

Maneral Volvedor de Dados para Trabajo Pesados

Diametro Longitud Numero de
del Dado Total Parte
13/16 6-1/4 4-400-005
1 9 4-400-010
1-172 12 4-400-015
2 19-1/2 4-400-020
2-1/2 20 4-400-025
3 22 4-400-030

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

Cutting Tool
Solutions

DADOS



Cutting Tool
Solutions

Dados (Tarraja) Redondos Ajustables

o Corte a la Derecha
o Acero de Alta Velocidad - M2

Rosca Ordinaria NC Rosca Fina NF
Tamaiio Hilos por Diametro Numero de Tamano Hilos por Diametro Numero de
Nominal Pulgada Exterior Parte Nominal Pulgada Exterior Parte
#4 40 13/16 5-800-003 #4 48 13/16 5-805-003
#5 40 13/16 5-800-004 #5 44 13/16 5-805-004
#6 32 13/16 5-800-005 #6 40 13/16 5-805-005
#8 32 13/16 5-800-010 #* 36 13/16 5-805-010
#10 24 13/16 5-800-015 #10 32 13/16 5-805-015
#12 24 13/16 5-800-020 #12 28 13/16 5-805-020
1/4 20 13/16 5-800-025 1/4 28 13/16 5-805-025
5/16 18 13/16 5-800-030 5/16 24 13/16 5-805-030
#4 40 1 5-800-032 #4 48 1 5-805-034
#5 40 1 5-800-034 #6 40 1 5-805-035
#6 32 1 5-800-035 #8 36 1 5-805-040
#8 32 1 5-800-040 #10 32 1 5-805-045
#10 24 1 5-800-045 #12 28 1 5-805-050
#12 24 1 5-800-050 1/4 28 1 5-805-055
1/4 20 1 5-800-055 5/16 24 1 5-805-060
5/16 18 1 5-800-060 3/8 24 1 5-805-065
3/8 16 1 5-800-065 7116 20 1 5-805-070
7116 14 1 5-800-070 1/2 20 1 5-805-075
1/2 13 1 5-800-075 1/4 28 1-172 5-805-080
1/4 20 1-172 5-800-080 5/16 24 1-172 5-805-085
5/16 18 1-172 5-800-085 3/8 24 1-172 5-805-090
3/8 16 1-172 5-800-090 76 20 1-172 5-805-095
7116 14 1-172 5-800-095 12 20 1-172 5-805-100
12 13 1-112 5-800-100 9/16 18 1-112 5-805-105
9/16 12 1-112 5-800-105 5/8 18 1-112 5-805-110
5/8 11 1-1/2 5-800-110 3/4 16 1-112 5-805-115
3/4 10 1-1/2 5-800-115 1/4 28 2 5-805-116
1/4 20 2 5-800-116 5/16 24 2 5-805-117
5/16 18 2 5-800-117 3/8 24 2 5-805-118
3/8 16 2 5-800-118 7116 20 2 5-805-1181
76 14 2 5-800-1185 12 20 2 5-805-1191
12 13 2 5-800-1191 9/16 18 2 5-805-1192
9/16 12 2 5-800-1192 5/8 18 2 5-805-120
5/8 11 2 5-800-120 3/4 16 2 5-805-125
3/4 10 2 5-800-125 718 14 2 5-805-130
718 9 2 5-800-130 1 12 2 5-805-134
1 8 2 5-800-135 1 14 2 5-805-135
1-1/8 7 2-1/2 5-800-200 1-1/8 12 2-1/2 5-805-200
1-1/4 7 2-1/2 5-800-205 1-1/4 12 2-1/2 5-805-205
1-3/8 6 2-1/2 5-800-210 1-3/8 12 2-1/2 5-805-210
1-1/2 6 2-1/2 5-800-215 1-1/2 12 2-1/2 5-805-215
1 8 3 5-800-300 1 14 3 5-805-305
1-1/4 7 3 5-800-310 1-1/4 12 3 5-805-315
1-3/8 6 3 5-800-315 1-3/8 12 3 5-805-320
1-112 6 3 5-800-320 1-112 12 3 5-805-325
1-5/8 5-112 3 5-800-325 1-5/8 12 3 5-805-330
1-3/4 5 3 5-800-330 1-3/4 12 3 5-805-335
1-7/8 5 3 5-800-335 1-7/8 12 3 5-805-340
2 4-1/2 3 5-800-340 2 12 3 5-805-345
DADOS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897  U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Dados (Tarraja) Redondos Ajustables con Roscas Especiales

Por Pulgada

o Corte a la Derecha

o Acero de Alta Velocidad - M2

Cutting Tool
Solutions

Tamato | e, | imero [ Nimerode
7132 32 13/16 5-807-014
9/32 32 13/16 5-807-021

#4 36 13/16 5-807-036
#6 36 13/16 5-807-057
#6 48 13/16 5-807-059
#8 40 13/16 5-807-075
#10 36 13/16 5-807-078
#10 40 13/16 5-807-079
#10 48 13/16 5-807-080
#12 32 13/16 5-807-083
5/32 40 1 5-807-085
#10 40 1 5-807-087
#12 32 1 5-807-0876
#12 40 1 5-807-088
7132 32 1 5-807-090
1/4 24 1 5-807-105
1/4 26 1 5-807-110
114 27 1 5-807-111
1/4 32 1 5-807-115
14 36 1 5-807-116
14 40 1 5-807-117
14 48 1 5-807-119
114 56 1 5-807-1195
5/16 20 1 5-807-120
5/16 22 1 5-807-122
5/16 26 1 5-807-126
5/16 27 1 5-807-127
5116 28 1 5-807-128
5116 32 1 5-807-135
516 36 1 5-807-136
5/16 40 1 5-807-137
5/16 48 1 5-807-138
3/8 14 1 5-807-142
3/8 20 1 5-807-145
3/8 26 1 5-807-146
3/8 27 1 5-807-1465
3/8 28 1 5-807-147
3/8 32 1 5-807-149
3/8 36 1 5-807-1495
3/8 40 1 5-807-1496
3/8 48 1 5-807-1497
76 18 1 5-807-1499
7116 24 1 5-807-150
7116 28 1 5-807-151
7116 32 1 5-807-1510
7116 40 1 5-807-1512
12 12 1 5-807-152

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

Tamaiio porI-FI'ItI:I,gsada DEl)étne‘ﬁgl? le;laerrt: de
12 24 1 5-807-154
12 27 1 5-807-156
12 28 1 5-807-1565
12 32 1 5-807-157
12 40 1 5-807-158
1/4 24 1-112 5-807-186
5/16 32 1-112 5-807-188
3/8 32 1-112 5-807-195
7116 27 1-1/2 5-807-197
7116 28 1-1/2 5-807-198

15/32 32 1-1/2 5-807-200
12 12 1-1/2 5-807-202
12 16 1-172 5-807-204
12 18 1-112 5-807-2042
12 24 1-172 5-807-205
12 27 1-12 5-807-206
12 28 1-112 5-807-207
12 32 1-112 5-807-208
12 40 1-172 5-807-210
9/16 14 1-12 5-807-212
9/16 16 1-1/2 5-807-214
9/16 20 1-1/2 5-807-218
9/16 24 1-172 5-807-219
9/16 27 1-172 5-807-2195
9/16 28 1-12 5-807-220
9/16 32 1-112 5-807-222
9/16 36 1-112 5-807-223
5/8 14 1-112 5-807-225
5/8 16 1-112 5-807-226
5/8 20 1-1/2 5-807-228
5/8 24 1-1/2 5-807-230
5/8 27 1-1/2 5-807-231
5/8 28 1-1/2 5-807-2311
5/8 32 1-172 5-807-232
5/8 40 1-112 5-807-235
11716 1 1-112 5-807-237
11716 12 1-112 5-807-238
11/16 16 1-112 5-807-2385
11116 18 1-112 5-807-239
1116 20 1-172 5-807-240
1116 24 1-1/2 5-807-241
1116 27 1-1/2 5-807-242
1116 32 1-1/2 5-807-243
3/4 12 1-172 5-807-245
3/4 14 1-172 5-807-247
3/4 18 1-112 5-807-250
DADOS



Cutting Tool
Solutions

Dados (Tarraja) Redondos Ajustables con Roscas Especiales Por Pulgada

Corte a la Derecha (continuacion)
e Acero Alta Velocidad — M2

Tamafio porl-Fl'ItI:I’gsada DElftne‘figl? Nm:aerrt: de Uelutiiie porl-llltl:l);ada [:Elitne‘reigro Nﬁrl:laerrtz de
3/4 20 1-112 5-807-252 1-1/8 20 2-112 5-807-427
3/4 24 1-172 5-807-254 1-1/8 24 2-112 5-807-428
3/4 27 1112 5-807-256 1-1/8 32 2-112 5-807-430
3/4 28 1-1/2 5-807-257 1-3/16 12 2-112 5-807-432
3/4 32 1-12 5-807-258 1-3/16 18 2-112 5-807-435
3/4 40 1-1/2 5-807-275 1-1/4 8 2-112 5-807-441
3/4 18 2 5-807-281 1-1/4 14 2-112 5-807-443
3/4 20 2 5-807-282 1-1/4 16 2-112 5-807-444
3/4 32 2 5-807-288 1-1/4 18 2-112 5-807-445

13/16 16 2 5-807-299 1-1/4 20 2-112 5-807-446
13116 18 2 5-807-300 1-5/16 12 2-112 5-807-452
1316 20 2 5-807-301 1-5/16 18 2-112 5-807-454
1316 24 2 5-807-303 1-3/8 8 2-112 5-807-462
13/16 32 2 5-807-310 1-3/8 16 2-112 5-807-465
7/8 16 2 5-807-320 1-3/8 18 2-112 5-807-466
7/8 18 2 5-807-322 1-3/8 20 2-112 5-807-467
718 20 2 5-807-332 1-3/8 24 2-112 5-807-468
718 24 2 5-807-335 1-112 8 2-12 5-807-482
718 27 2 5-807-336 1-172 16 2-112 5-807-486
718 28 2 5-807-337 1-112 18 2-112 5-807-488
718 32 2 5-807-340 1-1/2 32 2-112 5-807-495
15/16 12 2 5-807-362 1-9/16 18 3 5-807-523
1516 16 2 5-807-364 1-5/8 8 3 5-807-526
15/16 20 2 5-807-366 1-5/8 16 3 5-807-530
1516 32 2 5-807-376 1-3/4 8 3 5-807-545
1 16 2 5-807-394 1-3/4 10 3 5-807-547
1 18 2 5-807-395 1-3/4 16 3 5-807-549
1 20 2 5-807-396 1-3/4 20 3 5-807-550
1 24 2 5-807-398 1-3/16 16 3 5-807-560
1 32 2 5-807-3984 1-7/18 8 3 5-807-570
1-116 12 2 5-807-3985 1-7/18 16 3 5-807-572
1-1116 14 2 5-807-3986 2 8 3 5-807-582
1-1116 16 2 5-807-3987 2 10 3 5-807-583
1-1/16 18 2 5-807-3988 2 16 3 5-807-588
3/4 10 2-112 5-807-399 2-1/4 4112 4 5-807-621
1 8 2-112 5-807-401 2-1/4 12 4 5-807-623
1-1/16 12 2-112 5-807-403 2-1/4 16 4 5-807-624
1-116 14 2-112 5-807-404 2-3/8 16 4 5-807-627
1-116 16 2-12 5-807-405 2-112 4 4 5-807-628
1-116 18 2-12 5-807-406 2-1/2 12 4 5-807-630
1-116 20 2-112 5-807-407 2-5/8 16 5 5-807-716
1-1/8 8 2-112 5-807-420 3 12 5 5-807-736
1-1/8 10 2-112 5-807-422 3-1/4 12 5 5-807-748
1-1/8 16 2-112 5-807-425 3112 12 5 5-807-760
1-1/8 18 2-112 5-807-426
DADOS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com




Dados

Cutting Tool
Solutions

Dados (Tarraja) Redondos Ajustables con Roscas Especiales
Por Pulgada

Corte a la Izquierda
e Acero Alta Velocidad — M2

LT por I;ILIl?gsada DEI:trgl?igl? Nur;\ae';: g
#4 40 13/16 5-808-048
#5 40 13/16 5-808-051
#6 32 13/16 5-808-053
#8 32 13/16 5-808-059

#10 24 13/16 5-808-063
#10 32 13/16 5-808-067
#8 32 1 5-808-086
#10 24 1 5-808-088
#10 32 1 5-808-090
#12 24 1 5-808-092
1/4 20 1 5-808-098
1/4 28 1 5-808-100
1/4 32 1 5-808-102
5/16 18 1 5-808-112
5/16 24 1 5-808-115
3/8 16 1 5-808-129
3/8 24 1 5-808-136
7116 14 1 5-808-142
7116 20 1 5-808-146
112 13 1 5-808-148
12 20 1 5-808-150
1/4 20 1-112 5-808-189
1/4 28 1-1/2 5-808-192
5/16 18 1-112 5-808-195
5/16 24 1-112 5-808-198
3/8 16 1-1/2 5-808-211
3/8 24 1-1/2 5-808-214
76 14 1-112 5-808-283
7116 20 1-112 5-808-285
12 13 1-1/2 5-808-301
112 20 1-1/2 5-808-311
9/16 12 1-112 5-808-334
9/16 18 1-1/2 5-808-338
9/16 24 1-1/2 5-808-344
5/8 11 1-112 5-808-352
5/8 18 1-112 5-808-361
1116 16 1-1/2 5-808-398
3/4 10 1-1/2 5-808-452
3/4 16 1-1/2 5-808-456
3/4 10 2 5-808-495
3/4 16 2 5-808-500
7/8 9 2 5-808-505
7/8 14 2 5-808-508
1 8 2 5-808-522

1 12 2 5-808-525

1 14 2 5-808-529
1-1/8 7 2-112 5-808-600
1-1/8 12 2-112 5-808-605
1-1/4 7 2-1/2 5-808-630
1-1/4 12 2-112 5-808-634
1-1/2 6 2-112 5-808-675
1-1/2 12 2-1/2 5-808-680

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD DADOS



Cutting Tool
Solutions

Dados Métricos

e Corte a la Derecha

® Roscas ISO

e Acero de Alta Velocidad - M2

Paso Ordinario

Tamano Paso Diametro Nimero de
mm mm Exterior Parte
M3 .60 13/16 5-801-055
M4 .70 13/16 5-801-065
M4 75 13/16 5-801-070
M5 .80 13/16 5-801-075
M3 5 1 5-801-190

M3.5 5 1 5-801-195
M 3.5 .6 1 5-801-200
M4 7 1 5-801-205
M 4.5 .75 1 5-801-210
M5 1 1 5-801-214
M5 8 1 5-801-215
M5.5 9 1 5-801-217
M6 1 1 5-801-225
M6 1.25 1 5-801-220
M6.3 1 1 5-801-227
M7 1 1 5-801-230
M8 1.25 1 5-801-235
M9 1.25 1 5-801-238
M 10 1.5 1 5-801-240
M 11 1.5 1 5-801-245
M9 1.25 1-1/2 5-801-310
M 10 1.5 1-1/2 5-801-320
M 11 1.5 1-172 5-801-335
M12 1.75 1172 5-801-345
M 14 2 1-172 5-801-360
M 16 2 1-172 5-801-385
M 18 2.5 1172 5-801-405
M 20 2.5 1-172 5-801-415
M 18 2.5 2 5-801-480
M 20 2.5 2 5-801-490
M 22 2.5 2 5-801-505
M 24 3 2 5-801-520
M 27 3 2 5-801-523
M 30 35 2 5-801-550
M 36 4 2-112 5-801-570
M 42 4.5 3 5-801-615
M 48 5 3 5-801-630
DADOS

Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766
e www.toolmex.com

Paso Fino

Tamano Paso Diametro Nimero de
mm mm Exterior Parte
M3 5 13/16 5-806-055
M4 5 13/16 5-806-105
M4 5 1 5-806-205
M 4.5 5 1 5-806-210
M5 5 1 5-806-215
M6 .75 1 5-806-225
M 6 5 1 5-806-226
M7 .75 1 5-806-230
M8 1 1 5-806-235
M8 .75 1 5-806-237
M 10 1.25 1 5-806-240
M 10 1 1 5-806-241
M 10 75 1 5-806-243
M 12 1 1 5-806-260
M9 1 1-1/2 5-806-310
M 10 1.25 1-1/2 5-806-320
M 10 1 1-1/2 5-806-325
M 10 .75 1-1/2 5-806-330
M 11 1 1-1/2 5-806-335
M 12 1.5 1-172 5-806-345
M12 1.25 1172 5-806-350
M 12 1 1-172 5-806-355
M13 1 1112 5-806-358
M 14 1.5 1-1/2 5-806-360
M 14 1.25 1-172 5-806-365
M 14 1 1-1/2 5-806-370
M 15 1.5 1-172 5-806-375
M 15 1 1-1/2 5-806-380
M 16 1.5 1-172 5-806-385
M 16 1 1-1/2 5-806-390
M17 1.5 1-172 5-806-395
M17 1 1-1/2 5-806-400
M18 2 1-112 5-806-405
M18 1.5 1-1/2 5-806-410
M18 1 1-112 5-806-415
M 20 1.5 1-1/2 5-806-425
M 20 1 1-1/2 5-806-427
M19 1.5 2 5-806-485
M 20 2 2 5-806-490
M 20 1.5 2 5-806-495
M 20 1 2 5-806-497
M 22 2 2 5-806-505
M 22 1.5 2 5-806-510
M 22 1 2 5-806-514
M 24 2 2 5-806-520
M 24 1.5 2 5-806-525
M 26 1.5 2 5-806-540
M 27 2 2 5-806-545
M 28 1.5 2 5-806-550
M 30 2 2 5-806-560
M 30 1.5 2 5-806-565
M 33 2 2-112 5-806-580
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Brochas

Cutting Tool
Solutions

wn
§ Brochas para Cufero e 2
|9 e Acero Alta Velocidad T—
@) ® Se incluyen Calzos
(o'
(e Tamanos Fraccionales
i Numero de
Nﬁr;il:‘z | [;?cri]%: | Brocha Regﬂ':r‘}jos : I..ongltud de Con’:e. S
Cunero de Cuiiero w L Minima Maxima
1/16-AA .0625 a.0635 1/8 5 0 13/64 1-1/8 5-868-001
3/32-AA .0938 a.0948 1/8 5 0 13/64 1-1/8 5-868-002
1/8-AA 1252 a.1262 1/8 5 1 13/64 1-1/8 5-868-003
3/32-BB .0938 a.0948 3/16 6-3/4 0 19/64 1-11/16 5-868-004
1/8-BB 1252 a 1262 3/16 6-3/4 1 19/64 1-11/16 5-868-005
5/32-BB 1564 a 1574 3/16 6-3/4 1 19/64 1-11/16 5-868-006
3/16-BB 1877 a 1887 3/16 6-3/4 1 19/64 1-11/16 5-868-007
3/16-CC 1877 a 1887 3/8 11-3/4 1 25/64 2-12 5-868-008
1/4-CC 2502 a.2512 3/8 11-3/4 1 25/64 2-12 5-868-009
5/16-CC 3127 a 3137 3/8 11-3/4 2 25/64 2-112 5-868-010
3/8-CC .3755 a.3765 3/8 11-3/4 2 25/64 2-112 5-868-011
5/16-DD 3127 a 3137 9/16 13-7/8 2 1 6 5-868-012
3/8-DD .3755 a.3765 9/16 13-7/8 2 1 6 5-868-013
7/16-DD .4380 a .4390 9/16 13-7/8 3 1 6 5-868-014
1/2-DD .5006 a .5016 9/16 13-7/8 3 1 6 5-868-015
5/8-EE .6260 a .6270 3/4 15-1/2 4 1 6 5-868-016
3/4-EE .7515 a.7525 3/4 15-1/2 5 1 6 5-868-017
718-FF .8767 a .8775 1 20-1/4 6 1 6 5-868-018
1-FF 1.0015 a 1.0025 1 20-1/4 7 1 6 5-868-019
Métricos Estandar, 1SO
Dimensiones de Brocha = . Y
| e, Pugads9 | Ghos | Qe | Longtuddecone | MRS
Cufero de Cuiiero w L q Milimetros Minima Maxima
2 mm-AA .0782 a.0792 1/8 5 0 2X2 13/64 1-1/8 5-869-001
3 mm-AA 117221186 18 5 1 3X3 13/64 1-1/8 5-869-002
4 mm-BB .1568 a .1581 114 6-3/4 1 4X4 19/64 1-7/6 5-869-003
5 mm-BB 1963 a.1974 114 6-3/4 1 5X5 16/64 1-71116 5-869-004
5 mm-CC 1963 a .1974 3/8 11-3/4 1 5X5 25/64 2-12 5-869-005
6 mm-CC .2356 a.2368 3/8 11-3/4 1 6X6 25/64 2-112 5-869-006
8 mm-CC 3143 a 3157 3/8 11-3/4 2 8X7 25/64 2-112 5-869-007
10 mm-DD .3930a.3944 9/16 13-7/8 2 10X8 1 6 5-869-008
12 mm-DD 4716 a .4733 9/16 13-7/8 2 12X8 1 6 5-869-009
14 mm-DD .5503 a.5520 9/16 13-7/8 2 14X9 1 6 5-869-010
16 mm-EE .6290 a .6307 3/4 15-1/2 3 16X 10 1 6 5-869-011
18 mm-EE .7078 a.7095 3/4 15-1/2 3 18X 11 1 6 5-869-012
20 mm-FF .7864 a .7884 1 20-1/4 3 20X 12 1 6 5-869-013
22 mm-FF .8651 a.8671 1 20-1/4 4 22X14 1 6 5-869-014
24 mm-FF .9439 a.9459 1 20-1/4 5 24X 14 1 6 5-869-015
25 mm-FF .9832 a.9852 1 20-1/4 4 25X 14 1 6 5-869-016
BROCHAS Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Buril (Cuchilla) Rectificado - Barras Gorton

e Acero Alta Velocidad— M2 (W 7%, Mo 5%) y Acero Cobalto (CO 5%)

Rectangular

Buriles (Cuchillas) en Acero de Alta Velocidad

Cutting Tool
Solutions

Redondo
NUmero de Parte
Dimensiones "HSS"
Acero Alta Velocidad
1/8 x 2-3/4 5-091-002
3/16 x 3-1/2 5-091-008
1/4x4 5-091-013
5/16 x 4-1/2 5-091-018
3/8x5 5-091-023
7116 x 5-1/2 5-091-028
12 x6 5-091-033
9/16 x 6 5-091-038
5/8 x 6 5-091-043
3/4x6 5-091-053
1/8x4 5-091-116
1/4x8 5-091-126
5/16 x 8 5-091-136

Numero de Parte
Dimensiones “HSS”
Acero Alta Velocidad
1/4x3/8x3 5-093-008
14x 112 x4 5-093-012
1/4x3/4x5 5-093-016
114x1x6 5-093-020
3/8x1/12x4 5-093-032
3/8 x 5/8 x 4-1/2 5-093-036
3/8x3/4x5 5-093-040
12 x3/4 x5 5-093-048
12x1x7 5-093-052
12 x1-1/14x7 5-093-056
5B8x1x7 5-093-072
3/4x1x6 5-093-082
3/4x1x7 5-093-084
Cuadrado
Dimensiones Nume'!’I':I)Sdse" parte Ng:r;er:’oct(!)eb:ﬁr;e
Acero Alta Velocidad
118 x 2-1/2 5-092-002 5-095-002
3/16 x 2-1/2 5-092-007 5-095-007
114 x2-112 5-092-012 5-095-012
516 x 2-1/2 5-092-017 5-095-017
5/16x 3 5-092-018 5-095-018
5/16 x 4 5-092-020 -
3/8x3 5-092-022 5-095-022
3/8x4 5-092-024 -
716 x 3-1/2 5-092-028 5-095-028
12x4 5-092-032 5-095-032
5/8 x 4-1/2 5-092-042 5-095-042
3/4 x5 5-092-052 5-095-052

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD

Largo Cuadrado
Dimensiones Nume‘!' ﬁSdSe" parte Ng:;ergocii:ﬁ:,te
Acero Alta Velocidad

14x4 5-092-108 5-095-108
1/14x6 5-092-110 5-095-110
14 x8 5-092-112 5-095-112
5/16 x 6 5-092-115 5-095-115
5/16 x 8 5-092-117 5-095-117
3/8x6 5-092-120 5-095-120
3/8x8 5-092-122 5-095-122
112 x6 5-092-130 5-095-130
1/2x8 5-092-132 5-095-132
5/8x 8 5-092-142 5-095-142
718 x 6 5-092-063 5-095-063
1x7 5-092-073 5-095-073
1-114 x 7 5-092-077 5-095-077

BURILES (CUCHILLAS)

(SY11IHDOND) S311UNg



BURILES CON PUNTA DE PASTILLA DE CARBURO

Cutting Tool
Solutions

Buriles (Cuchillas) con Punta de Pastilla de Carburo

e Grado C5 para Acero
e Grado C2 para Fundicién (Hierro Fundido)
e Estandar Americano

Torneado Estilo A
Angulo de Corte 0°

Torneado Estilo B
Angulo de Corte 15°

. Mango Largo ) ) Numero de Parte
Buril (Zanco) Total Nariz | Pastilla
Cuadrado Grado C2 Grado C5

Corte Corte Corte Corte Corte Corte

ala ala d L R | Numero ala ala ala ala

Derecha | Izquierda Derecha Izquierda Derecha Izquierda
Torneado Estilo A
AR4 Al4 1/4 2 1/64 2040 6-082-004 6-082-104 6-085-004 6-085-104
AR5 AL5 5/16 2-1/4 | 1/64 | 2070 6-082-005 6-082-105 6-085-005 6-085-105
ARG AL6 3/8 2-1/12 | 1/64 | 2070 6-082-006 6-082-106 6-085-006 6-085-106
AR7 AL7 6 3 1/32 | 2070 6-082-007 6-082-107 6-085-007 6-085-107
AR8 AL8 12 3-12 | 1132 | 2170 6-082-008 6-082-108 6-085-008 6-085-108
AR10 AL10 5/8 4 132 | 2230 6-082-010 6-082-110 6-085-010 6-085-110
AR12 AL12 3/4 4-1/12 | 1732 2310 6-082-012 6-082-112 6-085-012 6-085-112
AR16 AL16 1 7 - - 6-082-016 6-082-116 6-085-016 -
Torneado Estilo B

BR4 BL4 14 2 1/64 2020 6-082-204 6-082-304 6-085-204 6-085-304

BR5 BL5 516 2-1/4 | 1/64 2040 6-082-205 6-082-305 6-085-205 6-085-305

BR6 BL6 3/8 2-112 | 1/64 2070 6-082-206 6-082-306 6-085-206 6-085-306

BR7 BL7 7116 3 1/32 2070 6-082-207 6-082-307 6-085-207 -

BR8 BL8 12 3-12 | 132 | 2170 6-082-208 6-082-308 6-085-208 6-085-308
BR10 BL10 5/8 4 132 | 2230 6-082-210 6-082-310 6-085-210 6-085-310
BR12 BL12 3/4 412 | 132 | 2310 6-082-212 6-082-312 6-085-212 6-085-312
BR16 BL16 1 7 - - 6-082-216 6-082-316 6-085-216 6-085-316

Cantidad de Empaque

#4 - #6: 10 por empaque
#7 - #10: 5 por empaque
#12: 2 por empaque
#16: 1 por empaque

BROCHAS

Servicio al Cliente * Internacional: +1-508-653-8897 ¢ U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Buriles con Punta de Pastilla de Carburo

Cutting Tool
Solutions

Buriles (Cuchillas) con Punta de Pastilla de Carburo g
* Grado C5 para Acero ’ | ~ {E: )
* Grado C2 para Fundicion A ke -
(Hierro Fundido) : v - _ m
] . ! 74 T w
e Estandar Americano i %? : v
s i A . R ()
Torneado/Refrentado Estilo C Chaflanado Estilo D _ Roscado Estilo E O
Punta Cuadrada Angulo Incluido 80° Angulo Incluido 60° Z
e v]
) Mango Largo ) ) ) Numero de Numero de C
Buril (Zanco) Total Nariz Radio Pastilla Parte Parte Z
Cuadrado Grado C2 Grado C5 —_
Torneado/Refrentado Estilo C >
C4 1/4 2 - 1030 6-082-404 6-085-404
(&) 5/16 2-1/4 - 1080 6-082-405 6-085-405 U
C6 3/8 2-1/2 - 1090 6-082-406 6-085-406 m
Cc7 7116 3 - 1105 6-082-407 6-085-407 v )
8 12 3-1/2 - 1200 6-082-408 6-085-408 >
C10 5/8 4 - 1240 6-082-410 6-085-410 (V5]
C12 3/4 4-1/2 - 1340 6-082-412 6-085-412 _l
C13 1 7 - 1410 6-082-416 6-085-416 |=
Chaflanado Estilo D -~
D4 1/4 2 1/64 5030 6-082-504 6-085-504 >
D5 5/16 2-1/4 1/64 5080 6-082-505 6-085-505 U
D6 3/8 2-112 1/64 5100 6-082-506 6-085-506 m
D7 716 3 1/32 5105 6-082-507 6-085-507
D8 12 3-1/2 1/32 5200 6-082-508 6-085-508 n
D10 5/8 4 1/32 5240 6-082-510 6-085-510 >
D12 3/4 4-1/2 1/32 5340 6-082-512 6-085-512 )
D16 1 7 - - 6-082-516 6-085-516 W
Roscado Estilo E C
E4 1/4 2 - 6030 6-082-604 6-085-604 w
E5 5/16 2-1/4 - 6080 6-082-605 6-085-605 O
E6 3/8 2-112 - 6100 6-082-606 6-085-606
E7 7116 3 - - 6-082-607 6-085-607
E8 1/2 3-112 - 6200 6-082-608 6-085-608
E10 5/8 4 - 6240 6-082-610 6-085-610
E12 3/4 4-112 - 6340 6-082-612 6-085-612
E16 1 7 - - 6-082-616 6-085-616

Cantidad de Empaque
#4 - #6: 10 por empaque
#7 - #10: 5 por empaque
#12: 2 por empaque
#16: 1 por empaque

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD BURILES (CUCHILLAS)



Buriles con Punta de Pastilla de Carburo

Cutting Tool
Solutions

Buriles (Cuchillas) con Punta de Pastilla de Carburo

e Grado C5 para Acero
e Grado C2 para Fundicién (Hierro Fundido)

Cortado: Estilos CTRy CTL

Numero de Parte para Estilos CTR & CTL

(o'
=
(a'a]
5
O
Ll
< Buril Mango (Zanco
| o ‘:’l‘{: 9o ) Grado C2 Grado C5
=I Corteala | Corteala Punta d h L Corteala | Corteala | Corteala | Corteala
= Derecha | lzquierda Derecha | lzquierda | Derecha Izquierda
n CTR-11 CTL-11 1/8 12 1 5 6-102-011 | 6-102-111 | 6-105-011 | 6-105-111
E CTR-22 CTL-22 3/16 12 1 5 6-102-022 | 6-102-122 | 6-105-022 | 6-105-122
CTR-33 CTL-33 114 12 1 5 6-102-033 | 6-102-133 | 6-105-033 | 6-105-133
LU CTR-44 CTL-44 516 12 1 5 6-102-044 | 6-102-144 | 6-105-044 | 6-105-144
Q CTR-55 CTL-55 3/8 5/8 1-1/4 5 6-102-055 | 6-102-155 | 6-105-055 | 6-105-155
=
=
o
O
W
Ll
d
(a'a
=
[a'a]
BROCHAS Servicio al Cliente ¢ Internacional: +1-508-653-8897  U.S.A.: 800-992-4766

e www.toolmex.com



Indice Por Grupo

Cutting Tool

Solutions
Grupo Descripcion Pag. # E\
1-100-2 Fresa (Cortador) 1P. Carburo Sélido P. Recta Longitud Estandar No Recubierta, 2Filos 93 %
1-100-4 Fresa (Cortador) 1P. Carburo Sélido P. Recta Longitud Estandar No Recubierta, 4Filos 96 m
1-102-2 Fresa (Cortador) 1P. Carburo Sélido Punta Recta Longitud Estandar Recubierta, 2Filos 93 8
1-102-4 Fresa (Cortador) 1P. Carburo Sélido Punta Recta Longitud Estandar Recubierta, 4Filos 96 =
1-103-2 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Estandar Punta Redonda No Recubierta, 2Filos 99 ()
1-103-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Estandar Punta Redonda No Recubierta, 4Filos 101 E
1-104-2 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Estandar Punta Redonda Recubrimiento Altin 2Filos 99 v
1-104-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Estandar Punta Redonda Recubrimiento Altin 4 Filos 101 @)
1-110-2 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Larga Punta Recta Sin Recubrimiento 2 Filos 94
1-110-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Larga Punta Recta Sin Recubrimiento 4 Filos 97
1-111-2 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Larga Punta Redonda Sin Recubrimiento 2 Filos 100
1-111-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Larga Punta Redonda Sin Recubrimiento 4 Filos 102
1-112-2 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Larga Punta Recta Recubrimiento Altin 2 Filos 94
1-112-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Larga Punta Recta Recubrimiento Altin 4 Filos 97
1-113-2 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Larga Punta Redonda Recubrimiento Altin 2 Filos 100
1-113-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Larga Punta Redonda Recubrimiento Altin 4 Filos 102
1-124-2 Fresa (Cortador) CS Doble Punta Punta Recta, Sin Recubrimiento 2 Filos 103
1-124-4 Fresa (Cortador) CS Doble Punta Punta Recta, Sin Recubrimiento 4 Filos 103
1-131-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Corta Punta Redonda Sin Recubrimiento 4 Filos 101
1-133-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Longitud Corta Punta Redonda Recubrimiento Altin 4 Filos 101
1-134-2 Fresa (Cortador) CS Doble Punta Mango (Zanco) Weldon Punta Recta 2 Filos 104
1-134-4 Fresa (Cortador) CS Doble Punta Mango (Zanco) Weldon Punta Recta 4 Filos 104
1-135-2 Fresa (Cortador) CS Doble Punta Mango (Zanco) Weldon Punta Redonda 2 Filos 105
1-135-4 Fresa (Cortador) CS Doble Punta Mango (Zanco) Weldon Punta Redonda 4 Filos 105
1-150-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Hélice Variable Recubrimiento Altin 4 Filos 106, 107
1-150-5 Fresa (Cortador) CS 1P. Hélice Variable Recubrimiento Altin 5 Filos 106
1-151-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Hélice Variable Punta Redonda Recubrimiento Altin 4 Filos 107
1-160-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Deshaste, Estandar Sin Recubrimiento 4 Filos 110
1-161-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Desbaste, Estandar Recubrimiento Altin 4 Filos 110
1-163-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Desbaste, Larga, Sin Recubrimiento 4 Filos 110
1-164-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Desbaste, Larga, Recubrimiento Altin 4 Filos 110
1-170-6 Fresa (Cortador) CS 1P. Hélice 45 Grados Recubrimiento Altin 6 Filos 108
1-173-2 Fresa (Cortador) CS 1P. 2&3Filos 35 Grados para Aluminio 2 Filos 109
1-173-3 Fresa (Cortador) CS 1P. 2&3Filos 35 Grados para Aluminio 3 Filos 109
1-174-2 Fresa (Cortador) CS 1P. 2&3Filos Longitud Larga para Aluminio 2 Filos 109
1-174-3 Fresa (Cortador) CS 1P. 2&3Filos Longitud Larga para Aluminio 3 Filos 109
1-180-2 Fresa (Cortador) CS 1P. Métrica Punta Recta, Sin Recubrimiento 2 Filos 95
1-180-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Métrica Punta Recta, Sin Recubrimiento 4 Filos 98
1-181-2 Fresa (Cortador) CS 1P. Métrica Punta Redonda, Sin Recubrimiento 2 Filos 100

continda en la pdgina siguiente

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD iNDICE POR GRUPO



Indice Por Grupo

Cutting Tool

Solutions
2 Grupo Descripcion Pag. #
= 1-181-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Métrica Punta Redonda, Sin Recubrimiento 4 Filos .......... 102
% 1-182-2 Fresa (Cortador) CS 1P. Métrica Punta Recta, Con Recubrimiento 2 Filos . ............ 95
o 1-182-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Métrica Punta Recta, Con Recubrimiento 4 Filos . ............ 96
(@] 1-183-2 Fresa (Cortador) CS 1P. Métrica Punta Redonda, Con Recubrimiento 2 Filos. . ........ 100
z 1-183-4 Fresa (Cortador) CS 1P. Métrica Punta Redonda, Con Recubrimiento 4 Filos .. .... ... 102
WL 1-190-2 Punta de 90 Grados Broca-Fresa Sin Recubrimiento 2 Filos . . ..................... m
Ia) 1-190-4 Punta de 90 Grados Broca-Fresa Sin Recubrimiento 4 Filos .. ..................... 111
= 11912 Punta de 90 Grados Broca-Fresa Con Recubrimiento Altin 2 Filos . ................. AN
1-191-4 Punta de 90 Grados Broca-Fresa Con Recubrimiento Altin 4 Filos . . ................ 111
1-200 Broca CS Tipo "Jobber", Tamafios Fraccionales . ............... ... ..ot o0t 9-14
1-201 Broca CS Tipo "Jobber", Tamafios Alfabéticos. . ............................. 12,13
1-202 Broca CS Tipo "Jobber", Tamafios NUMEricos . . ... o 9-12
1-215 Broca 5XD Alto Desempefio y Refrigeracion. . ...t 15
1-225 Broca 5XD Alto Desempefio y Refrigeracion, Métrica. . ...............ccovveven... 16
1-228 Broca 8XD Alto Desempefio y Refrigeracion, Métrica. . .............. ... 17
1-302 Lima Rotativade Carburo, SB . . ... oot 89
1-303 Lima Rotativa de Carburo, SC. . ... 89
1-304 Lima Rotativa de Carburo, SD. . . ... i 89
1-305 Lima Rotativade Carburo SE . ... ... 90
1-306 Lima Rotativa de Carburo, SF . ... .. i 90
1-307 SC Carbide BUIT, SG . . oot 90
1-308 Lima Rotativade Carburo, SH. . . ... .. o 90
1-312 Lima Rotativade Carburo, SL . . .. ..ot 90
1-313 Lima Rotativade Carburo, SM . . ... 90
3-120 TMX Arbol para Sierras Circulares y Ranuradoras, Mango (Zanco) Weldon. . . ........ 135
3-121 TMX Arbol para Sierras Circulares y Ranuradoras, Mango (Zanco) Recto ..... ....... 135
4-400 Maneral Volvedor de Dados para TrabajoPesado . ............... ..ot 165
4-410 Maneral Volvedor Ajustable para MachueloyRima............................. 153
5-005 Rimas de mano Mango (Zanco) Recto Filo Helicoidal. . ........................... 71
5-006 Rimas de mano Mango (Zanco) Recto Filo Helicoidal, Métricas - DIN 206/A .. ... ... .. 72
5-010 Rimas de mano Mango (Zanco) Recto Filo Helicoidal. . ........................... 71
5-011 Rimas de mano Mango (Zanco) Recto Filo Helicoidal -DIN206/B . .............. ... 72
5-012 Rimas de Cuchillas Ajustables . . ... e e 74
5-013 Rimas de Expansion para Maquina HSS Acero Alta Velocidad, FiloRecto . ............ 73
5-014 Rimas de Expansion para Maquina HSS Acero Alta Velocidad, Filo Helicoidal. .. .... ... 73
5-015 Rimas para Maquina Filo Recto Mango(Zanco) Recto .. ............coovvt oun 59, 60
5-016 Rimas para Maquina Filo Recto Mango(Zanco) Recto, Numéricas . ............... .. 62
5-017 Rimas para Maquina Filo Recto Mango(Zanco) Recto, Alfabéticas................ .. 61
5-018 Rimas para Maquina Filo Recto Mango(Zanco) Recto, Tamafos Decimales. .. ... .. 64-66
5-019 Rimas para Maquina Filo Recto Mango(Zanco) Recto, Tamafios Metricos - DIN 212. .. .63
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5-020 Rimas para Maquina Filo Helicoidal Mango (Zanco) Recto . . ................ . .... 67 g
5-022 Rimas para Maquina Filo Recto Mango(Zanco) Recto Cobalto y Acero(M42) ... .. 59, 60 Q
5-025 Rimas para Maquina Mango (Zanco) Cénico FiloRecto. . .............. ...t .. 68 5"
5-026 Rimas para Méaquina Mango (Zanco) Cénico, Filo Recto, Metrica-DIN 208 ... . ... .. .69 8
5-030 Rimas para Maquina Mango (Zanco) Cénico, Filo Helicoidal . .................. ... 68 o
5-033 Rimas de Expansion para Maquina Mango (Zanco) Recto, Filo Recto, Corte a Derecha . .70 v
5-034 Rimas de Expansion para Maquina Mango (Zanco) Cénico, Filo Recto, Corte a Derecha .70 %
5-050 Rimas Tipo Puente “Bridge” Mango (Zanco) Cénico, Filo Helicoidal 5 Filos . . ......... 74 (@)
5-055 Rimas Tipo Puente “Bridge” Mango (Zanco) Cénico, Filo Recto, 5Filos.............. 74
5-056 Rimas Automotrices HSS Mango (Zanco) Cénico, Filo Helicoidal, Hélice Izquierdas . . . .. 76
5-057 Rimas Automotrices HSS Mango (Zanco) Recto 3 Chaflanes Iguales, Hélice Izquierdas . .76
5-058 Rimas Automotrices HSS mango (Zanco) Hexagonal Filo Helicoidal, Hélice Izquierdas . . .76
5-060 Rimas Cénicas para Tubo HSS FiloRecto . ... 77
5-065 Rimas Conicas para Tubo HSS Filo Helicoidal . . ................ ...t 77
5-091 Buril (Cuchilla) Rectificado HSS - Barras Gorton, Redondo. ... .........ccovvven ... 173
5-092 Buril (Cuchilla) Rectificado HSS - Barras Gorton, Cuadrado . . . ... ... 173
5-093 Buril (Cuchilla) Rectificado HSS - Barras Gorton, Rectangular .. ................... 173
5-095 Buril (Cuchilla) Rectificado Cobalto M35 - Barras Gorton, Cuadrado . . .............. 173
5-100 Rimas Conicas FIlO RECtO . . ..o oot e e 75
5-101 Rimas Conicas Métricas DIN9/AFiloRecto . ..o 75
5-105 Rimas Conicas Filo Helicoidal . . ... 75
5-106 Rimas Cénicas Métricas DIN 9/B Filo Helicoidal . . .............. ... coooiiii.. 75
5-110 Rimas Conicas Filo Helicoidal . . ......... ... i 75
5-131 Brocas Tipo "Jobber" Tamafios Fraccionales . ............... ..., 24,39
5-132 Brocas Tipo "Jobber" Tamafios NUMEricos . ............c.cooveeeiiiiiiinnn, .25, 39
5-133 Brocas Tipo "Jobber" Tamafios Alfabéticos.................. ..o i 26, 39
5-134 Brocas Tipo "Jobber" Tamafios Métricos . .........ccovvvveeneeea.... . 27,28, 39
5-141 Brocas Tipo "Jobber" Con Punta Afilada Tamafios Fraccionales............ .... 29, 39
5-142 Brocas Tipo "Jobber" Con Punta Afilada Tamafios Numéricos . .................... 30
5-143 Brocas Tipo "Jobber" Con Punta Afilada Tamafos Alfabéticos..................... 31
5-144 Brocas Tipo "Jobber" Con Punta Afilada Tamafios Métricos . ................. 32,33
5-150 Rimas Tipo “Shell” Filo Recto. . . ... e 78
5-155 Rimas Tipo “Shell” Filo Helicoidal . .......... ... oo e 78
5-158 Brocas de Cobalto Tipo "Jobber" para Trabajo Pesado con Punta Afilada de 135°. . 34, 39
5-160 Brocas Fraccionales de Pulgada HSS Longitud "Jobber" Punta 118 Grados . ... .. .18, 39
5-161 Brocas Métricas HSS Mango (Zanco) Recto Punta 118°.............. ...... 21,22, 39
5-164 Brocas Centradoras y Marcadoras HSS. . .. ... .o 50
5-165 Brocas Marcadoras NC Acero Alta Velocidad HSS ... ...t 50
5-166 Brocas Mango (Zanco) Reducido, Mangos (Zancos) de Diametro 1/2" HSS. .. .. 46, 47, 49
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) 5-167 Brocas Mango (Zanco) Reducido HSS Mangos (Zancos) de Diametro 12" ............ 48
g 5-168 Brocas Mango (Zanco) Reducido HSS Mangos (Zancos) de Didmetro 3/4" ......... 47,49
o 5-169 Brocas Mango (Zanco) Reducido de Diametro 1/2” CobaltoM42..... ........ 46, 47, 49
(@] 5-170 Brocas Numérica HSS , Tamafos NUMEricoS . .. ..o oo et e 19, 39
S'J 5-174 Brocas de Cobalto Tipo "Jobber" Trabajo Pesado P. Afilada 135° Dia. Métricos . 37, 38, 39
() 5-175 Broca de Cobalto Tipo "Jobber" Trabajo Pesado P. Afilada 135° Dia. Numéricos . . . 35, 39
= 5-180 Broca Alfabética Tipo "Jobber" HSS Did.enletras................covivt oo 20, 39
~Z 5-183 Brocas Longitud Extralarga Punta Afilada de 135°, Oxido Negro Did. Fraccionales . .. . .. 40
5-184 Brocas Longitud Extralarga Punta Afilada de 135°, Oxido Negro Dia. Numéricos . ... . ... 41
5-185 Brocas de Cobalto Tipo"Jobber" T. Pesado P. Afilada de 135°, Dia Alfabéticos . ... 36, 39
5-186 Brocas Longitud Extralarga 12" P. Afilada de 135°, Oxido Negro Dia. Fraccionales . . . .. 41
5-187 Brocas Longitud Extralarga 12" P. Afilada de 135°, Oxido Negro Dia. Fraccionales . . . .. 42
5-190 Brocas con Mango (Zanco) Conico HSS Punta 1182 .. ........................ 43, 44
5-191 Brocas con Mango (Zanco) Cénico HSS Did. Métricos, Punta 118% .................. 45
5-194 Brocas de Longitud Corta “Stub” Mango (Zanco) COnico . ...........covvvuvunn... 44
5-199 Juegos de Brocas "Master” 115 Piezas 3-en-1. ..., v 20, 39
5-215 Rimas “Core Drills” - Mango Conico 4 Filos. . .........c.oviiiiiiiiins o 51,52
5-220 Fresas de Bola (Cortador Punta Redonda) de 2 Filos, HSS . . ... . ...t 115
5-221 Fresas de Bola (Cortador Punta Redonda) de 2 Filos, CobaltoM42 ... .............. 115
5-225 Fresas de Bola (Cortador Punta Redonda) de Filos Multiples, Longitud Regular HSS. .. .120
5-226 Fresas de Bola (Cortador Punta Redonda) de Filos Multiples, CobaltoM42 ....... ... 120
5-230 Fresas de Bola (Cortadores de Doble Punta Redonda), 2 Filos, Punta Doble HSS. ... ... 115
5-250 Fresas (Cortadores) Verticales de 2 Filos, PuntaDoble HSS . ...................... 114
5-251 Fresas (Cortadores) Verticales de 2 Filos, Punta Doble, CobaltoM42 ... ........... 114
5-254 Fresas (Cortadores) Verticales de 4 Filos, Doble Punta Corte al Centro, HSS ...... ... 119
5-256 Fresas (Cortadores) Verticales de 4 Filos, Doble Punta Corte al Centro Cobalto M42 .. .119
5-300 Fresas (Cortadores) Verticales de 2 Filos, 1 Punta HSS. . . .......oovvvee it 112
5-301 Fresas (Cortadores) Verticales de 2 Filos, 1 Punta CobaltoM42 . ............... ... 112
5-302 Fresas (Cortadores) Verticales Métricas de 2 Filos, 1 PuntaHSS . ............. ..... 113
5-304 Fresas (Cortadores) Verticales de Fs. Multiples, Cor. al Centro, 1 Punta, HSS ... . 116, 117
5-306 Fresas (Cortadores) Ver. Fs. Mdltiples, Cor. al Centro, 1 Punta, Cobalto M42 ... . 116, 117
5-307 Fresas (Cortadores) Verticales Métricas 4 Filos, 1 Punta, Corte al Centro, HSS ... .... 118
5-310 Fresas (Cortadores) Verticales de 2 Filos, Longitud Larga, 1 Punta, HSS .......... ... 114
5-314 Fresas (Cortadores) Verticales Filos Multiples, Longitud Larga, 1 Punta, HSS . ..... ... 118
5-316 Fresas (Cortadores) Ver. Fls. Mdl, Lon. Larga, 1 Punta, Cor. al Centro, Cobalto M42 . ..118
5-360 Fresas (Cortadores) Ver. Trabajo Pesado, Mango de Arrastre Doble Fls. Mdltiples . . . .. 117
5-400 Fresas (Cortadores) Verticales de 2 Filos Longitud Larga, 1 Punta, HSS.............. 113
5-424 Fresas (Cortadores) Ver. Filos Mdltiples, Extra Largas Corte al Centro, HSS........... 119
5-431 Fresas (Cortadores) Ver. para Desbaste Diente de Paso Ordinario, Cobalto M42. . . . ... 120
5-450 Fresas (Cortadores) Circulares “Shell” Hélice a la Derecha, HSS . . ................. 129
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5-530 TMX Fresas (Cortadores) Anulares HSS . .. ...t e 55 g
5-550 Fresa (Cortador) para Redondear Esquinas HSS . . ..., 125 Q
5-551 Fresa (Cortador) para Redondear Esquinas CobaltoM42. . ....................... 125 )
5-600 Broca de Centros, Tipo Plano, Corte alaDerechaHSS ..................... ...... 83 8
5-601 Broca de Centros, Tipo Plano, Corte a la Derecha 60° CobaltoM42 ................. 83 o
5-602 Broca de Centros, Tipo Plano, Corte alaDerecha, HSS .. ...t 83 )
5-603 Broca de Centros, Tamafios Métricos, DIN 333A Corte a la Derecha, HSS . ............ 83 %
5-605 Broca de Centros, Tipo Campana, Corte ala Derecha, HSS ........................ 83 (@)
5-610 Brocaladores, Broca Piloto Caja Tornillo “Allen”Mango (Zanco) Recto 3 Fls, HSS. . . 81, 82
5-612 Brocaladores, Broca Piloto Caja Tornillo “Allen”, Mango (Zanco) Cénico 3 Fls., HSS . . . .82
5-614 Brocaladores, Bro. Pil. Caja Tor. “Allen”, Métricas Mango (Zanco) Recto 3 Filos, HSS . . .82
5-625 Brocaladores, Broca Piloto para Cabeza de Tornillo, Mango (Zanco) Recto. .. ......... 81
5-650 Brocaladores, Broca Piloto para Cabeza de Tornillo, Mango (Zanco) Recto. .. ......... 81
5-652 Avellanadores Quita Rebabas O Filos HSS. . ... ..o e 84
5-654 Avellanadoresde Un Filo HSS. . . . ... e 85, 86
5-656 Avellanadores de 3 Filos, HSS. . . ..o oo e e 85, 86
5-658 Avellanadores de 4 Filos para Maquina, HSS . . .. ... ..o 85
5-660 Avellanadores de 6 Filos para Maquina . . ...........cooiiiiiiiiiis e, 84, 86
5-676 Seguetas para MaqUING . . .. ..o 144
5-680 Fresas (Cortadores) Angulares Sencillas HSS . .. ... ... et 123
5-682 Fresa (Cortador) de Angulo Doble, HSS .. ... . .ot e 124
5-690 Fresa (Cortador) Convexa con Mango (Zanco), HSS . ... iinnn.. 123
5-693 Fresa (Cortador) Concava con Mango (Zanco), HSS .. ... 123
5-700 Cortadores CONVEXOS . . . .o v vttt et ettt et et 127
5-703 Cortadores CONCAVOS . . . .o v vttt ettt e e e e et ettt e e et e 127
5-706 Fresas (Cortadores) Circulares con Corte Lateral, Dientes Continuos .. ...... ... 140, 141
5-709 Fresas (Cortadores) Circulares con Corte Lateral, Dientes Alternos . ........... 142,143
5-712 Fresas (Cortadores) Angulares Sencillas Corte ala Derecha. . ..................... 128
5-715 Fresas (Cortadores) Angulares Sencillas Corte a la lzquierda . . . ................... 128
5-718 Fresas (Cortadores) Angulares Dobles . ..., 128
5-721 Fresa (Cortador) Cola de Milano, HSS. . ... ..ot e 124
5-722 Fresa (Cortador) Cola de Milano, CobaltoM42 . ....... ..., 124
5-727 Fresas (Cortadores) en T para Cufiero Mango (Zanco) Recto 1/2" Dientes Rectos. . . ... 126
5-728 Fresas (Cortadores) en T para Cufiero Mango (Zanco) Recto 1/2" Dientes Alternos . . . .126
5-745 Sierras Circulares Ranuradorasde Tornillo . . ..........co i, 135, 136
5-746 Sierras Circulares para JOYeros . . . ... e et 132-134
5-747 Sierras Circulares Corte Frontal. . . ... ... i e 137
5-748 Sierras Circulares a Tres Cortes D. Continuos con Evacuacion Lateral de Viruta . . .. . .. 138
5-749 Sierras Circulares a Tres Cortes D. Alternos con Evacuacion Lateral de Viruta ... .. ... 139
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) 5-750 Machuelos (Machos), Tamaios Fraccionales, Corte a la Derecha HSS. . . . ... 148-151, 153
% 5-752 Machuelos, Tamafios Numéricos para Maquina, HSS. . ..................... 152, 153
o 5-756 Machuelos Izquierdos, HSS. . .. ... o 153
(@] 5-760 Machuelos Helicoidales, Corte a la Derecha, Fraccionales, HSS . .................. 158
o 5-762 Machuelos Helicoidales, Corte a la Derecha, Tamafos Numéricos, HSS . ............ 158
E)J 5-763 Machuelos (Machos) Rectos para Tuberia, NPS, Rosca Rectificada, HSS ............. 161
E 5-764 Machuelos (Machos) Conicos para Tuberia, NPT, Rosca Rectificada, HSS . ........... 161
\Z 5-765 Machuelos (Machos) Rectos para Tuberia, NPSF, Rosca Rectificada, HSS . ........... 161
5-766 Machuelos (Machos) Conicos para Tuberia, NPTF, Rosca Rectificada, HSS ........... 161
5-767 Machuelo Rosca Interrumpida para Tuberia NPT, Rosca Rectificada, HSS . ........... 162
5-768 Machuelos Cénicos Largos para Tubo, NPT, Rosca Rectificada, HSS ................ 162
5-769 Machuelo Rosca Interrumpida para Tuberia NPTF, Rosca Rectificada . .............. 162
5-770 Machuelos “Gun” Maquina, P. Espiral, Derechas, Rectificada, Fraccional, HSS .. ... .. 156
5-772 Machuelos “Gun” Maquina, P. Espiral, Rectificada, Derechas, Numéricos HSS. .. 156, 157
5-775 Machuelos Métricos Norma ISO, Derechas, HSS. . .................covi... 154, 155
5-776 Machuelos “Gun” Métricos Norma ISO para Maquina, Punta en Espiral HSS . ........ 157
5-780 Broca - Machuelo Combinacion Autoperforante HSS . ...t 159
5-782 Broca - Machuelo Combinacion Autoperforante, Tamafios Métricos, HSS .. .......... 159
5-790 Juegos de Machuelos y Brocas en Estuche de Metal, HSS .. ...................... 160
5-800 Dados (Tarraja) Redondos Ajustables NC, Acero Alta Velocidad . .................. 166
5-801 Dados Métricos ISO, Paso Ordinario, Diametro Exterior, HSS. ... ....... ... ... 170
5-805 Dados (Tarraja) Redondos Ajustables HSS Rosca FinaNF. ........................ 166
5-806 Dados Métricos, Roscas 1SO, Paso Fino, Dia Exterior PIg. HSS . .. .................. 170
5-807 Dados (Tarraja) Redondos Ajustables con Roscas Especiales, HSS . ............ 167, 168
5-808 Dados (Tarraja) Redondos Ajustables con Roscas Especiales, Izquierdas, HSS. . ... .... 169
5-815 Dados (Tarraja) Redondos Ajustables NPS Tubo Recto HSS ... .................... 165
5-816 Dados (Tarraja) Redondos Ajustables, NPT Tubo ConicoHSS. . .................... 165
5-860 Fresas (Cortadores) Circulares para Engranes, Angulo de Presion 14.1/2 Grados . . . . . . 130
5-862 Fresas (Cortadores) Circulares para Engranes, Angulo de Presion 20°, Métricos . . . . . . 131
5-868 Brochas para CUREro HSS . . . . oo 172
5-869 Brochas Métricas para CUREro HSS . . ... oo 172
6-082 Buriles (Cuchillas) con Punta de Pastilla de Carburo Grado C2/K20............ 174,175
6-085 Buriles (Cuchillas) con Punta de Pastilla de Carburo Grado C5/P30............ 174,175
6-102 Buriles (Cuchillas) con Punta de Pastilla de Carburo Grado C2/K20................. 176
6-105 Buriles (Cuchillas) con Punta de Pastilla de Carburo Grado C5/P30................ 176
7-980 Porta Fresa Anular, Mango (Zanco) Recto -3 Caras. . .......covvveiinnennnnnnn.. 56
7-981 Porta Fresa Anular, Mango (Zanco) CONICO . ... ..o viuee i 56
7-982 Porta Fresa Anular, Mango (Zanco) R8. . . ... 56
7-983 Porta Fresa Anular, Mango (Zanco) Recto -2 Caras. .. .....covvveiiinnennnnnnn. 56
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